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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehoérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Geréat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene muss fir Gehrungsschnitte (bei geneigtem Sagekopf
oder Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer &uf3eren Position bxiert werden.
Fur 90° - Kappschnitte muss die verschiebbare Anschlagschiene in der inneren Position Pxiert werden.

*

OFF

Ein / Ausschalter Laser
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten miissen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit lhnen die Informationen jederzeit
zur Verfigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen tbergeben sollten, héandigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir iUbernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise bnden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fur
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

[Vaoikicht! Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
0: 650 nm; PoI0I00 O
000010010001110

1 Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

1 Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

1 Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefiihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
position fiihren.

T Lasermodul niemals offnen.

1 Esistnicht erlaubt Veranderungen am Laser

vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

1 Der Hersteller tibernimmt keine Haftung fiir
Schéaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-3)
Handgri

Ein-/Ausschalter

Entriegelungsknopf

Maschinenkopf

Sagewellensperre

Sageblattschutz beweglich

Sageblatt

Spannvorrichtung

Fihrung fir WerkstuckauRage

0. WerkstlickauRage

11. Feststellgri fur WerkstuckauRage

12. Schraube fir WerkstuckaulRage

13. feststehende Anschlagschiene

14. bewegliche Anschlagschiene

15. Feststellgri fir bewegliche Anschlagschiene
16. Tischeinlage

17. verstellbarer Standfuf3

18. feststehender Sagetisch

19. Drehtisch

20. Feststellhebel

21. Entriegelungstaste

22. Zeiger (Drehtisch)

23. Skala (Drehtisch)

24. Zeiger (Gehrung)

25. Skala (Gehrung)

26. Feststellgri

27. Spanefangsack

28. Austrittsd nung

29. Feststellschraube fur Zugfuhrung

30. Sicherungsbolzen

31. Réandelschraube fur Schnitttiefenbegrenzung
32. Kontermutter fur Schnitttiefenbegrenzung
33. Anschlagplatte fir Schnitttiefenbegrenzung
34. Schraube fur Schnitttiefenbegrenzung
35. Justierschraube fir Winkelanschlag 90°
36. Justierschraube fir Winkelanschlag 45°
37. Kontermutter fur Winkelanschlag

38. Flanschschraube

39. Auf3enfiansch

40. Unterlegscheibe

41. Laser

42. Ein/ Ausschalter Laser

43. Transportgri

BOX®XNO AWM
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44. Justierschraube fir Anschlagschiene
45. Innensechskantschlissel 6mm
46. Schraube fiir Transportgri

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprufen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Geréat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

T Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

1 Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

T Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

T Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

I Bewahren Sie die Verpackung nach Maglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder durfen nicht mit
Kunststo beuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

1 Zug-, Kapp und Gehrungsséage

1 Spannvorrichtung

1 Fuhrung fir Werkstiickauflage (2x)

T Werkstiickauflage (2x)

I Schraube fiir Werkstiickauflage (2x)

1 Spéanefangsack

1 Transportgriff (Bei Art.-Nr.: 43.003.80 nicht im
Lieferumfang)

T Innensechskantschlissel 6mm

1 Schraube fir Transportgriff (2x) (Bei Art.-Nr.:
43.003.80 nicht im Lieferumfang)

I Originalbetriebsanleitung

T Sicherheitshinweise

3. Bestimmungsgemalle
Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssage dient zum
Kappen von Holz und holzahnlichen Werksto en,
entsprechend der Maschinengrof3e. Die Sage ist
nicht zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaR. Fur daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerét unterféllt der Norm 61000-3-11, d. h.
es ist nicht fir den Gebrauch in Wohnbereichen,
in denen die Stromversorgung tber ein 8 ent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei ungunstigen
Netzverhéltnissen Stérungen verursachen kann.
(Spannungsschwankungen).

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht Gber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Gerat verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaRnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat geman
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagne-
tische Storungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit
den oben unter dem Punkt TWichtiger Hinweis
zum Stromanschlussi genannten technischen
Hilfsmitteln zu beseitigen.

Gewahrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fiir Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Gerates.

Es dirfen nur fiir die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und Uber mogli-
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che Gefahren unterrichtet sein. Darliber hinaus

sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften

genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine

Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-

technischen Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schliel3en eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden géanzlich aus. Trotz bestimmungsgema-

RBer Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-

faktoren nicht vollstandig ausgeraumt werden.

Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-

schine kdnnen folgende Punkte auftreten:

1 Beriihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

1 Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

1 Rickschlag von Werkstiicken und Werkstiick-
teilen.

1 Sageblattbriiche.

T Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

1 Gehorschaden bei Nichtverwendung des no-
tigen Gehorschutzes.

T Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

4.1 TC-SM 216

Wechselstrommotor:................ 220-240V ~ 50Hz
Leistung: .......ccc..... 1500 W S1/1600W S6 25 %
Leerlaufdrehzahl ng: ..., 5200 min*
Hartmetallsageblatt:........... 2216 x 230X 2,4 mm

Sagebreite bei 90°: ......cccooviiieiiinennn 305 x 65 mm
Sagebreite bei 45°: ... 215x 65 mm
Sagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt links).......... 215 x 35 mm
GeWICNT ... ca. 13 kg
Laserklasse:......ooovuvviiieeeeiiiiiii e 2
Wellenlange Laser: ........ccocvvviveeiinneennnn. 650 nm
Leistung Laser: ........ccoovveeieeiiiieiieeiieecinn <1mw
SChULZKIASSE: ...eeevveveeiiie e |7} w—

Minimale WerkstiickgroRRe: Schneiden Sie nur
Werkstucke die grofl3 genug sind um mit der
Spannvorrichtung befestigt zu werden fi Mindest-
lange 160 mm.

Betriebsart S6 25%: Durchlaufbetrieb mit
Aussetzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den
Motor nicht unzuldssig zu erwarmen darf der
Motor 25% der Spieldauer mit der angegebenen
Nennleistung betrieben werden und muss
anschlieRend 75% der Spieldauer ohne Last
weiterlaufen.

Gefahr!

Gerausch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN
62841 ermittelt.

Schalldruckpegel Loa ...95,5dB(A)
Unsicherheit Koareesmm, 3dB(A)
Schallleistungspegel L, ................... 108,5 dB(A)
Unsicherheit K, .....ccooooviiiiniiiniiiiiin, 3dB(A)

Tragen Sie einen Gehorschutz.

Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.

4.2 TC-SM 254

Wechselstrommotor: ................ 220-240V ~ 50Hz
Leistung: .....cccvvee e 1800 W S1/1900 W S6 25%
Leerlaufdrehzahl n®% .............cccoeieiens 5000 min
Hartmetallsageblatt: ........... 2254 x 230X 2,4 mm
Maximale Zahnbreite ...........ccccceeviiiiiens 2,8mm
Anzahl der Z&hne: .....

Schwenkbereich: ..o -47° [ 0°] +47°
Gehrungsschnitt nach links: .................. 0° bis 45°
Sagebreite bei 90°%: ......cccceeviieeeinnen. 305 x 85 mm
Sagebreite bei 45°% ......cooceeiiieeeen. 215x 85 mm
Sagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt links): ......... 215x 45 mm
Gewicht: .....

Laserklasse:

Wellenldnge Laser: .........cocoeeeviieeciineeenne 650 nm
Leistung Laser: ......ccccoeveeviiieeniiieesieee <1lmwW
Schutzklasse: .......ccoooveiiiiiiiiie e [} —
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Minimale Werkstlickgrof3e: Schneiden Sie nur
Werkstiicke die grof3 genug sind um mit der
Spannvorrichtung befestigt zu werden fi Mindest-
lange 180 mm.

Betriebsart S6 25%: Durchlaufbetrieb mit
Aussetzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den
Motor nicht unzulassig zu erwarmen darf der
Motor 25% der Spieldauer mit der angegebenen
Nennleistung betrieben werden und muss
anschlieRend 75% der Spieldauer ohne Last
weiterlaufen.

Gefahr!

Geréausch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN
62841 ermittelt.

Schalldruckpegel Loa ... 96,7 dB(A)
Unsicherheit Ko, 3 dB(A)
Schallleistungspegel L, .......ccc.co..... 109,7 dB(A)
Unsicherheit K, .......ccocoovininiiininiiiienn, 3dB(A)

Tragen Sie einen Gehorschutz.

Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte sind
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte kon-
nen auch zu einer vorlaubgen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Gerauschemissionen kdnnen wéhrend der
tatsdchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen, abhangig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlck bearbeitet wird.

Beschranken Sie die Gerauschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

1 Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.

1 Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

I Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerét an.

T Uberlasten Sie das Gerét nicht.

1 Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls iiber-
prifen.

T Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméafig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kdnnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfuhrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgemaf gefuhrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieRen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerat vornehmen.

5.1 Allgemein

I Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

T Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
gemaf montiert sein.

1 Das Séageblatt muss frei laufen kénnen.

I Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

1 Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Ségeblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
gangig sind.

5.2 Sage aufbauen (Bild 1-5, 17)

1 Die Werkstiickauflagen (10) auf die Fiih-
rungen (9) auffadeln (Bild 4). AnschlieRend
Fihrungen am feststehenden Ségetisch (18)
montieren und mit der Schraube (12) fixieren.
Verwenden Sie dazu einen Kreuzschlitz-
schraubendreher.

-13-
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Die Werkstuickauflage (10) kann je nach Lan-
ge des zu bearbeitenden Werkstiicks auf der
Flhrung (9) verschoben werden. Nachdem
sich die Werkstuckauflage (10) in der richti-
gen Position befindet, wird der Feststellgriff
(11) nach unten geschraubt, sodass dieser
die Auflageflache beruhrt. Dies verhindert
ein Kippen der Sage bei langen bzw. grol3en
Werkstlicken.

Der Spanefangsack (27) wird durch sprei-
zen des Metallrings an der Offnung auf die
Austritts6ffnung (28) der Kappsége gesteckt.
Sobald der Metallring in seiner Ausgangsform
ist, ist der Spanefangsack sicher montiert.
Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links
als auch rechts am feststehenden Ségetisch
(18) montiert werden.

Montieren Sie den Transportgriff (43) ent-
sprechend Bild 17 mit den beiden Schrauben
(46) (Bei Art.-Nr.: 43.003.80 nicht im Liefer-
umfang).

Kreuzschlitzschraubendreher ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

5.3 Sége einstellen (Bild 1-3)

Zum Verstellen des Drehtisches (19) muss
sich der Feststellhebel (20) in der obersten
Position befinden. Erst danach kann wéhrend
gedriickt haltender Entriegelungstaste (21)
der Drehtisch verstellt werden. (vgl. Bild 5)
Drehtisch (19) und Zeiger (22) auf das ge-
winschte Winkelmaf? der Skala (23) drehen.
Die Séage besitzt Raststellungen bei den Posi-
tionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30° und 45°, an denen der Drehtisch (19) hor-
bar einrastet. Sobald der Drehtisch eingeras-
tet ist, muss die Stellung durch Driicken des
Feststellhebels (20) nach unten zusétzlich

T Um einen sicheren Stand der Sage zu ge-
wabhrleisten, verstellen Sie den einstellbaren
Standful? (17) durch Drehung so, dass die
Sage waagerecht und stabil steht.

1 Der Maschinenkopf (4) kann mittels der
Zugfunktion nach vorne und zuriick bewegt
werden. Um die Zugfunktion zu unterbinden,
kénnen die Fuhrungsschienen auf einer be-
stimmten Position mit der Feststellschraube
(29) fixiert werden.

5.4 Feinjustierung der Anschlagsschiene
(Abb. 6, 7)

1T Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.

1 Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.

T 90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Ségeblatt
(7) und Anschlagschiene (13) anlegen.

I Die vier Justierschrauben (44) mittels
Innensechskantschlissel lockern, Anschlag-
schiene (13) auf 90° zum Séageblatt (7) ein-
stellen und Justierschrauben (44) wieder
festziehen.

1 Anschlagwinkel (a) und Innensechskant-
schlussel 5 mm nicht im Lieferumfang ent-
halten

5.5 Feinjustierung des Winkelanschlags fur
Kappschnitt 90° (Abb. 8, 9)

T Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.

1 Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.

1 Den Feststellgriff (26) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach
rechts, auf 0° neigen.

T 90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Ségeblatt
(7) und Drehtisch (19) anlegen.

1 Kontermutter (37) lockern und die Justier-

fixiert werden.
1 Solliten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehtisch (19) nur Giber
den Feststellhebel (20) fixiert. T
I Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges Her- T
ausziehen des Sicherungsbolzens (30) aus
der Motorhalterung, wird die Sage aus der
unteren Stellung entriegelt.
1 Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.
I Der Maschinenkopf (4) kann durch Losen T
des Feststellgriffes (26), nach links auf max.
45° geneigt werden. Nach Erreichen des
gewlinschten WinkelmaRes des Zeigers (24)
auf der Skala (25), Maschinenkopf (4) wieder
mit Feststellgriff (26) fixieren.

schraube (35) soweit verstellen, bis der Win-
kel zwischen Ségeblatt (7) und Drehtisch (19)
90° betragt.

Um diese Einstellung zu fixieren Kontermutter
(37) wieder festziehen.

Uberpriifen Sie abschlieRend die Position
des Zeigers (24). Falls erforderlich, Zeiger
mit Kreuzschlitzschraubendreher I6sen, auf
0°-Position der Winkelskala (25) setzen und
Zeiger wieder fixieren.

Anschlagwinkel (a) und Kreuzschlitzschrau-
bendreher nicht im Lieferumfang enthalten.

-14 -
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5.6 Feinjustierung des Winkelanschlags fur
Gehrungsschnitt 45° (Abb. 8, 10)

I Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.

I Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.

I Den Feststellgriff (26) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf 45° neigen.

1 45°-Anschlagwinkel (b)zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (19) anlegen.

1 Kontermutter (37) lockern und Justierschrau-
be (36) soweit verstellen, bis der Winkel zwi-
schen Sageblatt (7) und Drehtisch (19) genau
45° betragt.

T Kontermutter wieder festziehen um diese Ein-
stellung zu fixieren.

1 Anschlagwinkel (b) nicht im Lieferumfang
enthalten.

6. Betrieb

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(14) muss fur 90° - Kappschnitte in der inneren
Position bxiert werden:

T Offnen Sie den Feststellgriff (15) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
innen.

I Die verschiebbare Anschlagschiene (14)
muss so weit vor der innersten Position ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (14) und Sageblatt (7) ma-
ximal 5mm betragt.

1 Prufen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Séageblatt kei-
ne Kollision mdéglich ist.

1 Feststellgriff (15) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschie-
ne (14) muss fur 0°-45° Gehrungsschnitte (bei
geneigtem Maschinenkopf (4) oder Drehtisch
mit Winkeleinstellung) in einer auf3eren Position
Pxiert werden:

T Offnen Sie den Feststellgriff (15) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
aufen.

I Die verschiebbare Anschlagschiene (14)
muss so weit vor der innersten Position ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (14) und Sageblatt (7) ma-
ximal 5mm betragt.

1 Prufen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen

der Anschlagschiene und dem Séageblatt kei-
ne Kollision mdglich ist.
Feststellgriff (15) wieder anziehen.

6.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1A3, 11)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zug-

funktion der Sage mit der Feststellschraube fir

Zugfuihrung (29) in der hinteren Position bxiert

werden. Sollte die Schnittbreite Giber 100 mm

liegen, muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube fir Zugfiihrung (29) locker und

der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

T Maschinenkopf (4) in die obere Position brin-
gen.

T Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach
hinten schieben und gegebenenfalls in dieser
Position fixieren. (je nach Schnittbreite)

1 Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (13) und auf den Drehtisch
(19).

I Das Material mit der Spannvorrichtung (8)
auf dem feststehenden Séagetisch (18) fest-
stellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

1 Entriegelungsknopf (3) driicken um den Ein-/
Ausschalter (2) freizugeben.

1 Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

1 Beifixierter Zugfiihrung: Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichmafig und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Sageblatt (7) das Werkstlick durchschnitten
hat.

1 Bei nicht fixierter Zugfilhrung: Maschinenkopf
(4) nach ganz vorne ziehen und dann mit
dem Handgriff (1) gleichmaRig und mit leich-
tem Druck ganz nach unten absenken. Nun
Maschinenkopf (4) langsam und gleichmaRig
ganz nach hinten schieben, bis das Sageblatt
(7) das Werkstuck vollstéandig durchschnitten
hat.

T Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf (4) wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgri

(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.
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6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 12)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

schlagschiene ausgefuhrt werden.

1 Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.

1 Den Feststellhebel (20) in die oberste Posi-
tion bringen, um den Drehtisch verstellen zu
kénnen.

I Bei gedriickt gehaltener Entriegelungstaste
(21) den Drehtisch (19) und Zeiger (22) auf
das gewtiinschte Winkelmaf3 der Skala (23)
drehen.

I Durch Driicken des Feststellhebels (20) nach
unten wird der Drehtisch (19) verriegelt.

T Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
flhren.

6.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1A3, 13)

Mit der Kappséage kénnen Gehrungsschnitte

nach links von 0-45° zur ArbeitsRRache ausgefuhrt

werden.

1 Maschinenkopf (4) in die obere Stellung
bringen.

I Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.

1 Den Feststellgriff (26) I16sen und den Maschi-
nenkopf (4) nach links auf das gewiinschte
WinkelmalR des Zeigers (24) auf der Skala
(25) neigen. Danach Feststellgriff (26) wieder
fixieren.

T Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
flhren.

6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Bild 1fi3, 14)

Mit der Kappséage kénnen Gehrungsschnitte

nach links von 0-45° zur ArbeitsRache ausgefuhrt

werden, mit gleichzeitiger Einstellung des Drehti-
sches zur Anschlagschiene von 0°-45° nach links
bzw. 0-45° nach rechts (Doppelgehrungsschnitt).

1 Maschinenkopf (4) in die obere Stellung
bringen.

1 Den Feststellhebel (20) in die oberste Posi-
tion bringen, um den Drehtisch verstellen zu
kénnen.

I Bei gedriickt gehaltener Entriegelungstaste
(21) den Drehtisch (19) und Zeiger (22) auf
das gewlinschte Winkelmalf3 der Skala (23)
drehen.

I Durch Driicken des Feststellhebels (20) nach
unten wird der Drehtisch (19) verriegelt.

1 Den Feststellgriff (26) I6sen und den Maschi-
nenkopf (4) nach links auf das gewiinschte
WinkelmalR des Zeigers (24) auf der Skala
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(25) neigen. Danach Feststellgriff (26) wieder
fixieren.

T Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
flhren.

6.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 15)

1 Die Schnitttiefenbegrenzung kann mithilfe der
Schraube (34) aktiviert werden.

I Dazu die Schraube (34) mit einem Kreuz-
schlitzschraubendreher lockern, sodass die
Anschlagplatte beweglich ist. Anschlief3end
die Anschlagplatte (33) soweit wie mdglich in
Richtung des Sageblattes bewegen und die
Schraube (34) wieder festschrauben.

1 Mittels der Randelschraube (31) kann nun
die Schnitttiefe stufenlos eingestellt werden.
Dazu die Kontermutter (32) lockern und die
gewlinschte Schnitttiefe durch Eindrehen
oder Herausdrehen der Randelschraube (31)
einstellen. Danach die Kontermutter (32) an
der Schraube (31) wieder festziehen.

T Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

T Kreuzschlitzschraubendreher ist nicht im Lie-
ferumfang enthalten.

6.6 Spanefangsack (Abb. 2)

Die Sége ist mit einem Fangsack (27) fur Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (27) kann Uiber den
ReilRverschluss auf der Unterseite entleert
werden.

6.7 Austausch des Ségeblatts (Bild 1, 16)

1 Vor Austausch des Sageblattes: Netzstecker
ziehen!

I Tragen Sie beim Sageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!

1 Schwenken Sie den Maschinenkopf (4) nach
oben.

1 Driicken Sie mit einer Hand die Sagewellen-
sperre (5) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Innensechskantschlussel (45) auf
die Flanschschraube (38). Nach max. einer
Umdrehung rastet die Sagewellensperre (5)
ein.

T Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (38) im Uhrzeigersinn I6sen.

I Drehen Sie die Flanschschraube (38) ganz
heraus und nehmen Sie die Unterlegscheibe
(40) sowie den AuRenflansch (39) ab.

I Das Sageblatt (7) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen. Dazu den
Sageblattschutz (6) nach oben bewegen,
dass das Sageblatt zuganglich ist.
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1 Flanschschraube (38), Unterlegscheibe (40),
AuRenflansch (39) und Innenflansch sorgfal-
tig reinigen.

I Das neue Sageblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.

1 Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

I Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu priifen.

1 Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel
prufen, ob der Sageblattschutz (6) nach den
Anforderungen 6ffnet und wieder schlief3t.
Zusétzlich prifen, ob das Sageblatt (7) frei in
dem Séageblattschutz (6) lauft.

1 Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel prii-
fen, ob das Ségeblatt in senkrechter Stellung
sowie auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage
(16) lauft.

T Warnung! Eine verschlissene oder besché-
digte Tischeinlage (16) muss umgehend
ausgetauscht werden. Offnen Sie dazu die
Kreuzschlitzschrauben in der Tischeinlage
(16) und nehmen Sie die Tischeinlage aus
dem feststehenden Sagetisch (18) heraus.
Montieren Sie die neue Tischeinlage (16) in
umgekehrter Reihenfolge.

1 Warnung! Das Wechseln und Ausrichten des
Sageblattes (7) muss ordnungsgemar aus-
gefuhrt werden.

6.8 Transport (Abb. 1-3, 17)

1 Feststellhebel (20) nach unten driicken, um
den Drehtisch (19) zu verriegeln.

1 Stellen Sie mit der Skala (25) sicher, dass der
Winkel fur Gehrungsschnitte 90° betragt. Au-
Rerdem muss der Maschinenkopf (4) mit dem
Feststellgriff (26) fixiert sein.

I Maschinenkopf (4) nach unten driicken und
mit Sicherungsbolzen (30) arretieren. Die
Séage ist nun in der unteren Stellung verrie-
gelt.

1 Zugfunktion der Sage mit der Feststellschrau-
be flr Zugfiihrung (29) in der hinteren Positi-
on fixieren.

I Tragen Sie die Maschine am Transportgriff
(43) (Bei Art.-Nr.: 43.003.80 nicht im Liefer-
umfang).

1 Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Séagetisch (18).

1 Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.3 vor.

6.9 Betrieb Laser (Bild 1, 18)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung N*i, um den Laser

(41) einzuschalten. Auf das zu bearbeitende
Werkstlck wird eine Laserlinie projiziert, die die
genaue Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung lOFFi.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lizierte Person ersetzt werden, um Geféhrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

1 Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

T Wir empfehlen, dass Sie das Gerét direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

1 Reinigen Sie das Gerat regelmaRig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Losungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhoht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebirsten

Bei GibermaRiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft tiber-
prifen. Gefahr! Die Kohlebiirsten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.
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8.3 Wartung

T Im Gerateinneren befinden sich keine weite-
ren zu wartenden Teile.

1 Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

8.4 Ersatzteil- und Zubehdrbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

1 Typdes Gerates

1 Artikelnummer des Gerates

T Ident-Nummer des Gerates

1 Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos Pnden Sie unter

www.isc-gmbh.info

El’iﬁ Tipp! Fur ein gutes Arbeits-

ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehor von
kwb 1 www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat bebndet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohsto und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohsto kreislauf zuriickge-
fuhrt werden. Das Geréat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststo e. Defekte Geréate ge-
horen nicht in den Hausmuill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzuganglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 (C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.

-18-
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2

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

Gemalf européischer Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeau orderung:

Der Eigentuimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpfichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle tberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betro en sind den Altgeraten beigefiigte Zubehdorteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdrucklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

I Das Produkt erfiillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt Sonderanschlubedin-
gungen. Das heisst, dass eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zuldssig ist.

1 Das Gerét kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
flhren.

I Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z sys = 0,25 +j0,15 nicht Uberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

1 Sie missen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit Ihrem Energieversorgungs-
unternehmen, daf3 Ihr AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben mdchten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfullt.

-19-
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und Verschlei3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméRen oder natirlichen
Verschleif3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien bendtigt werden.

Kategorie Beispiel
Verschlei3teile* Kohlebiirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Sageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Mangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.

Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

1 Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
1 Istlhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

| Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-20-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Geréat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fur die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlie3lich an Verbraucher, d. h. naturliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbsténdigen Tatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusatzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. lhre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht bertihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlie3lich auf Mangel an einem von Ihnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Gerat oder den Austausch des Geréates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgemaR nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerét innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
PRege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbréuchliche oder unsachgemiRe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkorpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Geréts, die auf einen gebrauchsgemafen, tblichen oder
sonstigen naturlichen Verschleil? zurtickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaoglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerét zurtick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Geréat, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-

adresse.

Fur Verschleil3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

maR den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iISC GmbH - Eschenstralle 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um Ihnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kdnnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskiinfte

Verfligbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingeréate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geréaten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf lhren Besuch online unter www.isc-gmbbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.info

: o
r

International Service Center

. | www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - Eschenstralie 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Spis tresci

Wskazéwki bezpieczenstwa

Opis urzgdzenia i zakres dostawy

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Dane techniczne

Przed uruchomieniem

Obstuga

Wymiana przewodu zasilajacego

Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czesci zamiennych
. Utylizacja i recykling

10. Przechowywanie

©ONOOOrOWDNE
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PL

®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy€ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Y
B

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

Ostroznie! Niebezpieczenstwo obrazen! Nie siegac w kierunku poruszajacej sie tarczy pilarskiej.

Sl

Ostrzezenie! Do cie¢ pod katem (z pochylong gtowica pity lub stotem obrotowym z ustawieniem kata)
przesuwng szyne ogranicznika nalezy zamocowac w pozycji zewnetrznej.

Do wykonywania cie¢ poprzecznych pod katem 90° przesuwna szyna ogranicznika musi zosta¢ zamo-
cowana w pozycji wewnetrznej.

*

OFF

Wigcznik/wytacznik lasera

_24-
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sie z instrukcja
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazoéwki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zataczonym zeszycie!

Niebezpieczenstwo!

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenistwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac¢
na przysztos¢ wskazoéwki bezpieczenstwa i
instrukcje.

Specjalne wskazéwki odnosnie pracy z
laserem

[Qslroznie! Promieniowanie laserowe
Nie patrze¢ w promien lasera
Klasa lasera: 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
[0: 650 nm; PoI0I00 O
000010010001110

1T Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w bieg pro-
mieni lasera.

1T Nigdy nie kierowac wigzki lasera na ludzi lub
zwierzeta ani na powierzchnie odbijajgce
Swiatto. Réwniez laser o niewielkiej mocy
moze spowodowac uszkodzenia oka.

1 Zachowac ostrozno$¢: W razie postepowania
niezgodnego ze wskazaniami zawartymi w tej
instrukcji obstugi moze dojs¢ do niebezpiecz-
nego wystawienia na dziatanie promieniowa-
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nia laserowego.

1 Nigdy nie otwiera¢ modutu lasera.

1 Zabrania sie wprowadzania wszelkich zmian
w laserze w celu zwiekszenia jego mocy.

1 Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem
wskazowek bezpieczenstwa.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-3)

Uchwyt

Wigcznik/wytgcznik

Przycisk zwolnienia blokady

Glowica maszyny

Blokada watka pity

Ruchoma ostona tarczy pilarskiej

Tarcza pilarska

Scisk

Prowadnica podpérki obrabianego przedmio-

tu

10. Podpdrka obrabianego przedmiotu

11. Uchwyt mocujacy podp6rki obrabianego
przedmiotu

12. Sruba podpérki obrabianego przedmiotu

13. Nieruchoma szyna ogranicznika

14. Ruchoma szyna ogranicznika

15. Uchwyt mocujgcy ruchomej szyny ograniczni-
ka

16. Wkiadka podstawy

17. Regulowana nézka

18. Nieruchomy stét pilarski

19. St6t obrotowy

20. DZwignia unieruchamiajgca

21. Przycisk zwolnienia blokady

22. Wskazéwka (stét obrotowy)

23. Skala (st6t obrotowy)

24. Wskazéwka (ucios)

25. Skala (ucios)

26. Uchwyt mocujacy

27. Worek na wiéry

28. Otwor wylotowy

29. Sruba mocujaca prowadnicy przesuwu

30. Bolec zabezpieczajacy

31. Sruba radetkowana ograniczenia gtebokosci
ciecia

32. Przeciwnakretka ograniczenia gtebokosci
ciecia

33. Plyta oporowa ograniczenia gtebokosci ciecia

34. Sruba ograniczenia gtebokosci ciecia

35. Sruba regulaciji ogranicznika katowego 90°

36. Sruba regulaciji ogranicznika katowego 45°

37. Przeciwnakretka ogranicznika katowego

©COoNOOA~WNE
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38. Sruba kotnierzowa

39. Kotnierz zewnetrzny

40. Podktadka

41. Laser

42. Wiacznik/wytacznik lasera

43. Uchwyt transportowy

44. Sruba regulacji szyny ogranicznika
45. Klucz szesciokatny 6 mm

46. Sruba uchwytu transportowego

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdci¢

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzadzenia przedstawiajac dowod zaku-

pu. Prosimy wzig¢ pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukcji

tabele $wiadczen gwarancyjnych.

1 Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

1 Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

1 Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

1 Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

1 W razie mozliwosci zachowaé opakowanie,
az do uplywu czasu gwaranciji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sa zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!

1 Pitauko$na

T Scisk

1 Prowadnica podporki obrabianego przedmi-
otu (2 szt.)

I Podporka obrabianego przedmiotu (2 szt.)

T Sruba podpérki obrabianego przedmiotu (2
szt.)

1 Worek na wiory

T Uchwyt transportowy (nie wchodzi w sktad
art. nr: 43.003.80)

1 Klucz szesciokatny 6 mm

T Sruba uchwytu transportowego (2 szt.) (nie
wchodzi w sktad art. nr: 43.003.80)

1 Oryginalna instrukcja obstugi

T Wskazdwki bezpieczenstwa
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pita ukos$na przeznaczona jest do przecinania
drewna i podobnych materiatéw o wielko$ci odpo-
wiedniej w stosunku do rozmiaréw maszyny. Pita
nie nadaje sie do ciecia drewna opatowego.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamietac¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowiazuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Wolno stosowac tylko tarcze pilarskie odpowied-
nie dla tej maszyny. Zabrania sie stosowania
wszelkich tarcz tngcych, niezaleznie od ich rod-
zaju.

Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania
nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w inst-
rukcji obstugi.

Osoby, ktére obstuguja i konserwujg
urzadzenie, musza sie zapoznac z tymi wska-
z6wkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktadniej przestrzega¢ obowigzujacych prze-
piséw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sie do pozostatych ogélnych
zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przer6bki dokonane w obrebie maszyny
catkowicie wykluczajg odpowiedzialno$¢ produ-
centa za spowodowane na skutek tego szkody.
Roéwniez w przypadku zastosowania zgodnego
Z przeznaczeniem niemozliwe jest catkowite
wyeliminowanie okreslonych czynnikéw ryzyka
resztkowego.
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Ze wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny

moga wystgpi¢ nastepujace zdarzenia:

I Dotkniecie tarczy pilarskiej w nieostonietym
obszarze ciecia.

I Dotkniecie pracujacej tarczy (rana cieta).

1 Odbicie przedmiotu obrabianego lub jego
czesci.

1 Pekniecia/ztamanie tarczy pilarskiej.

T Wyrzucenie wadliwych elementéw tarczy z
weglikéw spiekanych.

1 Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.

1 Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknietych pomieszczeniach.

4. Dane techniczne

4.1 TC-SM 216

Silnik pradu przemiennego: .....220-240V ~ 50 Hz
MOC: v 1500 W S1/1600W S6 25 %
Predko$¢ obrotowa biegu

jAtOWEGO N e 5200 obr./min
Tarcza z zebami z

weglikéw spiekanych: ........ 2216 x230x2,4mm
Maks. szerokosS€ zeba ..........ccceveeieennn. 2,8 mm
Liczba zebOW: .......cceeiiiiiii 48
Zakres przechylu: .........cccoevviennn. -47° 1 0°/ +47°
Ciecie ukosne w lewo: ..........ccccvevennee od 0° do 45°
Szerokosc¢ pity przy 90°%: ......cccveneeen. 305 x 65 mm
SzerokoS¢ pity przy 45°%: ... 215x 65 mm

Szeroko$¢ cigcia przy 2 x 45°
(podwajne ciecie ukosne w lewo): ...215 x 35 mm

WA it ok. 13 kg
Klasa lasera: .......cccoceeeeeeiiiiiiieee e 2
Dlugos¢ fali lasera: .........coceeveveiieenieennnnn, 650 nm
MOC [aSera: .......ccovuvvieiieeeiiiiiiiee e <1mw
Klasa ochronnosci: ........cccccveeeiieiiiiiee v |7} —

Minimalne wymiary obrabianego przedmiotu:
Nalezy cig¢ jedynie przedmioty, ktére sg na tyle
duze, aby mozna je byto zamocowac w Scisku.
Minimalna dtugos¢ wynosi 160 mm.

Tryb pracy S6 25 %: Praca ciggta z przerwami
jatowymi z obcigzeniem przerywanym (czas cyklu
10 minut). Aby unikng¢ niedopuszczalnego prze-
grzania silnika, silnik moze pracowac 25 % cyklu
z podana mocg nominalng, a nastepnie pracowac
bez obcigzenia przez dalsze 75 % czasu cyklu.

Niebezpieczerstwo!

Hatas

Hatlas zostat zmierzony zgodnie z normg EN
62841.

Poziom ci$nienia akustycznego Lo 955 dB (A)
Odchylenie Koa
Poziom mocy akustycznej L,
Odchylenie K,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

4.2 TC-SM 254

Silnik pradu przemiennego: .....220-240V ~ 50 Hz
MOC: it 1800 W S1 /1900 W S6 25 %
Predkos¢ obrotowa biegu

jatoOWego N i e 5000 obr./min

Tarcza z zebami z
weglikbw spiekanych: ........ 2254 x230x2,4mm

Maks. szerokos€ zeba ..........cccvveeiiiiennns 2,8 mm
Liczba zebOw: .......cocviiiiii 48
Zakres przechytu: .........cccoeeeeene -47° [ 0°] +47°
Ciecie ukosne w lewo: ...........cccccee.. od 0° do 45°
Szeroko$¢ pity przy 90°: ..... ...305 x 85 mm
Szerokos¢ pity przy 45° .....cceeenee. 215 x 85 mm

Szeroko$¢ ciecia przy 2 x 45°
(podwajne ciecie ukosne w lewo): ...215 x 45 mm

WAGA: ..ot ok. 15 kg
Klasa laSera: .......cccceeveeeeiiieeeiiiee s 2
Dtugosc fali lasera: 650 nm
Moc lasera: ........... <1mw
Klasa ochronnosCi: ..........ccoeevvvvveeeceeiiciieenee. |7/ —|

Minimalne wymiary obrabianego przedmiotu:
Nalezy cig¢ jedynie przedmioty, ktére sa na tyle
duze, aby mozna je byto zamocowac w $cisku.
Minimalna dtugos¢ wynosi 180 mm.

Tryb pracy S6 25 %: Praca ciggta z przerwami
jatowymi z obcigzeniem przerywanym (czas cyklu
10 minut). Aby unikna¢ niedopuszczalnego prze-
grzania silnika, silnik moze pracowac 25 % cyklu
z podana mocg nominalng, a nastepnie pracowac
bez obciazenia przez dalsze 75 % czasu cyklu.
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Niebezpieczenstwo!

Hatas

Hatas zostat zmierzony zgodnie z normg EN
62841.

Poziom ciénienia akustycznego Loa-e 96,7 dB (A)
Odchylenie Koa
Poziom mocy akustycznej L,
Odchylenie K,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddzialywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Podane wartosci emisji hatasu zostaty zmier-
zone wedtug znormalizowanych procedur i
moga stuzy¢ jako podstawa do poréwnywania
elektronarzedzi.

Podane wartosci emisji hatasu moga réwniez by¢
wykorzystywane do wstepnej oceny obcigzen.

Ostrzezenie:

Faktyczne wartosci emisji hatasu podczas pracy z
elektronarzedziem moga odbiegac od podanych
wartosci i zalezg one od sposobu uzytkowania
elektronarzedzia, w szczegolnosci od wtasciwosci
przedmiotu, ktéry poddawany jest obrébce.

Ograniczac¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

1 Uzywac wylgcznie urzadzen bez uszkodzen.

1 Regularnie czyscic¢ urzadzenie.

I Dopasowac wiasny sposéb pracy do
urzadzenia.

1 Nie przecigzac urzadzenia.

1 W razie potrzeby kontrolowa¢ urzadzenie.

1 Nie wigczac¢ urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowej.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-

wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku

drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy

3.

urzadzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladéw.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewni¢, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac¢ wtyczke z gniazdka.

5.1 Informacje ogélne

1 Maszyne nalezy ustawi¢ w sposdb
zapewniajacy stabilnos$¢ potozenia, tzn.
przykreci¢ mocno $rubami do stotu warszta-
towego lub uniwersalnego stojaka.

1 Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
prawidtowo zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajace.

1 Tarcza pilarska musi moc sie swobodnie
poruszac.

T W przypadku obrobionego wczes$niej drewna
uwazac na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety
itd.

1 Przed nacisnieciem wigcznika/wytgcznika
upewni¢ sie, czy tarcza pilarska jest
wihasciwie zamontowana i czy czesci ruchome
poruszaja sie bez przeszkod.

5.2 Montaz pilarki (rys. 1-5, 17)

T Wsung¢ prowadnice (9) przez otwory po-
dpér obrabianego przedmiotu (10) (rys. 4).
Nastepnie zamontowac¢ prowadnice na nieru-
chomym stole pilarskim (18) i przymocowaé
Srubg (12). Uzy¢ do tego celu wkretaka
krzyzakowego.

1 Podporke obrabianego przedmiotu (10)
mozna przesung¢ wzdtuz prowadnicy (9),
aby dopasowac jej potozenie do diugosci
obrabianego przedmiotu. Gdy podpérka
obrabianego przedmiotu (10) znajdzie sie w
odpowiednim potozeniu, nalezy dokreci¢ do
dotu uchwyt mocujacy (11), tak aby dotykat
powierzchni no$nej. Zapobiega to przechy-
leniu sie pilarki podczas obrébki dtugich lub
duzych przedmiotéw.

1 Rozwierajgc metalowy pierécien otworu wor-
ka na wiéry (27) nasadzi¢ worek na otwor wy-
lotowy (28) pity ukosnej. Jak tylko metalowy
pierscien Scisnie sie i wréci do poczatkowego
ksztattu, worek na wiéry jest odpowiednio
zamontowany.

-28-
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Scisk (8) mozna zamontowaé zaréwno po
lewej jak i po prawej stronie nieruchomego
stotu pilarskiego (18).

Przymocowacé uchwyt transportowy (43)
dwiema $rubami (46) tak jak pokazano narys.
17 (nie wchodzi w skiad art. nr: 43.003.80).
Wkretak krzyzakowy nie wchodzi w sktad
urzadzenia.

5.3 Regulacja pity (rys. 1-3)

Aby zmieni¢ ustawienie stotu obrotowego
(19) ustawi¢ dzwignie unieruchamiajaca
(20) w gérnym potozeniu. Dopiero wéwczas
przyciskajac jednoczesnie przycisk zwolnie-
nia blokady (21) mozna zmieni¢ ustawienie
stotu obrotowego. (patrz rys. 5)

Przekreci¢ stét obrotowy (19) i wskazéwke
(22) na zgdang warto$¢ kata na skali (23).
Pite mozna ustawi¢ pod katem -45°, -30°,
-22,5°,-15°, 0°, 15°, 22,5°, 30° i 45°.

Stét obrotowy (19) zatrzaskuje sie w tych
potozeniach, co mozna rozpozna¢ po
odpowiednim trzasku. Jak tylko stét obro-
towy sie zatrzasnie w danym potozeniu,
nalezy dodatkowo zablokowaé go w tym
potozeniu dociskajac do dotu dZzwignie
unieruchamiajacag (20).

W przypadku gdy konieczne sg ustawie-

nia pod innym katem, st6t obrotowy (19)
nalezy zablokowac tylko za pomoca dzwigni
unieruchamiajacej (20).

Aby odryglowa¢ pite w dolnej pozycji nalezy
lekko nacisna¢ do dotu gtowice urzadzenia
(4) i wyciagna¢ jednoczesnie bolec
zabezpieczajacy (30) z uchwytu silnika.
Odchyli¢ do géry gtowice urzadzenia (4).
Poprzez poluzowanie uchwytu mocujacego
(26) gtowica maszyny (4) moze zosta¢
przechylona w lewo pod katem do 45°. Gdy
wskazoéwka (24) znajdzie sie w potozeniu
odpowiadajacym zadanej wartosci kata na
skali (25), z powrotem przy pomocy uchwytu
mocujacego (26) zablokowaé gtowice mas-
zyny (4).

Aby zapewni¢ stabilng pozycje pilarki, nalezy
obracajac nézke (17) ustawic jg tak, aby pilar-
ka byta wypoziomowana i stata stabilnie.
Gtowice maszyny (4) mozna przemiesci¢ do
przodu i do tytu przy pomocy funkcji przesu-
wu. Aby wytaczy¢ funkcje przesuwu, nalezy
Srubg mocujaca (29) zablokowaé szyny
prowadzgce w wybranej pozycji.

5.4 Doktadne ustawienie szyny ogranicznika
(rys.6,7)

1 Opusci¢ gtowice urzadzenia (4) i zablokowaé
ja za pomoca bolca zabezpieczajacego (30).

1 Zablokowac stét obrotowy (19) w potozeniu
0°.

T Umiesci¢ katownik 90° (a) pomiedzy tarcza
pilarskg (7) a szyng ogranicznika (13).

T Kluczem szesciokatnym poluzowaé cztery
Sruby regulacji (44), ustawi¢ szyne ogranicz-
nika (13) pod katem 90° do tarczy pilarskiej
(7) i dokreci¢ z powrotem Sruby regulacji (44).

T Szyna ogranicznika (a) i klucz szesciokatny 5
mm nie wchodzg w skiad urzadzenia.

5.5 Doktadne ustawienie ogranicznika
katowego do ciecia poprzecznego pod
katem 90° (rys. 8, 9)

1 Opusci¢ gtowice urzadzenia (4) i zablokowaé
ja za pomoca bolca zabezpieczajacego (30).

1 Zablokowac stét obrotowy (19) w potozeniu
0°.

1 Poluzowaé Srube mocujaca (26) i trzymajac
za uchwyt (1) przechyli¢ w prawo gtowice
maszyny (4) do uzyskania kata 0°.

T Umiesci¢ katownik 90° (a) pomiedzy tarczg
pilarskg (7) a stotem obrotowym (19).

1 Poluzowaé przeciwnakretke (37) i ustawié¢
Srube regulacji (35) tak, aby kat pomiedzy
tarczg pilarska (7) a stotem obrotowym (19)
wynosit 90°.

1 Aby zablokowac urzadzenie w tym ustawieniu
z powrotem dokreci¢ przeciwnakretke (37).

1 Nastepnie sprawdzi¢ potozenie wska-
zO6wki (24). W razie potrzeby, wkretakiem
krzyzakowym odkreci¢ wskazéwke, ustawi¢
ja w potozeniu 0° na skali (25) i z powrotem
zamocowac wskazéwke.

T Katownik (a) i wkretak krzyzakowy nie
wchodzg w skiad urzadzenia.

5.6 Doktadne ustawienie ogranicznika do
ciecia ukosnego 45° (rys. 8, 10)

1 Opusci¢ gtowice urzadzenia (4) i zablokowaé
ja za pomoca bolca zabezpieczajacego (30).

1 Zablokowac stét obrotowy (19) w potozeniu
0°.

1 Poluzowaé uchwyt mocujacy (26) i trzymajac
za uchwyt (1) przechyli¢ w lewo gtowice
urzadzenia (4) pod katem 45°.

T Umiesci¢ katownik 45° (b) pomiedzy tarczg
pilarskg (7) a stotem obrotowym (19).

1 Poluzowaé przeciwnakretke (37) i ustawié¢
Srube regulacji (36) tak, aby kat pomiedzy
tarczg pilarska (7) i stotem obrotowym (19)
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wynosit doktadnie 45°.

1 Aby zablokowac urzadzenie w tym ustawieniu
z powrotem dokreci¢ przeciwnakretke.

1 Katownik (b) nie wchodzi w sktad urzadzenia.

6. Obstuga

Ostrzezenie! Do wykonywania cie¢ poprzecz-
nych pod katem 90° przesuwna szyna ograni-
cznika (14) musi zosta¢ zamocowana w pozycji
wewnetrznej:

1 Odkreci¢ uchwyt mocujacy (15) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwna
szyne ogranicznika do wewnatrz.

1 Przesuwna szyna ogranicznika (14) musi
zosta¢ zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozycji, aby odlegtosé
miedzy szyng ogranicznika (14) i tarcza
pilarska (7) wynosita nie wiecej niz 5mm.

1 Przed przystapieniem do pitowania nalezy
upewnic sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkna¢ szyny ogranicznika.

1 Z powrotem dokreci¢ uchwyt mocujacy (15).

Ostrzezenie! Do cie¢ pod katem 0°-45° (z
pochylong gtowica maszyny (4) lub stotem obro-
towym z ustawieniem kata) przesuwng szyne
ogranicznika (14) nalezy zamocowac¢ w pozyc;ji
zewnetrznej:

1 Odkreci¢ uchwyt mocujacy (15) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyne ogranicznika do zewnatrz.

1 Przesuwna szyna ogranicznika (14) musi
zosta¢ zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozycji, aby odlegtosé
miedzy szyng ogranicznika (14) i tarcza
pilarska (7) wynosita nie wiecej niz 5mm.

1 Przed przystapieniem do pitowania nalezy
upewnic sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkng¢ szyny ogranicznika.

1 Z powrotem dokreci¢ uchwyt mocujacy (15).

6.1 Ciecie poprzeczne pod katem 90° i st6t
obrotowy 0° (rys. 1-3, 11)

W przypadku szerokosci ciecia do ok. 100 mm

mozna zablokowa¢ funkcje przesuwu pity w tyl-

nym potozeniu przy pomocy $ruby mocujacej pro-

wadnicy przesuwu (29). Jezeli szerokos$¢ ciecia

przekracza 100 mm woéwczas nalezy pamietac

o tym, ze $rube mocujgca prowadnicy przesuwu

(29) jest czesciowo odkrecona i gtowica maszyny

(4) jest ruchoma.

1 Ustawi¢ glowice maszyny (4) w gérnej po-
Zycji.

1 Trzymajac za uchwyt (1) przesunaé gtowice
maszyny (4) do tytu i w razie potrzeby
zablokowac w tej pozycji. (w zaleznosci od
szerokosci ciecia)

1 Przeznaczony do obrobki kawatek drewna
potozy¢ na stole obrotowym (19) i przytozy¢
do szyny ogranicznika (13).

1 Zamocowaé materiat $ciskiem (8) na nieru-
chomym stole pilarskim (18), aby zapobiec
przesuwaniu sie materiatu podczas przeci-
nania.

1 Nacisng¢ przycisk zwolnienia blokady (3),
aby zwolni¢ wigcznik/wytgcznik (2).

T Wecisnaé wigcznik/wytgcznik (2), aby
uruchomic silnik.

1 Przy zablokowanej prowadnicy przesuwu:
Trzymajac za uchwyt (1) gtowicy maszyny
(4) rownomiernie i wywierajac lekki nacisk
przesuwac jg w dot, az tarcza pilarska (7)
przetnie obrabiany materiat.

1 Przy niezablokowanej prowadnicy przesuwu:
Pociggna¢ gtowice maszyny (4) catkowicie
do przodu i nastepnie trzymajgc za uchwyt
(1) réwnomiernie i wywierajac lekki nacisk
opusci¢ jg catkowicie do dotu. Nastepnie
powoli i rbwnomiernie przesuwaé gtowice
maszyny (4) catkowicie do tytu, az tarcza
pilarska (7) przetnie catkowicie obrabiany
materiat.

1 Po zakonczeniu ciecia nalezy ustawi¢ gtowice
maszyny (4) z powrotem w gérnym potozeniu
spoczynkowym i zwolni¢ wigcznik/wytgcznik
).

Uwaga! Sprezyna zwrotna powoduje, ze

urzadzenie odbija automatycznie do goéry. Z tego

powodu po zakonczeniu ciecia nie puszczaé
uchwytu (1), lecz powoli podnie$¢ gtowice mas-
zyny (4) wywierajac przy tym lekki nacisk w prze-
ciwnym kierunku.

6.2 Ciecie poprzeczne pod katem 90° i st6t
obrotowy 0°- 45° (rys. 1-3, 12)

Pita uko$ng mozna wykonywac ciecia poprzeczne

pod katem 0° - 45° w lewo i 0° - 45° w prawo od

szyny ogranicznika.

1 Odchyli¢ do gbry gtowice urzadzenia (4).

1 Przesuna¢ dZzwignie unieruchamiajaca (20)
maksymalnie do géry, aby méc zmieni¢ usta-
wienie stotu obrotowego.

1 Przyciskajgc jednoczes$nie przycisk zwolnie-
nia blokady (21) przekreci¢ stét obrotowy (19)
i wskazowke (22) na zgdang wartos¢ kata na
skali (23).
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1 Nacisna¢ do dotu dZzwignie unieruchamiajaca
(20), aby z powrotem zablokowac stét obro-
towy (19) w danym potozeniu.

T Wykonac ciecie tak jak opisano w punkcie
6.1.

6.3 Ciecie ukosne 0°- 45° i stot obrotowy w
pozycji 0° (rys. 1A3, 13)

Za pomocg pity uko$nej mozna wykonywac ciecia

pod katem od 0°-45° w lewo do powierzchni ro-

boczej.

1 Ustawié¢ glowice maszyny (4) w gornej po-
zycji.

1 Zablokowac st6t obrotowy (19) w potozeniu
0°.

1 Poluzowac uchwyt mocujacy (26) i pochyli¢
w lewo gtowice maszyny (4) tak, aby wska-
z6wka (24) na skali (25) wskazywata zgdang
warto$¢ kata. Nastepnie z powrotem dokreci¢
uchwyt mocujacy (26).

T Wykonac ciecie tak jak opisano w punkcie
6.1.

6.4 Ciecie ukosne 0°- 45° i st6t obrotowy w
pozycji 0°- 45° (rys. 1A3, 14)

Za pomocg pity uko$nej mozna wykonywac ciecia

pod katem od 0°- 45° w lewo do powierzchni

roboczej i przy jednoczesnym ustawieniu stotu
obrotowego do szyny ogranicznika pod katem 0°-
45° w lewo lub 0°- 45° w prawo (podwdjne ciecie
pod katem).

1 Ustawié¢ glowice maszyny (4) w gornej po-
zycji.

1 Przesunaé¢ dZzwignie unieruchamiajaca (20)
maksymalnie do goéry, aby méc zmieni¢ usta-
wienie stotu obrotowego.

1 Przyciskajac jednoczesnie przycisk zwolnie-
nia blokady (21) przekreci¢ stét obrotowy (19)
i wskazowke (22) na zadang wartos¢ kata na
skali (23).

T Nacisna¢ do dotu dZzwignie unieruchamiajaca
(20), aby z powrotem zablokowac stét obro-
towy (19) w danym potozeniu.

1 Poluzowaé uchwyt mocujacy (26) i pochyli¢
w lewo gtowice maszyny (4) tak, aby wska-
z6wka (24) na skali (25) wskazywata zgdang
wartos$¢ kata. Nastepnie z powrotem dokreci¢
uchwyt mocujacy (26).

T Wykonac ciecie tak jak opisano w punkcie
6.1.

6.5 Ograniczenie gtebokosci ciecia (rys. 15)

1 Ograniczenie gtebokosci ciecia mozna
wiaczy¢ $rubg (34).

T W tym celu wkretakiem krzyzakowym lekko
odkrecic¢ $rube (34) tak, aby ptyta oporowa
mogta sie poruszaé. Nastepnie przesungé
plyte oporowa (33) maksymalnie w kierunku
tarczy pilarskiej i z powrotem dokreci¢ srube
(34).

T Sruba radetkowana (31) stuzy do plynnej
regulacji gtebokos¢ ciecia. Lekko odkreci¢
przeciwnakretke (32) i ustawi¢ zadang
gtebokos¢ ciecia wkrecajac lub wykrecajac
Srube radetkowang (31). Nastepnie z pow-
rotem dokreci¢ przeciwnakretke (32) przy
Srubie (31).

T Wykonac ciecie prébne, aby sprawdzié¢
poprawnos$¢ ustawien.

T Wkretak krzyzakowy nie wchodzi w skiad
urzadzenia.

6.6 Worek na wiory (rys. 2)

Pita wyposazona jest w worek na wiéry (27).
Worek na wiéry (27) mozna oprézni¢ przez za-
mek blyskawiczny w jego dolnej czesci.

6.7 Wymiana tarczy pilarskiej (rys. 1, 16)

1 Przed wymiana tarczy pilarskiej: Wyciggna¢
wtyczke z gniazdka!

1 Aby zapobiec obrazeniom podczas wymiany
tarczy pilarskiej nosi¢ rekawice!

1 Odchyli¢ do gbry gtowice urzadzenia (4).

T Nacisng¢ jedna reka blokade watka pity (5)

i druga reka nasadzi¢ klucz szesciokatny
(45) na Srube kotnierzowa (38). Po maksym-
alnie jednym obrocie blokada waika (5) pity
zatrzasnie sie.

1 Teraz, pracujac z nieco wiekszg sitg
poluzowac $rube kotnierzowa (38) zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

1 Calkowicie wykreci¢ $rube kotnierzowa (38)
i zdja¢ podktadke (40) i zewnetrzny kotnierz
(39).

1 Zdjac tarcze pilarska (7) z kotnierza
wewnetrznego i wyjac¢ $ciggajac jg w dot. W
tym celu przesuna¢ do géry ostone tarczy
pilarskiej (6), co zapewnia dobry dostep do
tarczy pilarskiej.

1 Starannie oczysci¢ Srube kotnierzowa (38),
podktadke (40), kotnierz zewnetrzny (39) oraz
kotnierz wewnetrzny.

1 Zatozyé nowa tarcze pilarska (7), wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokreci¢.

T Uwaga! Nachylenie zebow tarczy pity, tzn.
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kierunek obrotéw tarczy pilarskiej (7) musi
zgadzac sie z kierunkiem strzatki na obudo-
wie urzadzenia.

1 Przed rozpoczeciem dalszej pracy z pilarkg
nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ urzadzen
zabezpieczajgcych.

1 Ostrzezenie! Po kazdej wymianie tarczy
sprawdzié, czy ostona tarczy pilarskiej (6)
sie prawidtowo otwiera i zamyka. Dodatkowo
nalezy sprawdzi¢, czy tarcza pilarska (7) sie
swobodnie obraca w ostonie tarczy pilarskiej
(6).

1 Ostrzezenie! Po kazdej wymianie tarczy
sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie swobodnie
we wkiadce podstawy (16), zaréwno w pozy-
cji pionowej, jak rowniez pod katem 45°.

1 Ostrzezenie! Jezeli wktadka podstawy (16)
jest zuzyta lub uszkodzona, nalezy jg na-
tychmiast wymieni¢ na nowa. W tym celu
odkreci¢ $ruby z gniazdem krzyzowym we
wktadce podstawy (16) i wyja¢ wkitadke pods-
tawy z nieruchomego stotu pilarskiego (18).
Wykonujac te same czynnosci w odwrotnej
kolejnosci zamontowac¢ nowg wktadke pods-
tawy (16).

1 Ostrzezenie! Wymiane i ustawienie
prawidtowego potozenia tarczy pilarskiej (7)
wykonywac¢ zawsze zgodnie z instrukcja.

6.8 Transport (rys. 1-3, 17)

T Nacisna¢ do dotu dZzwignie unieruchamiajaca
(20), aby zablokowac st6t obrotowy (19).

1 Sprawdzi¢ na skali (25), czy ustawiono kat
90° dla cie¢ ukosnych. Oprécz tego gtowica
maszyny (4) musi by¢ zablokowana uchwy-
tem mocujgcym (26).

1 Nacisna¢ w dét glowice maszyny (4) i
zablokowa¢ bolcem zabezpieczajacym
(30). Pita jest teraz zablokowana w dolnym
potozeniu.

1 Zablokowa¢ funkcje przesuwu w tylnym
potozeniu przy pomocy $ruby mocujacej pro-
wadnicy przesuwu (29).

1 Maszyne nalezy nosié¢ trzymajac za uchwyt
transportowy (43) (nie wchodzi w skfad art.
nr: 43.003.80).

1 Maszyne przenosi¢ trzymajac za nieruchomy
st6t pilarski (18).

1 Aby z powrotem zmontowaé¢ maszyne
postepowac zgodnie ze wskazéwkami w
punkcie 5.3.

6.9 Praca z laserem (rys. 1, 18)

Wiaczenie: Przesung¢ wiacznik/wytgcznik lasera
(42) w potozenie N*‘l, aby wigczyc¢ laser (41). Na
poddawany obrébce przedmiot jest rzutowana
linia lasera, ktora wskazuje doktadny przebieg
ciecia.

Wytaczenie: Przesuna¢ wigcznik/wytacznik lase-
ra (42) w potozenie NOFFi.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewo6d musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgca podobne kwalip-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnac wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

1 Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac czysta
Sciereczkg lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

1 Zaleca sie czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

1 Urzadzenie czyscié regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielky iloscig szarego mydta.
Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata sie woda. Whnikniecie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pragdem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elektryk.
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8.3 Konserwacja

T We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

1 Systematycznie smarowaé wszystkie rucho-
me czesci urzadzenia.

8.4 Zamawianie czesci zamiennych i
osprzetu:

Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podaé

nastepujgce informacije:

1 Typ urzadzenia

T Numer artykutu urzadzenia

T Numer identyfikacyjny urzadzenia

T Numer wymaganej cze$ci zamiennej

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na

stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

N o
Eﬁﬁm Wskazéwka! Dla osiggniecia

=1 doskonatych rezultatéw po-
lecamy stosowac doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez brme
kwb | \www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajacym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajéw
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy odda¢
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbiérki
odpadoéw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac¢ w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 300C. Przechowywac¢ urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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iﬁ‘

Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzgdzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wiaczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac¢ do
punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wlasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wrasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacje w mysl| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkéw pomocniczych zatagczonych do starego urzadzenia, ktére nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda brmy iISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

1 Produkt odpowiada wymogom normy EN 61000-3-11 i jest odbiornikiem objetym specjalnymi war-
unkami przytaczenia. Oznacza to, iz niedopuszczalne jest podigczanie go do sieci w dowolnie wyb-
ranych miejscach.

1 Przy niekorzystnych warunkach zasilania urzadzenie moze spowodowac przej$ciowe wahania
napiecia.

1 Urzadzenie moze by¢ podtaczane do sieci jedynie w punktach:

a) nie przekraczajgcych maksymalnej, dopuszczalnej impedancii §Zi lub
b) w ktérych wytrzymatos¢ sieci na obciazenie pragdem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze

1 Uzytkownik musi sie upewni¢ w odpowiednim zaktadzie energetycznym, iz miejsce, w ktérym chce

on podigczy¢ urzadzenie odpowiada jednemu z wyzej wymienionych wymogéw a) lub b).
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certybPkacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdag Parnstwo w tym certyPkacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzia¢ pod uwage, ze nastepujgce czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad

Czesci zuzywajgce sie* Szczotki weglowe

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcza pilarska

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

1 Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

1T Czy przed wystapieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegolnego (oznaki przed
usterka)?

T Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Pafistwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Certybkat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegajag surowej kontroli jakos$ci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrocenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jeste$my réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1. Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb bzycznych, ktére nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemieslniczej lub innej dziatalnosci gospodarcze;.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzadzenia oferuje nabywcom nowych urzadzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wylgcznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajace z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usuniecia
powyzszych wad badz wymiany urzgdzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamietac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzadzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnos$nie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnaciji
urzadzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzadzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzgdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwdch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwo$¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powoduja przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzadzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mie¢ przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktére przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete Swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Pafstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$c¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancjg badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztow. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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Cuprins

Indicatii de siguranta

Descrierea aparatului si cuprinsul livrarii

Utilizarea conform scopului

Date tehnice

Tnainte de punerea in functiune

Operare

Schimbarea cablului de racord la retea

Curatirea, intretinerea si comanda pieselor de schimb
. Eliminarea si reciclarea

10. Lagar

©ONOOOrOWDNE
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@

Pericol! i Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse 1n timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu mana panza ferastraului a3ata in miscare.

Avertisment! Pentru taieturi oblice (cu capul ferastraului inclinat sau masa rotativa cu reglarea un-
ghiului) sina opritoare mobila trebuie bxata intr-o pozitie exterioara.
Pentru taieturi de retezare la 90° sina opritoare mobila trebuie Pxata in pozitia interioara.

*

OFF

Intrerupator pornire/oprire laser

-38-
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale Tn bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa e disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inmanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brosura anexata!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

Indicatii speciale pentru laser
[Atdntie! Iradiere laser

Nu priviti direct spre raza

Clasa laser 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
0: 650 nm; PoI0I00 O
000010010001110

T Nu priviti niciodata direct in directia razei
laser.

1 Nu orientati niciodata raza spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale.
Chiar si o raza laser cu putere redusa poate
cauza afectiuni oftalmologice.

1 Atentie - daca sunt efectuate alte proce-
duri in afara de cele prezentate in aceste
instructiuni, acest lucru poate duce la o expu-
nere periculoasa la iradiere.

T Nu deschideti niciodata modulul laser.

T Lalaser nu se vor efectua niciun fel de
modificari pentru marirea purerii laserului.

Anl_TC_SM_216_SPK5.indb 39

1 Producatorul nu Tsi preia nicio raspundere
pentru pagube care se produc datorita
nerespectarii acestor indicatii de siguranta.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-3)

Maner

Intrerupator pornire/oprire

Buton de deblocare

Capul masinii

Blocajul arborelui ferastraului

Protectie mobila a panzei de ferastrau

Panza de ferastrau

Dispozitiv de prindere

Ghidaj pentru suportul piesei de prelucrat

0. Suport pentru piesa de prelucrat

11. Maner de bxare pentru suportul piesei de pre-
lucrat

12. Surub pentru suportul piesei de prelucrat

13. Sina opritoare bxa

14. Sina opritoare mobila, dependenta de unghiul
mesei

15. Maner de bxare pentru sina opritoare mobila

16. Masa insertie material

17. Picior suport reglabil

18. Masa de ferastrau bxa

19. Masa rotativa

20. Maneta de bxare

21. Tasta de deblocare

22. Indicator (masa rotativa)

23. Scala (masa rotativa)

24. Indicator (taieturi oblice)

25. Scala (taieturi oblice)

26. Maner de bxare

27. Sac colector pentru aschii

28. Orikciu de iesire

29. Surub de bxare pentru ghidajul mobil

30. Bolt de siguranta

31. Surub cu cap striat pentru limitarea adancimii
de taiere

32. Contrapiulita pentru limitarea adancimii de
taiere

33. Placa opritoare pentru limitarea adancimii de
taiere

34. Surub pentru limitarea adancimii de taiere

35. Surub de ajustare pentru opritor unghiular 90°

36. Surub de ajustare pentru opritor in unghi
drept 45°

37. Contrapiulita pentru opritorul unghiular

38. Surub cu Ransa

39. Flansa exterioara

BOX®XNOOA~WONE
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40. Saiba intermediara

41. Laser

42. Intrerupétor pornire/oprire laser

43. Maner de transport

44. Surub de ajustare pentru sina opritoare
45. Cheie hexagonala 6 mm

46. Surub pentru manerul de transport

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa veribcati integralitatea articolului Tn

baza cuprinsului livrarii descris. In cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

I Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

T Indepértati ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

1 Verificati daca livrarea este completa.

I Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

| Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de Tnghitire si sufocare!

I Feréastrau joagar, de retezat si imbinat la colt

I Dispozitiv de prindere

I Ghidaj pentru suportul piesei de prelucrat (2x)

1 Suport pentru piesa de prelucrat (2x)

T Surub pentru suportul piesei de prelucrat (2x)

1 Sac colector pentru aschii

1 Maner de transport (La articolul nr.: 43.003.80
nu este cuprins in livrare)

I Cheie hexagonald 6 mm

T Surub pentru manerul de transport (2x) (La
articolul nr.: 43.003.80 nu este cuprins in
livrare)

T Instructiuni de utilizare originale

1 Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul joagar, de retezat si imbinat la colt
serveste la taierea lemnului si materialelor si-
milare lemnului in functie de marimea masinii.
Ferastraul nu este adecvat pentru tdierea lemnu-
lui de foc.

Aparatul poate butilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare Tn scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui Tn Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si n alte activitati similare.

Pentru aceasta masina se vor folosi numai panze
de ferastrau potrivite. Este interzisa folosirea altor
discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopu-

lui o reprezinta si respectarea indicatiilor de

sigurantd, precum si a instructiunilor de montaj si

a indicatiilor de functionare din instructiunile de

utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina tre-

buie sa cunoasca bine masina si sa be informate

despre pericolele posibile. In afard de aceasta

trebuie respectate exact normele de protectie a

muncii In vigoare. Trebuie respectate de aseme-

nea celelalte reguli generale din domeniul medici-

nii muncii si al sigurantei tehnice.

Modikcarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici. In ciuda utilizarii

conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot b

exclusi n totalitate.

Conditionat de constructia si montarea masinii

pot interveni urmatoarele situatii:

1 Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita

1 Interventia la panza de ferastrau aflata in
miscare (risc de ranire prin taiere)

T Reculul pieselor si partilor pieselor de prelu-
crat

1 Ruperea panzei de ferastrau

- 40 -
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| Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuoase ale panzei de ferastrau

1 Vatamarea auzului n cazul neutilizarii unei
protectii corespunzatoare

I Emisii nocive datoritd prafurilor de lemn la

utilizarea in incaperi inchise
4. Date tehnice
4.1 TC-SM 216
Motor cu curent alternativ: ..... 220 -240V~50 Hz
Putere: ... 1500 W S1/1600 W S6 25 %
Turatia lamersngoln;: ..o, 5200 min
Panza de ferastrau din
metal dur: .......ccccooiieiinnnn. 2216 x 230X 2,4 mm
Latimea maxima a dintiilor ...................... 2,8 mm
Numarul dintilor: .......cccoceviiiiiiiee 48
Intervalul de rabatare: ... o sAT7° [ 0°1 +47°
Taietura oblica la stanga:.................. intre 0° - 45°
Latimea ferastraului la 90°: .............. 305 x 65 mm
Latimea ferastraului la 45°: .............. 215x 65 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°
(taieturad oblica dubla stanga):.......... 215x 35 mm
Greutate: ......oceeeeieeeeiieee e cca. 13 kg
Clasa laser: ... 2
Lungimea undei laser: ..........ccoceeeviieeenns 650 nm

Putere laser: ........
Clasa de protectie: .......ccccovvereeiieiieeiiceien
Dimensiunea minima a piesei de prelucrat: taiati
numai piese de prelucrat destul de mari pentru
a pbprinse in dispozitivul de prindere - lungimea
minim& 160 mm.

Modul de functionare S6 25%: functionarea in Bux
cu incarcare intermitenta (durata Buxului 10 min).
Pentru a nu incalzi excesiv motorul, acesta poate
functiona in 25% din durata ciclului cu puterea
nominala indicata si apoi trebuie sa functioneze
restul de 75% din durata ciclului fara sarcina.

Pericol!

Zgomotul

Valorile de zgomot au fost evaluate conform EN
62841.

Nivelul presiunii sonore L ,
Nesiguranta K ,
Nivelul capacitatjii sonore L,
Nesiguranta K,

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

4.2 TC-SM 254

Motor cu curent alternativ: ..... 220 - 240V~ 50 Hz
Putere: ..o 1800 W S1/1900 W S6 25 %
Turatia lamersn golng: ..o 5000 min*
Panza de ferastrau din

metal dur: ........ccocoveeiinnene 2254 x 2 30x 2,4 mm
Latimea maxima a dintiilor ...................... 2,8 mm
Numarul dintilor: ......ccooooviiiie e 48
Intervalul de rabatare: .................. -47° [ 0°/ +47°
Taietura oblica la stanga:. ....Intre 0° - 45°
Latimea ferastraului la 90°: .............. 305 x 85 mm
Latimea ferastraului la 45°: .............. 215x 85 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(taietura oblica dubla stanga)........... 215x45 mm
Greutate: .....oooveeeiiieeeiiiee e cca. 15 kg
Clasalaser: ......ccoooveeiiiiiei e 2
Lungimea undei laser: .........ccocceeviieiennnns 650 nm
Putere 1aser: ........ccccoviieiiiiiiiece <1mw
Clasa de protectie: .......ccvverreiiiieiiecieeinn [} —

Dimensiunea minima a piesei de prelucrat: taiati
numai piese de prelucrat destul de mari pentru
a bprinse in dispozitivul de prindere - lungimea
minima 180 mm.

Modul de functionare S6 25%: functionarea in Rux
cu incarcare intermitenta (durata Buxului 10 min).
Pentru a nu incalzi excesiv motorul, acesta poate
functiona in 25% din durata ciclului cu puterea
nominald indicata si apoi trebuie sa functioneze
restul de 75% din durata ciclului fara sarcina.

Pericol!

Zgomotul

Valorile de zgomot au fost evaluate conform EN
62841.

Nivelul presiunii sonore L ,

Nesiguranta KpA ......................... 3dB(A)
Nivelul capacitatjii sonore L, .......... 109,7 dB (A)
Nesiguranta K, «....ccooveveniiiniiiiie 3dB (A)
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Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile emisiei sonore mentionate au fost
masurate conform unui proces de veribcare nor-
mat si pot butilizate pentru comparatia cu alte
aparate electrice ale altor producatori.

Valorile emisiei sonore mentionate pot b utilizate
si la o0 estimare provizorie a solicitarii aparatului.

Avertisment:

Emisiile sonore pot devia de la valorile
mentionate in timpul utilizarii efective a apara-
tului electric, in functie de modul de utilizare al
aparatului electric si in special de tipul piesei de
prelucrat.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

1 Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

T Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

1 Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

T Nu suprasolicitati aparatul.

I Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-
ficat.

I Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot b eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica Tn mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, Tn cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

5. Tnainte de punerea in functiune

nainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identib-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
Tnainte a executa reglaje la masina.

5.1 Aspecte generale

1 Masina trebuie sa fie amplasata stabil, asta
inseamna ca trebuie insurubata fix pe un
banc de lucru, un suport universal sau similar.

T Tnainte de punerea in functiune, toate ca-
pacele si dispozitivele de siguranta trebuie
montate corect.

1 Panza de ferastrau trebuie sa se poata roti
liber.

1 Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

T Tnainte de actionarea intrerup&torului pornire/
oprire asigurati-va ca panza ferastraului este
montata corect si ca partile mobile se misca
usor.

5.2 Montarea ferastraului (Fig. 1-5, 17)

T Introduceti suporturile pentru piesa de prelu-
crat (10) in ghidaje (9) (Fig. 4). Apoi montati
ghidajele pe masa de ferastrau fixa (18) si
fixati masa cu ajutorul surubului (12). Utilizati
n acest scop o surubelnitd in cruce.

1 Suportul pentru piesa de prelucrat (10)
poate fi deplasat pe ghidaj (9) In functie de
lungimea piesei de prelucrat. Dupa ce su-
portul pentru piesa de prelucrat (10) se afla
n pozitia potrivita, manerul de fixare (11)
se Tnsurubeaza in jos, astfel incat sa atinga
suprafata de asezare. Acest lucru impiedica
rasturnarea ferastraului in cazul unor piese
de prelucrat lungi resp. mari.

1 Sacul colector pentru aschii (27) se monteaza
cu ajutorul inelului de metal pe deschiderea
orificiului de iesire (28) a ferastraului de re-
tezat. Odata ce inelul de metal este fixat la
locul initial, sacul colector pentru aschii este
montat sigur.

1 Dispozitivul de prindere (8) se poate monta
atat in partea stanga cat si in partea dreapta
a mesei de ferastrau fixe (18).

T Montati manerul de transport (43) cu cele
doua suruburi (46), asa cum este indicat in
figura 17 (La articolul nr.: 43.003.80 nu este
cuprins in livrare).
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Surubelnita Tn cruce nu este cuprinsa in liv-
rare.

5.3 Reglarea ferastraului (Fig. 1-3)

Pentru reglarea mesei rotative (19) maneta
de fixare (20) trebuie sa se afle in pozitia cea
mai de sus. Abia dupa aceea masa rotativa
poate fi reglatd, tasta de deblocare (21) fiind
apasata. (a se vedea figura 5)

Rotiti masa rotativa (19) si indicatorul (22) la
valoarea unghiului dorit pe scala (23).
Ferastraul dispune de pozitii de blocare in
pozitiile -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30° si 45°, la care se poate bloca cu zgomot
masa rotativa (19). Odata ce masa rotativa
este blocata, aceasta pozitie trebuie fixata
suplimentar prin apasarea in jos a manetei de
fixare (20).

Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
masa rotativa (19) se va fixa numai prin inter-
mediul manetei de fixare (20).

Prin apasarea usoara a capului masinii (4)

n jos si scoaterea concomitenta a boltului

de siguranta (30) din suportul motorului,
ferastraul este deblocat din pozitia de lucru
de jos.

Capul masinii (4) se rabateaza in sus.

Capul masinii (4) poate fi inclinat spre stanga
la max. 45° prin desfacerea méanerului de
fixare (26). Dupa reglarea valorii unghiului
dorit cu indicatorul (24) pe scala (25), capul
masinii (4) poate fi fixat din nou cu ajutorul
manerului de fixare (26).

Pentru a asigura o pozitie sigura a
ferastraului, reglati piciorul suport reglabil (17)
prin rotire, astfel incat ferastraul sa fie ampla-
sat stabil si orizontal.

Capul masinii (4) poate fi deplasat inainte si
Tnapoi prin intermediul functiei de tractiune.
Pentru a bloca functia de tractiune sinele de
ghidaj pot fi fixate Tntr-o anumita pozitie cu
ajutorul surubului de fixare (29).

5.4 Reglajul bn al sinei opritoare (Fig. 6, 7)

Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (30).

Masa rotativa (19) se fixeaza pe pozitia 0°.
Se aseaza coltarul opritor de 90° (a) intre
panza de ferastrau (7) si sina opritoare (13).
Slabiti cele patru suruburi de ajustare (44) cu
ajutorul unei chei hexagonale, reglati sina op-
ritoare (13) la 90° fata de panza de ferastrau
(7) si strangeti din nou suruburile de ajustare
(44).

Coltarul opritor (a) si cheia hexagonala de 5
mm nu sunt cuprinse n livrare.

5.5 Ajustarea bna a opritorului pentru

taietura de retezare la 90° (Fig. 8, 9)
Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (30).

Masa rotativa (19) se fixeaza pe pozitia 0°.
Se slabeste manerul de fixare (26) si cu aju-
torul manerului (1) se inclina capul masinii (4)
spre dreapta pana la 0°.

Se aseaza coltarul opritor de 90° (a) intre
panza de ferastrau (7) si masa rotativa (19).
Se desface putin contrapiulita (37) iar surubul
de ajustare (35) se regleaza pana cand un-
ghiul dintre panza de ferastrau (7) si masa
rotativa (19) este de 90°.

Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (37).

Verificati apoi pozitia indicatorului (24). Daca
este necesar, indicatorul se desface cu o
surubelnita in cruce, se aduce pe pozitia de
0° a scalei unghiulare (25), apoi se strange
indicatorul din nou.

Coltarul opritor (a) si surubelnita in cruce nu
sunt cuprinse in livrare.

5.6 Ajustarea bna a opritorului pentru taietura
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de Tmbinare la colt la 45° (Fig. 8, 10)
Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (30).

Masa rotativa (19) se fixeaza pe pozitia 0°.
Se slabeste manerul de fixare (26) si cu aju-
torul manerului (1) se inclina capul masinii (4)
spre stanga pana la 45°.

Se aseaza coltarul opritor de 45° (b) intre
panza de ferastrau (7) si masa rotativa (19).
Se desface putin contrapiulita (37) iar surubul
de ajustare (36) se regleaza pana cand un-
ghiul dintre panza de ferastrau (7) si masa
rotativa (19) este exact de 45°.

Se strange din nou contrapiulita pentru a fixa
aceast reglaj.

Coltarul opritor (b) nu este cuprins in livrare.
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6. Operare

Avertisment! Sina opritoare mobila (14) trebuie
bxata in pozitia interioara pentru executarea
taieturilor de retezare la 90°:

I Desfaceti manerul de fixare (15) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina opritoare
mobila n interior.

1 Sina opritoare mobila (14) trebuie blocata
Tnainte de pozitia interioara, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (14) si
panza de ferastrau (7) sa fie de maxim 5 mm.

T Inainte de executarea primei taieturi, verificati
daca este exclusa posibilitatea unei coliziuni
ntre sina opritoare si panza de ferastrau.

1 Strangeti din nou manerul de fixare (15).

Avertisment! Sina opritoare mobila (14) trebuie
bxata intr-o pozitie exterioara pentru executarea
taieturilor oblice intre 0°-45° (cu capul ferastraului
(4) inclinat sau masa rotativa cu reglarea un-
ghiului):

I Desfaceti manerul de fixare (15) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina mobila in
exterior.

1 Sina opritoare mobila (14) trebuie blocata
Tnainte de pozitia interioara, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (14) si
panza de ferastrau (7) sa fie de maxim 5 mm.

T Tnainte de executarea primei taieturi, verificati
daca este exclusa posibilitatea unei coliziuni
ntre sina opritoare si panza de ferastrau.

1 Strangeti din nou manerul de fixare (15).

6.1 Taietura de retezare la 90° si masa
rotativa la 0° (Fig. 1-3, 11)

La latimi de taiere de cca. 100 mm, functionarea

ca ferastrau de retezat poate brealizata prin

pozitionarea surubului de bxare pentru ghidajul
mobil (29) in pozitia din spate. Daca latimea de
taiere depaseste 100 mm trebuie tinut cont ca
surubul de bxare pentru ghidajul mobil (29) sa nu

Pe strans si capul masinii (4) sa se poata misca.

1 Aduceti capul masinii (4) in pozitia
superioara.

T Impingeti capul masinii (4) cu manerul (1)
Tnapoi si daca este cazul fixati-l in aceasta
pozitie. (in functie de latimea taieturii)

1 Asezati lemnul de tdiat pe masa rotativa (19)
langa sina opritoare (13).

1 Materialul se fixeaza cu dispozitivul de
prindere (8) pe masa fixa a ferastraului (18)
pentru a evita alunecarea in timpul procesului
de taiere.
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1 Se apasa butonul de deblocare (3) pentru
eliberarea capului masinii (4).

1 Pentru pornirea motorului se apasa
intrerupatorul pornire/oprire (2).

1 Laghidajul mobil fixat: se deplaseaza capul
masinii (4) cu manerul (1) constant si cu
presiune usoara in jos pana cand panza de
ferdstrau (7) a trecut complet prin piesa de
prelucrat.

1 Laghidajul mobil nefixat: se trage ca-
pul masinii (4) nainte de tot, iar apoi se
deplaseaza constant si cu presiune usoara
cu ajutorul manerului (1) pana jos de tot.
Acum se deplaseaza capul masinii (4) incet
si constant Thapoi de tot pana cand panza de
ferdstrau (7) a trecut complet prin piesa de
prelucrat.

1 Dupa terminarea procesului de téiere, capul
masinii (4) se aduce din nou pe pozitia de
repaus de sus si se elibereaza ntrerupatorul
pornire/oprire (2).

Atentie! Datorita arcului de returnare, masina se

ridica automat in sus, deci manerul (1) nu se va

lasa din mana dupa efectuarea taieturii, ci capul
masinii (4) se va aduce incet cu o contraforta
usoara in sus.

6.2 Taietura de retezare la 90° si masa
rotativa la 0°- 45° (Fig. 1-3, 12)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot bexecutate

taieturi oblice de 0°- 45° spre stanga si de 0°- 45°

spre dreapta fata de sina opritoare.

1 Capul masinii (4) se rabateaza in sus.

1 Aduceti maneta de fixare (20) in pozitia
cea mai de sus pentru a putea regla masa
rotativa.

T Tineti tasta de deblocare (21) apasata si rotiti
masa rotativa (19) si indicatorul (22) pe valoa-
rea unghiului dorit pe scala (23).

1 Prin ap&sarea in jos a manetei de fixare (20)
se blocheaza masa rotativa (19).

1 Se executa tdietura asa cum s-a descris la
punctul 6.1.

6.3 Taietura oblica la 0°- 45° si masa rotativa
la 0° (Fig. 1A3, 13)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot bexecutate

taieturi de Tmbinare la colt spre stanga de 0°- 45°

fata de suprafata de lucru.

1 Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

T Masa rotativa (19) se fixeaza pe pozitia 0°.

1 Desfaceti manerul de fixare (26) si inclinati
capul masinii (4) spre stanga pana cand indi-
catorul (24) atinge valoarea unghiului dorit pe
scala (25). Dupa aceea fixati din nou manerul
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de fixare (26).
1 Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 6.1.

6.4 Taietura oblica la 0°- 45° si masa rotativa

la 0° (Fig. 173, 14)
Cu ajutorul ferastraului de retezat pot bexecuta-
te taieturi oblice de 0°- 45° spre stanga fata de
suprafata de lucru, cu reglarea concomitenta a
mesei rotative fatd de sina opritoare la 0°- 45°
spre stanga resp. 0°- 45° spre dreapta (tdietura

6.6 Sacul colector pentru aschii (Fig. 2)
Ferastraul este echipat cu un sac de colectare a
aschiilor (27).

Sacul pentru aschii (27) poate Pgolit prin interme-
diul unui fermoar in partea de jos.

6.7 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig 1,
16)

T Tnainte de schimbarea panzei de ferastrau:
scoateti stecherul din priza!

1 Purtati intotdeauna manusi la schimba-

oblica dubla).

Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.
Aduceti maneta de fixare (20) Tn pozitia

cea mai de sus pentru a putea regla masa
rotativa.

Tineti tasta de deblocare (21) apasata si rotiti
masa rotativa (19) si indicatorul (22) pe valoa-
rea unghiului dorit pe scala (23).

Prin apasarea in jos a manetei de fixare (20)
se blocheaza masa rotativa (19).

Desfaceti manerul de fixare (26) si inclinati
capul masinii (4) spre stanga pana cand indi-
catorul (24) atinge valoarea unghiului dorit pe
scala (25). Dupa aceea fixati din nou manerul
de fixare (26).

Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 6.1.

6.5 Limitarea adancimii de taiere (Fig. 15)

Limitarea adancimii de taiere poate fi activata
cu ajutorul surubului (34).

Pentru aceasta slabiti surubul (34) cu o
surubelnita in cruce, astfel incat placa opri-
toare sa se poata misca. Apoi deplasati placa
opritoare (33) cat se poate in directia panzei
de ferastrau si strangeti din nou surubul (34).
Cu ajutorul surubului cu cap striat (31) poa-
te fi reglata adancimea de taiere in diferite
trepte. Pentru aceasta slabiti contrapiulita
(32) si reglati adancimea de taiere dorita

prin insurubarea sau desurubarea surubului
Ccu cap striat (31). Apoi strangeti din nou
contrapiulita (32) pe surub (31).

Verificati reglajul prin executarea unei taieturi
de proba.

Surubelnita in cruce nu este cuprinsa in liv-
rare.
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rea panzei de ferastrau pentru a evita
accidentarile!

Rabatati capul masinii (4) n sus.

Cu 0 mana se apasa blocajul arborelui
ferastraului (5) iar cu cealalta se aseaza
cheia hexagonala (45) pe surubul cu flansa
(38). Dupa cel mult o rotatie blocajul arborelui
ferastraului (5) intra in lacas.

Acum se desface cu ceva mai multa forta
surubul cu flansa (38) prin rotire in sens orar.
Scoateti surubul cu flansa (38) de tot afara si
indepartati saiba intermediara (40) precum si
flansa exterioara (39).

Panza de ferastrau (7) se scoate de pe flansa
interioara si se trage n jos. Pentru aceasta
deplasati protectia pentru panza ferastraului
(6) In sus, astfel incat panza ferastraului sa fie
accesibila.

Se curata cu grija surubul cu flansa (38),
saiba intermediara (40), flansa exterioara (39)
si flansa interioara.

Noua panza de ferastrau (7) se va monta in
ordine inversa si se va strange.

Atentie! Inclinatia de taiere a dintilor, deci
directia de rotatie a panzei de ferastrau (7)
trebuie sa corespunda cu directia sagetii de
pe carcasa.

Tnainte de a lucra mai departe cu ferastraul,
se va controla fidelitatea de functionare a dis-
pozitivelor de protectie.

Avertisment! Dupa Tnlocuirea panzei de
ferdstrau verificati daca protectia panzei

de ferastrau (6) se deschide si se inchide
corespunzator. Verificati suplimentar, daca
panza de ferastrau (7) se deplaseaza liber in
protectia panzei de ferastrau (6).
Avertisment! Dupa fiecare schimbare a pan-
zei de ferastrau se va controla daca panza
de ferastrau in pozitie verticala precum si
inclinata la 45° se roteste nestingherit in slitul
mesei insertie material (16).

Avertisment! O insertie (16) uzata sau
deteriorata trebuie Tnlocuitd imediat. Pentru
aceasta desfaceti suruburile cu crestatura in
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cruce din insertie (16) si scoateti insertia din
masa fixa a ferastraului (18). Montati masa de
insertie material (16) in ordine inversa.

1 Avertisment! Schimbarea si alinierea panzei
de ferastrau (7) trebuie executate in mod
corect.

6.8 Transportul (Fig. 1-3, 17)

T Impingeti in jos maneta de fixare (20) pentru
a bloca masa rotativa (19).

1 Asigurati-va cu ajutorul scalei (25) ca unghiul
pentru taieturile oblice este de 90°. Tn plus,
capul masinii (4) trebuie sa fie fixat cu mane-
rul de fixare (26).

T Impingeti capul masinii (4) in jos si blocati-l cu
ajutorul boltului de siguranta (30). Ferastraul
este acum blocat in pozitia de jos.

1 Fixati ghidajul mobil al ferastraului cu surubul
de fixare (29) in pozitia posterioara.

1 Transportati masina tinand-o de manerul de
transport (43) (La articolul nr.: 43.003.80 nu
este cuprins in livrare).

1 Transportati masina pe masa de feréstrau
(18).

1 Pentru a monta din nou masina, procedati
asa cum este descris la punctul 5.3.

6.9 Functionare laserului (Fig. 1, 18)

Pornire: Pentru pornirea laserului (41) comutati
ntrerupatorul pornire/oprire laser (42) in pozitia f
*i. O raza laser este proiectata pe materialul de
prelucrat care indica directia exacta a taieturii.
Oprire: Comutati intrerupatorul pornire/oprire
laser (42) in pozitia lOFFi.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

Tn cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calibcare similara.

8. Curatirea, Intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea

I Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-| cu aer comprimat la o presiune
mica.

1 Recomandam curétarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

1 Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curdtare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

Tn cazul formarii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor veribca de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa be schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

8.3 Intretinere

T Tninteriorul aparatului nu se gasesc piese
care necesita intretinere curenta.

1 Toate partile mobile trebuie lubrifiate la inter-
vale periodice.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc

mentionate urmatoarele date:

1 Tipul aparatului

T Numarul de articol al aparatului

T Numarul de identificare al aparatului

T Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info
sorii de Tnalta calitate de la

Bl
' www.kwb.eu

hkwb
E welcome@kwb.eu

Tip! Pentru un rezultat bun
de lucru recomandam acce-
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9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afRa intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
Preadus 1n circuitul de revaloribcare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar Pde exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se ala un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este Intre 5 si 30 (C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.

it

Numai pentru tari ale UE

Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul mena-
jer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu
privire la aparatele electrice si electronice vechi
si punerea in aplicare in legislatia nationala, apa-
ratele electrice uzate trebuie colectate separat si
supuse unui ciclu de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere
Tnapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric
este obligat sa participe la o valoribcare corecta
a acestuia, Tn cazul renuntarii asupra proprietafjii
aparatului. Aparatul vechi poate b predat in acest
sens unui centru de colectare, care executa o
indepartare conform legilor nationale referitoare
la reciclare si deseuri. Nu sunt afectate accesori-
ile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare
fara componente electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a
documentatiei si documentelor Insotitoare ale
produselor, chiar si partial, este permisa numai cu
acordul in mod expres a brmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modibcari de ordin
tehnic

1 Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-
11 si este supus unor conditii de racordare
speciale. Asta inseamna ca, utilizarea in
puncte de racord arbitrare nu este permisa.

T Tn cazul unor conditii de retea nefavorabile,
aparatul poate provoca temporar oscilatii de
tensiune.

1 Produsul este prevazut pentru utilizare in ex-
clusivitate la puncte de racord care:

a) nu depasesc o impedanta de retea
maxima admisa de Z sau

b) care au o capacitate de curent de durata a
retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

1 Cautilizator trebuie s& va asigurati si
daca este necesar, sa va informati la firma
de alimentare cu energie, daca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa
exploatati aparatul, indeplineste una din cele
doua cerinte a) sau b.
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Informatii de service

Tn toate tarile mentionate in certibcatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certibcatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urméatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Panza de ferastrau
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

Tn caz de deteriorari sau defecte, va rugadm sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
Tntrebari:

T Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
T Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

| Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certibcat de garantie

Stimata clientd, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la Pnalul acestui certibcat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor Frice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs n cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuitd pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare 1n scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie In Intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar bde exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
sigurantd, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insubcienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar bsuprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine n
aparat (cum ar Pnisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
inRuente straine (cum ar bde exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va Pxa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau alta dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identibcare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insubciente de alocare. Daca defectul aparatului este
cuprins n prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse Tn prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzurd, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate n informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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Mepiexopeva

Ynodei&elq ac@aleiag

Meprypacr] TNG GUCKEUNC Kal GUUTIAPAdIdOUEVA

ZwaTh Xpron

TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA

Mpiv TN B€0n o€ Aitoupyia

XeIpIopog

AVTIKOTAOTOON TOU aywyol oOVdEaNG e TO dIKTLO
KaBaplopog, ouvtrpnaon Kal opayyeAio aVTOAAAKTIKWOV
. AldBeon oTa OMOPPIUPATA KO ETIOVOXPNTIHOTIOINGN

10. POAEN

©ONOOOrOWDNE
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GR

®

Kivduvoc! fi Ma T peinon Tou Kivdivou Tpaupatiopou diapdote Tnv Odnyia xpriong

®

MNpoooxn! Na XpNoIYoTIoIEITE WToOOTIOECG. H eMidpaan Touv BopLPBoL PTIOPE( VO TIPOKAAETEL TNV
ATIWAELD TNG OKONG.

Y
B

Npoooxn! Na XpNolUoTIoIEITE YAoK TIpOooTACiag amd akovn. Katd tnv enegepyaaia DAoL Kal
GAAWV LAIK®V SEV amokKAgieTal n dnuiouvpyia eMIBAABOVC yia TNV LYEIO OKOVNG. AgV ETUTPETETAL N
eNe&ePyaaia LAIKWV TIOL TIEPIEXOLV apiavTo!

MNpoooxn! Na popdTe OTIWOdTIOTE TIPOCTATEVTIKA YUOALA. Ol aTIIVOAPEC TTOL dnuioupyolVTal
KOTA TNV Epyaaia ) Ta EKAPEVIOVILOPEVO KOPHATIO, POKAVISIO KOl GKOVEC UTTOPOVV VA TIPOKAAEGOLV
OTIWAEIN TNG OPOCNC.

Mpoooxn! Kivduvog Tpavpatiopol! Mnv BALETE Ta XEPIO 0OC O€ TEPICTPEPOHUEVO TIPIOVOSITKO!

) 7al K

MNpoeidomnoinon! O PeTaTomMI{OPEVOG 0ONYOC TIPETIEL YIO YWVIOOTEC TOPEG (KEQOAR TIplovIoV PE KAion
1] TEPIOTPEPOPEVO TIAYKO Epyaaiag Pe pLBUIOT Ywviag) va oTeEpewbEi aTnv eEWTEPIKN BEON.
O petatomiOPevVog 0dnNyog TPETEI yia TAAYI0TOUEG 90° va OTEPEWBE] 0TNV ECWTEPIKN BEDT.

*

OFF

AIOKOTITING EVEPYOTIOINONG / amevepyomoinong AE1ep
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Kivduvocg!

Koté T Xpron Twv CUGKELWVY TIPETIEL, TIPOG
ATOELYN TPALPATICU®Y, VO TNPOVVTAI Kal

va AauBAvovTal opIoPEVA HETPA OO@OAEIG.
Al0BACTE yIa TO AOYO OUTO TIPOTEKTIKA TIG
0dnyieg xpnong / Yrnodei&elg ao@aAeiag.
DUAGETE TIG KAAA VIO VA EXETE TIC TIANPOPOPIEC
ndvta otn d1d0eor| oag. EAv MapadwoETe TN
OUOKELN 0€ AAAa ATopa, dWOTE Padi Kal AUTEG
TIg Odnyieg xpnong / Ynodei&elg aopaieiog. Asv
avoAauBdvoupe Kopia evBivn yio aTuxAPOTA

1 BAGBEC IOV o@EiNOVTOL OE PN THPNON OUTWV
TV Od3NyI®V Xprong Kal Twv Yodeiéewv
ao@OAEiag.

1. Yodei&elg aopaAegiag

Oa Bpeite TIG avaioyeg LTIOEIEEIC aoPAAEing
OTO EMIOLVOTITOUEVO BIBAIGPIO!

Kivduvocg!

AlaBaote OAeQ TIC YTOJEIEEIG ao@aAeiag
Kal Tig Odnyieq. Eav dev akoAoubroeTe

TI¢ Yrodei&elg ao@aleia kal Tig Odnyieg dev
ATOKAEIOVTAl NAEKTPOTIANEIQ, TTUPKAYIA KOl/R
gofapoi TpavpaTIopoi. PUAAETE TIPOCEKTIKA
OAEC TIC YTIODEIEEIG AT AAEAIG KA TIG
Odnyieq yia 1o HEANOV.

E1d1kég uTtodEi&eIg yia To AEllep

[Mpdooxn! AktivoBoiia AéiZep
Mn KoITaleTe OTNV OKTiVa
Katnyopia Aé1lep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
0: 650 nm; PoI0I00 O
000010010001110

1 Mn koitdlete noté dueoca oty dladpopn
NG OKTiVOC.

T Mn Teivete TNV okTiva AéIZep TOTE OE
OVTOVOKAOVUOEG ETIPAVEIEG, TE TIPOTWTIN
1 @a. AKOUN Kal akTiva AEIZEP XaUNANG
10X00¢ PTtopEi va TTPOKOAETEL BAABEG OTA
pdTia.

1 Mpoaooxn - edv ekTeEAolVTAl AANEG 0T
TIG uEBGBOLG IOV ava@EPOVTal £0W),
dev OTOKAEIETAI ETIKIVOUVN €KBEON O€
OKTIVOBOAIQ.
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MoTé pnv avoiyeTe To HOVTOUA TOU A€Iep.
Agv eTUTPETOVTAI Ol ETIEPPATEIC KOl
TPOTIOTIOINCEIG OTO AEIEP Yia TNV a0&non
N¢ anddoon Touv.

O KATAOKELOOTHG OV avOAAUBAVEl Kapia
€VBLVN yia {NUIEC IOV OEIAOVTaIl O Un
TAPNON TWV LTIOSEIEEWV AO@PAAEING.

2. Meprypa@r TNG CUOKELNG Kal

2.1

RBOONOOMONE

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
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CULUTIOPODIBOPEVO

MNeplypa@r TnNG CUOKELNG (E1K. 1-3)
XelpoAapn

AIOKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG
Koupi anac@dAiong

Kegai pnxavrig

Akivntomoinon d&ova mploviov

Kivntr mpootacia mpiovodiokou
Mplovodiokog

J0oTnpa cVOPIENG

0dnydc¢ yia Tov TAYKo pyaaciog

. ©€on yia KotepyalOUEVO OVTIKEIIEVO
. Aapn aoeaAiong yio tn 6€on

KOTEPYALOPEVWV OVTIKEIUEVWV

. Bida yia tn 6€0n kotepyaldpevwv

OVTIKEIUEVWV

>100ep06 TéPUA

Kivntd téppa

Ao ao@AAIong yia KIvnTo TEpaA
"EvBeTO dlyKouL £pyaaiog
Pubuilopevo nédi-paon

Mévipog mdykog mploviol
MNeploTpe@OUEVOC TTAYKOG

MoxXAOC ao@AAIoNG

MAAKTPO anac@daAiong

AgiKTNG (TEPITTPEPOUEVOC TIAYKOG
epyaaciog)

KAipoka (mepiotpe@dpevog alykog)
AgikTng (AO&n KoTn)

KAipoka (Ao&n koTn)

Aafn akivntomoinong

ZAKOC GUANOYTC POKAVIDIV

omnn e£6d0u

Bida akivntonoinong EAENG

MTOUAGVI Ao @AAEIOG

Bida-meTalovda yia 6plo BABoOLE KOTING
MNoa&ipddl aopaAeiag yia 6pio BaBoug KoTAG
MAdKa-TépUa yia 6plo BaBoug KoTAG
Bida yia 6plo Baboug Kot

Bida pubuiong Tépuotog yia ywvia 90°
Bida pubuiong TépuoTog yia ywvia 45°
Noa&ipddl aopaleiag yio TépUa ywviag
Bida gAdvtlag
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39. EEwTepIKN QAGVTLa

40. Podéna

41. Nélep

42. AIOKOTITING gvepyoToinang /
amnevepyomnoinong A&Ilep
XelpoAaBn HETAQ@OPAC

Bida pubuiong yia papdo-0dnyd
KAe1di ecwTtepikd e€drywvo 6mm
Bida yia xelpoAaf HETO@OPAG

43.
44.
45.
46.

2.2 Juumapoadidopeva
Bdoel Tng meplypa@ng Twv cLUUTIOPASISOPEVWY
TIAPOKOAOUUE VO EAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOTOVTOC. Z€ MEPIMTWON EANEIPEWVY
TUNUATWY TIOPAKAAOUHE VO ATIOTAVOEITE EVTOC
5 £pyACIP®WVY NUEPWV ATIO TNV NUEPONVIa
ayopdc oto Kévtpo Z€pPRIg (Service Center) Tng
£TAIPEING PAG 1] 0TO KATAGTNHO aTtd TO OToI0
ayopdcoTe T GUGKELT], TIPOCKOMI{oVTOG TNV
lox0ouoa anddeién ayopdq. MoapakaAolUE va
TIPOCEEETE TOV THiVaKa €yyUNoNg 0TOLG OPOUG
£yylnong oTo TEAOG TWV 0dNYIWV.
T Avoi&te N cuoKevaaia Kot BydXTte
TIPOOEKTIKA TI GUOKEUN.
T AmopokpUVTE Ta LAIKG cuaKkevaaiog
KOO Kal To CUOTAPATA TIPOCTACIOG TNG
OUOKELATING / HETAPOPAC (EAV LTIAPXOULV).
T EAéy&re €av gival TANPEG TO TEPIEXOUEVO.
T EAéy&Te TN GUOKELN Kal TO 0EETOLAP YIX
evdeXOUEVEG {NMIEG aTIO TN HETOPOPA.
1 ®uAdEte T cuokevaacio av yiveTal YEXPL TNV
Tépodo tNg Mpobeoudiq TNG €yyonong.

Kivduvocg!

H ouokeun Kal Ta LAIKA 0LUOKELATIag dev
eival maixvidia! Ta maidid dev TTPETETAL
va Taidouv PE TIAAOTIKEG COKOUAEG,
TIAOOTIKEG UEPPBPAVEC Kal JIKPOOVTIKEpEVQA!
YepiotaTal Kivduvog KATAmoong Kal
ao@uéiag!

1 ®aAtoompiovo Kal TTPIoVI KABETNC Kal AOENG
KOTING

| Zbotnua cLOEIENG

| 0dnyodcg yia Tov Ayko epyaaciag (2x)

1 ©fan yia To KatePyalOPEVO AVTIKEIUEVO (2X)

1 Bida yia ) 8£0n katepyaldusvou
OVTIKEIMEVOUL (2X)

T ZAKOC GUANOYNG POKOVISIGOV

T XelpoAapr) HETO@OPAC (VIO TO TIPOIOV UE ap.:
43.003.80)

T KAeldi eowteplkd e€dywvo 6mm

1 Bida yia xelpohafr) yetapopdg (2x) (yia to
TPOIdV PE ap.: 43.003.80)

1 Mpwtotumeg 0dnyieg xpriong

1 Ymodeiteic ao@aAeiog

3. ZwoTtn Xpnon

To @aAtoompiovo eELTNPETEl 0TO KOWIPO EVAWYV
KOl DAIKWV TIOpOUoIwV e To E0A0, avaloya pe
T0 p€yebog TG Pnxavng. To Tipidvi dev eival
KOTAAANAO IO KOYIHO KALOOEUAWV.

H pnxovn emutpénetal va xpnolyomolineei pévo
yl0 TOV OKOTIO YIa ToV oToio ipoopiletal. Kabe
Tépav ToUTOL XPron SEV AVTATIOKPIEVTOI OTO
OKOTIO Yla Tov oToio poopileTal. Mo BAGREQ
oL o@eilovTal og mapduola XprRaon 1 yia
TPALUATIOPOVG TTAVTOC €idoug EVBUVETAL O
XPNONTC/XEIPIOTAC KAl OX1 O KOTOOKEVAOTAC,.

MapakaAoUUE Va TIPOTEEETE TIWC Ol CUOKEVEC
pag dev mpoopilovTal Kal 3EV £X0ULV
KOTOOKEVAOTEL y1a ETTOYYEAUATIKY, BIOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xprion. Aev avaAapBavoupue
eyylnon o€ MEPITMTWOoN KATA TNV oToia n
OUOKEULN XPNOIUOTIOIBNKE 08 ouVEPYEIa,
Blotexvieg 1 otn Blopnxavia r) o€ pyacieq
TIOPOUOIEG HIE OUTEG.

EmutpéneTal povo n xpron mplovodiokwv
KOTAAANAWV yia TN gnxavn. AmayopeleTal n
XPron SlaXwWPICTIKWV dioKWV TavVTOg €id0uC.

AvamdoTaoTo HEPOC TNG EVOESEIYPEVNG XPONG
gival kal n Tpnon Twv LTodEigEwv ao@aAEeiag,
KOBWC Kal n 0dnyia cuvappoAdynaong Kait ol
UTIOJEIEEIG XEIPIopOL oTNV 0dnyia xprong.
Ta dTopa Tou XelpidovTal T PNXavr), TPEMEL
va gival e£oIKeIwPEVa PE TO XEIPIOUO TNG
Kal va evnUEPWBOLV yio EVOEXOPEVOUG
Kivd0vouc. Mépav TouTou va TnpolVTal
auaTnNPd ot SIOTAEEIC TPOANYNG ATUXNHAETWVY.
No akoAouBolvTal miong Kat ol GANOL YEVIKOI
KOVOVEC I0TPIKAG EPYATIAC KOl TEXVIKNCG
OO0QOAAEING.
TPOTOTOINCEIG OTN PNXAVH ATIOKAEIOLY TNV
€UBLVIN TOL KATOOKELOOTH OTO TIG {NMIEC TIOV
TPOKUTITOLVY aTtd TN XPron auTr. Map 0An
TNV evdedelypévn Xprion oev umopolv va
OTIOKAEIOTOUV TEAEIWC OPICHEVOL KiVOLVOL.
E&aiTiog TG KOTAOKELAG KAl TNG dOUNG TNG
pNXavAg 0gv amokAgiovTal Ta €ENG:
1 Emoen pe Tov TIPIoVodioKo 0TO OKAAUTITO
_ TuQUOTNG.
| EmépPBacn oTov KIVOUHEVO TIPIOVOSITKO
(TPALHATIOUOG OTIO XHNPO AVTIKEIPIEVO)
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1 EKOQ@eV30oVIOUOG KOTEPYOLOUEVWV
OVTIKEIMEVWV 1 TUNUATWY TOUC,.

1 Opavaon mplovodiokou.

1 EKO@EV30OVIOPOG EAATTWHATIKOV TUNHATWY
OKANPOU HETAAAOL TOU TIPIOVOSIOKOU.

T BAGPBN g akong otav dev
XPNO1UoToI00VTAl Ol ATIAITOVHEVEC
WTOAOTIOEG.

1 EmBAaBeic yia TV LyEia EKTOPTIES OKOVNG
E0AOL KOTA TN XPrioN 0€ KAEIOTOUG XWPOUC,.

4. TEXVIKA XOpAKTNPIOTIKA

4.1 TC-SM 216

Kivntpag evaAAOCGTOUEVOU

PEVHOTOC, .vveeniievieeiiesiie e 220-240V ~ 50Hz
10X0G: oo 1500 W S1/1600W S6 25 %
AEITOLPYIO PEAQVTI N o 5200 min
Mplovodiokog Pe GKANPO

HETOAND: oo 2216 x230x2,4mm
MEYIGTO TAATOG SOVTIQV .o 2,8 mm
APIBUOC DOVTIOV: .t 48
Medi0 MEPIOTPOPAC: vvvrvvererreraneans -47° 1 0°/ +47°
Kot umd ywvia mpog Ta aplotepd: .. 0° €wg 45°
MAGTOC TIPIOVIOL O€ 90°: ... 305 x 65 mm
MAGTOG TIPIOVIOU O€ 45°: ....cveee. 215 x 65 mm
MAdTog mpioviol o€ 2 x 45°

(81AR A0&N Ko aploTePd): ......... 215x 35 mm
BAPOG: vieiiiiiieiieeei nep. 13 kg
KOTNYOPIO AEILEP ..vveeneeeiiieiie e 2
MRAKOG KUPATWV AEIZEP: .. .... 650 nm
IOXOG AEILEP: v <1mw
KAGGON TIPOGTAGIOG: oo I/ 1

EAdxioTo péyebog KatepyalOPEVOL
OVTIKEIEVOUL: Nat KOBETE POVO OVTIKEIUEVA
TIOU €ival OPKETA PEYAAX YO va UTTopolv va
oTEPEWBOLV ENGXIOTO Prikog 160 mm.

Eidog Aertoupyiag S6 25%: ZuvexnG TEPIODIKN
Aertoupyia (S1apkela KOKAOL 10 Aemtd). MNa

va pn BeppavOei LTTEPBOAIKA 0 KIVNTAPAG
ETUTPETETAI VO AEITOVPYEL 0 KIVNTAPAG 25%

NG SIAPKEIOG TOU KUKAOU HE TNV aVO@EPOUEVN
OVOUOOTIKN 10XV KOl TIPETIEL KATOTIIV VO GUVEXITEL
va AEITOLPYEi 75% NG SIAPKELNG KOKAOU XWPIG
popTio.

Kivduvoc!

©dbpupog

H exmopmr BopLBwv dOTICTWONKE GUPEWVA PE
T0 EN 62841.

Ztabun nxnukng mieong L,

ABEBAIOTNTA K, oo 3dB (A)
ZTABUN NXNTIKAG 10X00C L,y woovveinnne 108,5dB (A)
ABEBAOTNTO K|y cvviveiiiiiicieicicicc 3dB (A)

Na XpnolIYOTIOIEITE NXOoTpOoCcTaCia.
H emidpaacn BopuPBou pmopei va £xel oav
OUVETIEID TNV OTIWAEID TNG OKONG.

4.2 TC-SM 254

Kivntrpag evaAAacoopEVOL

PEVHOTOG! eveenveeiieeiieniieeieeanns 220-240V ~ 50Hz
10XUG: o 1800 W S1/1900 W S6 25 %
NETOLPYIO PEAAVTI N oo 5000 min
Mp1ovodiokog e OKANPO

METOANO: .vvvevieeieeciieee 2254 x 330 X 2,4 mm
MEVYIOTO TTAATOC SOVTIQV ..o 2,8 mm
APIBPOG QOVTIOV: .t 48
Medio MEPIGTPOPAG: vvvvveveenreine -47° 1 0°/ +47°
Ko umo ywvia mpog ta aplotepd: .. 0° €wg 45°
MAdTog mpioviold og 90°: .......eeeeen. 305 x 85 mm
MAdToCg TpIovIol O 45°: ....ccveenee. 215 x 85 mm
MAdTog mpioviol oe 2 x 45°

(811N Ao&n| Ko aploTEPA): .......... 215 x 45 mm
BAPOG: vt niep. 15 kg
KOTNYOPIO AEIZED v 2
MNKOG KUPATWY AEIZEP: ... . 650 nm
lox0g A&ilep: ... <1lmw
KAGON TIPOOTOGIOG: v

EAdxi0to péyebog kotepyaldpevou
OVTIKEIWEVOUL: Na KOBETE POVO QVTIKEIPEVA
TIOU €ival OPKETA PEYOAD YIa va UTIOpolV Vo
oTEPEWOOLV EAAXIOTO PrKog 180 mm.

Eidog Aeitoupyiag S6 25%: Tuvexng TEPIODIKN
A&rtoupyia (d1dpKeia KOKAOU 10 Aemttd). MNa

va un BeppavBei LTTEPBOAIKA 0 KIVNTAPAC
ETUTPETIETAI VA AEITOUVPYE( O KIVNTAPAG 25%

NG SIAPKEING TOU KUKAOUL PE TNV OVAQEPOUEVN
OVOUOOTIKN 10XV KOl TIPETIEN KATOTIV VO GUVEXITEL
va Aertoupyei 75% tng dIGPKEING KUKAOUL XwPig
@opTio.

-54-

Anl_TC_SM_216_SPK5.indb 54

24.04.2019 09:25:39



Kivduvocg!

Odbpufog

H ekmopmn BopLPBwV dATIOTHOONKE CUPEWVA PE
10 EN 62841.

Ztabun nxntikig mieong L,
ABEBAOTNTO K, oo
ZTA0PN NXNTIKAG 1oxobog L,
ABEBAIOTNTO K|y covviiiiiieiiicii

Na XpNOIUOTIOIEITE NXOTpOoCcTACia.
H emidpaan BopLPou pmopei va Exel aav
OUVETIEIQ TNV OTIWAELN TNG OKONG.

O1 ava@ePOUEVEG CUVOAIKEG TIHEG HETAS0ONG
306vnong Kai ol TIHEG EKTIOPTIAG BopLou
UETPrBNKaV BACEL TUTIOTIOINPEVNG HEBGSOL
SOKIUNG Kal UTIopolv va Xpnalpomoinfolv yia
Tn 6UYKPION Piag NAEKTPIKAG CUOKELNG HE Hia
GAAN.

O1 ava@ePOUEVEG CUVOANIKEG TIHEG HETAS0ONG
306vnong Kal ol TIHEG EKTIOPTIAG Bopuou
UTopolv va Xpnaolpomoinfolv yia TpocwpIvr
€KTIUNGON TNG OXETIKNG eTIBdpuvVOoNG.

MNposidomnoinon:

H Tipn petadoong tng d6vnong Umopei va
Sla@EPEL KATA TNV TPOYHOTIKY) XPRon TG
NAEKTPIKAG CUCKEULNG OTIO TNV OVOQEPOHEVN
TIPR, OVAAOYa PE TOV TPOTIO XProng ng,
1d1aiTepa Ao TO €id0C TOL AVTIKEIPEVOUL TIOL B
KOTEPYOOEiTE.

MNeplopioTe TNV dnuiovpyia BopuLRoL Kal TIg

d0VNoEIg 0To EAGXIOTO!

T No XpnoIJoToIEiTE HOVO CUOKEVEG O Ayoyn
KoTdotoon.

T Noa ouvinpeite Kal va KaBapileTe TAKTIKA TN
OUKOELN.

T No mpocapuoleTe 0T CUOKELH TOV TPOTIO
£pyaaciog oag.

1 TPOCEETE va Pnv UTIEPPOPTWVETE TN
OUOKEULN.

1 AQNOTE TN GUOKELH VOEXOUEVWC VO
eAeyXBei amo €10IKO TEXVITN.

T No OTevePYOTIOIEITE TN CUOKEUN OTAV deV
TNV XPNOIYOTIOIEITE.
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Mpoooxn!

YTmoA&Imopevol kKivduvol

AKOMN KOl O€ TIEPIMTWON OCWOTAC Kal

KOVOVIKNAG XProng auTtol ToU NAEKTPIKOU

gpyaAeiov, v@iocTavTal TTAVTH OPICUEVOL

LTIOAEITTOHEVOL Kivduvol. Ot akéAouBol

Kivduvol PuTtopouv va TIapouciacTolV

avAaAoya UE TO €id0C KOTATKELNG KOl TO

MEVTENO OUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioL:

1. BA&Beg mveuvpdvwv, gdv dev
XPNOIHOTIOINB0UV KATAAANAEG HBOKEG
Tpootaaciog amnd okovn.

2. BAABeg NG akong, eav dev XpNOIHOTIOI0EI
KOTAAANAN NXOTIPOCTACIOG,.

3. BAABeg tng vyeiag mou mpokaAobVTal ATO
S0OVACEIG XeploL-Bpaxiova, EAV N CLUOKELN
XPNolpomoinbei yio peyaAUTEPO XPOVIKO
diaotnua f dev TNPEital kal dev ocuvTnpEiTal
OWOTA.

5. Mpiv TN B€0n o€ Asrtovpyia

Mptv TN oOVOECN OlYOUPEUTEITE WG T GTOIXEIN
OTNV ETIKETA TOU CUPEQWVOULV HIE TA OTOIXEIO TOL
SIKTOOUL.

Mposidomoinon!

Mpv kKAveTe pLOPICEIC OTN CUOKELN VA
Bydlete mavta To BOCUA Ao TNV TIPila.

5.1 Mevikd

T Hunxavn pénel va TomoBeTnBEi £T01 OTE
va €XEl AMOAUTN EVOTABELD, dNA. va BIdwbEei
o€ TAyko epyaaiag, o€ BAan YEVIKNC XPong
1 KATI TTOPOOIO.

T Mpwv tn 6€0n o€ Aermoupyia TIPETEL VO €X0LV
TOTOOETNOE WOTA OAX T KAAUUMATO KOl Ol
SI0TAEEIG aoPAAEinG.

T O mplovodiokog TPETEI VA UTIOPET va KIVEITaI
eAelBepa.

T No TIpoo€xeTe oTa AN KATEPYATHEVA EVAX
va Pnv uTtdpxouv EEva aVTIKEipeva, T.X.
KOP@IA N BIOEC KA.

T TpIv evePYOTIOINGETE TOV SIOKOTTN

€VEPYOTIOINONC/ATIEVEPYOTIOINGNG
OlyOUPEVTEITE TTWC O £X0LV TOTIOBETNOET
OWOTA Kal TTWE KIVOUVTaL EAEVOEPT TO
KIVOUpEVA TUAMATO.
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5.2 JuvopuoAdynan mpiloviol

(ekova 1-5, 17)

MNepdoTe TIg BE0EIC YIa TO KATEPYALOPEVO
avTikeipevo (10) otoug 0dnyoulg (9) (elkdva
4). Kotomiv TonoBeteite Toug 0dnyoug

oTov £ToIpo Ttdyko epyaaiag (18) Kal Toug
Bidwvete pe TN Bida (12). Na xpnaoiyomnolegite
OTOUPOKATOARId0.

H 8€0n yia To koTepyalOPEVO QVTIKEIIEVO
(10) pmopei, avaAoya UE TO PAKOG

TOU KOTEPYOLOPEVOU AVTIKEINEVOUL VO
UeTaTOTIOTE TAVW O0TOV 0dNY6 (9).

A@oU Bpel n B€on yia To kKatepyalOPEVO
avTikeipevo (10) Tn owaoTn g B€an,
BidwveTtal n Aafr ac@dAiong (11) mpog Ta
KATW, £T01 WOTE VA EPXETAI OE ETAPN LUE TNV
eMiavela. ETol TpoAauBaveTal N TTwon
TOU TIPIOVIOV OE TIEPITITWOT OVTIKEINEVWY
HEYBAAOU UNKOUG.

H cakoOAa GUAAOYAG POKOVISIQV (27)
TomoBEeTEiTAl PE GVOLyHa TOU HETOAAIKOD
SakKTLAIOL aTnV omr) €£6d0u (28) Tou
Tp1ovIoD. MOAIG TIAPEL O PETAAAIKOG
SAKTUAIOC TNV APXIKH TOU Hop@N, EXEL
TOTOOETNOET A0PAADC N TAKOUAN GUANOYNAG
POKAVIdiwV.

To cVoTnUa c0OPIENG (8) uTopei va
TomoBeTNOEl TOTO OpIoTEPG GT0 Kal deId
OTO OTEPEWMEVO TIAYKO epyaaiag (18).
TomoBEeTrOTE TNV XEIPOAAPN HETOPOPAC (43)
OTIWC PAIVETAI TNV €IKOVA 17 pe Tig d0o
Bideg (46) (yia To POI6V pe ap.: 43.003.80).
To otavpokatadpido (dev cupmapadideTal.)

5.3 P0OBu1IonN mploviov (gikéva 1-3)

Mo TN YETOTOTION TOL TEEPICTPEPOPEVOU
Tdlykou epyaaciog (19) mpEMel 0 HOXAOC
oKivntomoinong (20) va BpiokeTal aTnv
TI0 TIAVW B€an. MOVO TOTE, Kal KPOTWVTOG
TUEGHEVO TO TTARKTPO ATIACQAAICONC

(21) eivai duvaTtnA N PeTOTATION TOU
TIEPIOTPEPONEVOL TIAYKOU Epyaaiag. (BA.
Eik. 5)

[upioTE TOV MEPIOTPEPOPEVO TIAYKO
epyaaoiag (19) kai Tov deiktn (22) otV
eMBLPOLKEVN Ywvia aTnV KAipoka (23).
To Tip16vI S106£TEl BETEIG KOLPTIWUOTOC,
og -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30° kat 45° 6Tov PTopEi Vo KOUPTIWOET

0 TEPIOTPEPOHEVOC TIAYKOG (19). MOAIG
KOUUTIWOE 0 TIEPICTPEPOUEVOC TIAYKOG
£pyaoiog, TPEMEL va a0@AAIOTEL N B€on
UE TiEON TIPOG T KATW OTOV HOYXAO
akivntomnoinong (20).

Edv xpeldovtal Kat GANeG BEaelg ywviag,

TOTE OTAOEPOTIOIEITAI O TIEPICTPEPOUEVOC
Taykog epyaaiag (19) poévo Pe Tov HOXAO
oKivntomoinong (20).

T Me gha@pid Ttieon TNG KEQAAAE TNE UNXAVAC
(4) mpog Ta KATW Kal 6UYXPOVO TPARNYHO
TOU pTouAoviol ac@aeiag (30) amod To
OTAPIyHa TOU KIVNTAPA, anac@aAileTal To
TIPIOVI 0TNV KATW B€an epyaaiag.

T MeploTpéPTe TNV KEQOAN TNE UNXAVAC (4)
TPOC T TIAVW.

T 2NV KEQAAN TNG UNXaVNG (4) pmopei va
d00&i KAion TPOg Ta aPIoTEPA KATA TO
avVATEPO 45° e AaoKapiopa TG Aapng
oKIvnTomoinang (26). Aol @TAceTE TNV
emBupoLpEeVN ywvia Tou deiktn (24)
0TV KAipoka (25), 0KIVNTOToIoTE TAAL
TNV KEPOAI TNG UNXAVIG (4) Le t Aapn
oKivntomoinang (26).

1 Na g&ao@dAion g otadepdTnTOg TOU
TPIoVIOY, PETATOTIOTE TO PLOUILOHEVO TTOSI
(17) pe meploTpO@r| £T01, WOTE TO TPIOVI VA
oTéKeTal 0pIdVTIa Kal oTobEPA.

T HKe@oAn TNG unxavnig (4) umopei va kivnOei
JE TN A&IToupyia EAENG TIPOG Ta EPTIPOC Kal
Tiow. Ma va armo@LyeTe TN Asitoupyia EAENG,
MTIOPOUV VO 0KIVNTOTIOINBoUV 01 0dnyoi o
oplopévn B€on pe TN Bida akivntonoinong
(29).

5.4 P0OBuIon akpiBeiog tTng paBdou 0dnyoL
(ek.6,7)

T XopnAQOTE TNV KEEOAN TNE UNXAVAC
(4) TpOC TO KATW KAl 00@OAIOTE TNV HE
MTIOLAGVI ao@dAiong (30).

1 Z1aBepomOINCTE TOV TIEPIOTPEPOUEVO TIAYKO
(19) otn 6€0n 0°.

1 PuBpiote Tov 03nyd ywviag 90° (a) HETAED
TplovoAdpag (7) kat papdou 6dnyo0 (13).

T Or1téaoepiq Bideg pLBUIONG (44) va
AOOKAPIOTOUV HE TO E0WTEPIKA EEAYWVO
KAEI8i. PuBpiote Tov 0dnyo-téppa (13) oe
90° mpog Tov dioko Tou TIplovioL (7) Kal
Eavaoitte Tig Bideq puBUIONG(44).

T Hywvia-03nyog (a) Kol T0 E0WTEPIKA
e€Aywvo KAEIdi 5mm dev cupmopadidovTal.

5.5 P0BuIon akpiBeiog Touv 0dnyoL ywviag
yia KABeTn kot 90° (e1K. 8, 9)

T XopnAQOTE TNV KEEOAN TNE UNXAVAC
(4) TpOC TO KATW KAl 00@OAIOTE TNV HE
MTIOLAGVI ao@dAiong (30).

1 Z1aBepomoINCTE TOV TIEPIOTPEPOUEVO TIAYKO
(19) otn 6€0n 0°.

T Aaokdpete T AaBr okivntonoinang (26)
Kol he TN xeipoAafn (1) dwaote KAion otnv
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KEPAAN TNG UNXOVAC (4) Tpog Ta de&Id o€
ywvia 0°.

1 PuBpiote ywvia 90° 0dnyoL ywviag (a)
HETaD diokou (7) Kol TEPICTPEPOUEVOU
midlykou epyaaiag (19).

T Xodapoaote 1o magiuddi ao@aAeiog (37) Kat
puBpioTe TN Bida puBUIONG (35) £TO1 WOTE
N ywvia peta&L diokou Tou Tploviov (7) Kal
TIEPIOTPEPOHEVOL TIAYKOU (19) va gival 90°.

1 No va oToBepOoTOoINoETE TN pLBUICT aUTH
Eavaoigte 1o MagIuadl ao@aeiog (37).

T Kotomiv eAéyEte Tn 0€0n Tou deikTn
(24). EAv XpeldleTal A\AOKAPETE TOV
deiktn pe otaupokatodPido, Balete
TNV KAipoka ywviag (25) og 6€on 0° kat
EAVOOKIVNTOTIOIE(TE TOV OEIKTN.

T Hywvio-03nyog (a) Kal To TaupoKATadfIdo
dev cuumapadidovTal.

5.6 P0BuIoN akpiBeiog Tou 0dNyoL-TEPHATOC
yla Aoén komn 45° (eik. 8, 10)

T XaunNAQOTE TNV KEQOAN TN UNXAVAG
(4) mPOG T KATW KAl 00QAAIOTE TNV UE
UTIOLAGVI ao@AAiong (30).

1 ZTtaBepomoIfoTE TOV TIEPITTPEPOUEVO TTIAYKO
(19) otn 6¢0n 0°.

1 Aaokdpete Tn Aafr akivntomoinong (26)

KOl hE TNV XelpoAafn) (1) divete kAion otnv
KEPAAN TNG UNXaVNC (4) Tpog Ta aploTEPA
o€ ywvia 45°.

I PuBpiote 03nyo-ywvia (b) 45° YeTA&L digkou
TOU TIPIOVIOU (7) KOl TIEPITTPEPOEVOL
midlykou epyaaiag (19).

T XoAapoaote 1o magiuddi ao@aAeiog (37) Kat
puBpioTe TN Bida puBUIONG (36) £TO1 WOTE
N ywvia yeta&L diokou Tou TpIovioL (7)

KOl TIEPIOTPEPOUEVOUL TIAYKOU (19) va gival
oKpIBwG 45°.

1 No va oToBepOoToINoETE TN pLBUICT aUTH
Eavao@ite 1o MagIUAd! AoPAAEIOG.

T 0 0dnyog-tépua (b) dev ouumepIAauBaveTal.

6. Xelplopog

MNposidomnoinon! O petatomi{dPevog 0dnyog
(14) mpémel yia mAay10TopEG 90° va otepewBei
OTNV E0WTEPIKN B€an.

1 Avoi&te Tov JoxAG akivntomnoinang (15) tou
HETaTOTI{OPEVOL 0dNYO0U Kal OTIPWETE TOV
peTatomiopevo 0dnyo TIPog Ta JETA.

1 O petatomi{opevog 0dnyog (14) mpémel
Va 0KIVNTOTIOIEITAl TOCO TIPIV ATtd TNV IO
£0WTEPIKN BEON, OOTE N OMOCTOON PETAED

ToU 0dnyou (14) Kal Tou dioKou Tou TPIOVIOV
(7) va givail To ToAD 5 mm.

T MpIv TNV Ton TIPETEI VO GlYOUPEVTEITE va
pNnv uTtdpxel HETAED TOL 0dNYOU Kal TOU
diokou Tou TpIovIoL @ER0g clyKpPouoNG.

T Zoavaoigte Tn Aafn akivntomoinong (15).

Mpogidomoinon! O petatom{dPeVOC

0dNyo¢ (14) TPEMEL YIo YWOVIAOTEG ANOEEC

TOMEG 0°-45° (ke@aAr] Tiploviol (4) pe KAion N

TIEPIOTPEPOHEVO TTAYKO Epyaaiag pe pLuBUIoN

ywviag) va otepewbei oTnv eEwtepIk BETN.

1 Avoi&te Tov poxAS akivntomoinang (15) tou
METOTOTI{OHEVOL 03NYO0U KAl OTIPWETE TOV
HETOTOTI{OHEVO 00NYO TIPOG Ta EEW.

1 O petatomi{opevog 0dnyog (14) mpémel
Va oKIVNTOTIOIEITAl TOCO TIPIV ATIO TNV TIO
€0WTEPIKN BEDN, WOTE N OMOCTOCN HETAED
ToU 0dnyoU (14) Kal Tou dioKou ToU TIPIOVIOV
(7) va givail To ToAD 5 mm.

T MpIv TNV Ton TIPETEI VO GlYOUPEVTEITE va
pnv uTtdpxel HETAED TOL 0dNyoU Kal TOU
diokou Tou TpIovIoL @ER0g clyKpPoUoNG.

T Zoavaoigte Tn Aafn akivntomoinong (15).

6.1 K&Betn kot 90° kal aykog epyaaciog 0°
(elkova 13, 11)

> & MAGTOC KOTING €w¢ Ttep. 100 mm pmopei va

00@OAIOTEL N AglToupyia EAENG TOUL TIPlOVIOL PE

N Bida ao@AaAong yia 0drynaon EAEng (29) otnv

miow B€aon. EAv 1o TAATOC KOTING LTTEPPAIVEL

T0o 100 mm, TPETEL VO TIPOCEEETE TIWG 1 Bida

00@AAIONG YIa TNV 0dryNnan EAENG (29) mpémel

va gival xaAapr Kal n KEQaAn TN pNxovig (4)

va Kiveital eAe0Bepa.

T ®épTe TNV KEQOAN TNG UNXavig (4) otnv
endvw B€an.

T Zmp®ETE TNV KEQOAN TNE UNXAVAC (4)
otn Xelpoiafn (1) mpog Ta miow Kat
EVOEXOUEVWC ao@aAioTE TNV aTn B€0n aUTH.
(avaAoya pe To TAATOC KOTIAC)

T AKOUUTINOTE TO EVAO TTOL BEAETE Va
KOYETE aTOV 0dNYO (13) Kal Tévw oTov
TEPIOTPEPOHEVO TTdyKO (19).

T AOCQOAIOTE TO UAIKO pPE TO 00OTNUA
o0O@IENG (8) 0TO OTEPEWPEVO TIAYKO (18)
Y10 VO OTIO@UYETE TNV PETATOTION KOTA TN
SIGpKEID TNG EPYATiag.

1 Méote to KoupTti anacEAAong (3) yia va
eAeLBePwOEI 0 dlakdTTNG evepyomoinang/
amnevepyomnoinong (2).

1 Méote To 3I0KAOTTN evepyomoinang/
OTEVEPYOTIOINGNG (2) YIO VA EVEPYOTIOINOETE
TOV KIvnTApa.
> & oTaBepomoinuévn 0drynon €AENG:
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KIvAoTe TNV KEQAAN TNG UNXovng (4) Ye
XEIPOAAPN (1) OUOIOHOP@A KAl E EAAPPIA
TtieoN TIPOG Ta KATW, HEXP! O SIOKOG TOU
Tiplovio (7) va KOYEL To KatepyalOHEVO
QVTIKEIYEVO.

1 e un otabepomoinuévn 0drynan EAENC:
TpaPr&te T Ke@aAn TG PNXavig (4)
HEXP! TEAEIWG PTIPOOTA KOl PE TN XEIPOAOSH
(1) Kat pe eEAa@PIA THETT XOUNAWCTE TNV
opoldpop@a TEAEIWG TTPOC TA KATW. TOpa
OTPWETE TNV KEQOAR TNG PNXOVIAG (4) apyd
KOl OUOIOHOP@O TEAEIWG TIPOC TA THOW,
HEXPL VO KOWYEL 0 TIPIoVodiokog (7) TeAeing
TO KOTEPYOLOPEVO AVTIKEIPEVO.

1 Metd m AR&n Tng epyaaiag, PEPTE TTAAI TNV
KEPAAN TNG UNXavng (4) otnv emavw B€on
OKIVNTOTIOINONG Kal a@oTe EAEVBEPO TO
SI0KOTITN EVEPYOTIOINONC/ATIEVEPYOTIOINONG
2).

Mpoooxn! Xd&pn 0To EAATAPIO N PNXaVvr] TEETIETAI

ATUTOHOTA TIPOG TA TIAVW, dNA. PNV 0PHOETE

eAeLOePN TN XelpoAaPn (1) peTd T AREN TG

KOTING, OAAA KIVAOTE TNV KEPAAN TNG UNXOVACG

(4) apyd Kal pe EAA@PIA AVTITIIEST TTPOC TA

EMAV®.

6.2 Komn @aAtcompiovou 90° kait
TIEPIOTPEPOUEVOC TIAYKOC 0°- 45° (EIK.
1-3,12)

Me T0 @aAToOTIPiOVO UTIOPEITE VO EKTEAETETE

KOTIEC amd 0° - 45° TIpog Ta aploTeP Kal oo 0° -

45° ipog Ta de1é IPOG TOV 0dNyo.

T MepIoTPEPTE TNV KEQOAN TNE UNXAVAC (4)
TPOC TA TAVW.

T ®€pte ToV HOXAO ao@ANONG (20) otnv
IO EMAVW B€0N yia va pubuiceTe Tov
TIEPIOTPEPOHEVO TIAYKO.

1 KpatroeTe TEGUEVO TO TARKTPO
amoo@AAIoNG (21) Kol TIEPICTPEYTE TOV
TIEPIOTPEPONEVO TIAYKO (19) Kol ToV deiKTN
(22) otV emBuPOLPEVN Ywvia TNG KAIPHOKOG
(23).

1 Me migan Tou oxAoL ao@AAIaNC (20) TPog
TO KATW, KAEIBWVETOI O TIEPICTPEPOPEVOC
nidlykog epyaaiag (19).

1 EKTEAEOTE TNV KOTIN OTIWE TTEPIYPAPETAl OTO
0010 6.1.

6.3 A\0&n komn 0°- 45° Kal TEPICTPEPOPEVOC
Taykog epyaaciag 0° (eikova 13, 13)

Me 10 Tp1dvI KABETNC KOTINC UTIOPEITE VO

EKTEAECETE PANTOEC KOTIEG TIPOG TO APIOTEPA

ko de&1d amo 0°- 45° POG TNV EMQPAVELX

epyaaoiog.

T ®E€pTe TNV KEQOAN TNG UNXAVAC (4) oTnv

endvw B€an.

1 Z106epOmMOINCTE TOV TIEPIOTPEPOUEVO TIAYKO
(19) otn 6€0n 0°.

T Aaokdpete T Aafr akivntomnoinong (26) Kot
dWOTE KAION 0TNV KEQOAN TNG UNXavig (4)
TIPOC T OPIOTEPA PEXPI TNV ETIOVHOVHEVN
ywvia Tou deiktn (24) TNV KAipoka (25).
Kotomiv Eavaakivntomoleite Tn Aafn
oKivntomoinang (26).

T EKTEAECTTE TNV KOTIA OTIWG TEPIYPAPETAI GTO
edd@lo 6.1.

6.4 Kom @aitooywviog 0°- 45° kat
TIEPIOTPEPOUEVOC TIAYKOC 0°- 45° (EIK.
1-3, 14)

Me To TIp1OVI KABETNC KOTING UTIOPEITE VO

EKTEAEOETE AOEEC KOTIEG TIPOG TA APIOTEP

amo 0°- 45° pog TNV EMIPAVEIN EPYATiag,

pe alyxpovn pUBUICN TOU TIEPICTPEPOUEVOU

TIAYKOU Epyaaciag Tpog To TEpHa amd 0°- 45°

TPOG T OPIoTEPA 1 0°- 45° Tpog Ta SEEIA (DITIAN

Aoén kotn).

T ®épTe TNV KEQPOAN TNG UNXAVAC (4) oTnv
endvw B€an.

T ®épte Tov HOXAG ao@AAIoNG (20) atnv
o EMAVW B€0N yia va puBUIcETE TOV
TIEPIOTPEPOHEVO TIAYKO.

T KpOTroETE TECUEVO TO TIANKTPO
amOo@AAIONG (21) Kal TIEPICTPEYTE TOV
TIEPIOTPEPOHEVO TLAYKO (19) Kot Tov deikTn
(22) otnv emiBupoLPEVN Ywvia TNG KAPoKag
(23).

T Me migan Tou yoxAoL aa@AaAiong (20) TPog
TO KATW, KAEIBWVETOI O TIEPICTPEPOUEVOC,
maykog epyaaiag (19).

T Aaokdpete T Aafr akivntomnoinong (26) Kot
dWOTE KAION 0TNV KEQOAN TNG UNXavig (4)
TIPOG T OPIOTEPG PEXPI TNV ETUOVHOVHEVN
ywvia Tou deiktn (24) otnVv KAipoka (25).
Kotomiv Eavaakivntomolgite tn Aafn
oKivntomoinang (26).

T EKTEAECTTE TNV KOTIA OTIWG TEPIYPAPETAI GTO
edd@lo 6.1.

6.5'Oplo Baboug koTng (g1K. 15)

1 To aboTtnua opiou BABOLC KOTNG PTTOPET VO
evepyotolnBei pe v Bida (34).

T Aaokdpete T Bida (34) pe éva
OTAUPOKATAARId0, £TCI WOTE N TTAGKA-
0dnyog va Pmopei va Kiveital. Katomiv
KIVAOTE TNV TAGKO-00nyo (33) 600 yiveTtal
TPOG TNV KateLOLVON ToL diTKOL TOU
Tiploviol Kal emavac@iyyete Tn Bida (34).

1 Mrmopeite va pubuioeTe To BABOC KOTING
adloBabunta pe tn Bida (31). Mo Tov 0KOTIO
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OUTO AAOKApPETE TNV Bida ao@aleiog (32)
Kol puBpieTe To MIBLPOLUEVO BABOC
KoTING Bidwvovtag i EPidwvovtag tn Bida
(31). Katomiv Eavao@iyyete 1o magipadt
ao@oaAeiag (32) otn Bida (31).
T EAéy&te n p0OUION PE SOKIYOOTIKN KOTIN).
1 To otaupokatodPido (dev cupmapadideTal.)

6.6 ZAKOC GUANOYNG POKAVISIWV (E1K. 2)

To mp1dvi eival eE0MAICPEVO pE OAKO yia TN
GUANOYT TWV POKAVIBIWV (27).

O 0GKOC GUANOYNC TWV POKAVIBIWV (27) uTopei
Va 00€I00TEl amd TO PEPPOLAP OTNV KATW
TIAELPA.

6.7 AVTIKOTAOTOOT TOU TIPIOVOdIoKOUL
(ekova 1, 16)

T Mpwv TV oAXayr| Tou TPIoVodioKou: BydXTe
10 BOoPa olvdeong e To SIKTLO aTd TNV
nipical

1 Mpog amo@uyr TPAUUATICU®MV VO QOPATE
KOTG TNV 0AAQYT] TNG TPIOVOAAHOG
TIPOCTOTEVTIKA yavTial

T MepIoTPEPTE TNV KEQOAN TNE UNXAVAC (4)
TPOC TA TAVW.

T Me 10 éva x€pl TIIEGTE TNV QPAyr) TOUL
a&ova tou TiplovioD (5) Kal PE TO AANO XEPL
TOTIOOETNOTE TO KAEISI AAAEV (45) oTn Bida
¢ PAGVTL0G (38). MeTd amod pééipoup pia
OTPOEN KOUUTIQVEL N @payn Tou d&ova (5).

T Me Aiyn meplocdTEPN SOVAUN XOAAPWVETE
Twpa de&léoTpo@a TN Bida TNG PAAVTLOG
(38).

T Zeidwote ) Bida eAGvTag (38) TEAEing
TPOC TA £€W KOl aQaIPECTE TN POdEA (40)
KOl TNV €EWTEPIKA PAGVTL (39).

T A@aipéate TnV TplovoAdua (7) amo tnv
E0WTEPIKN PAGVTLa Kal TPAPRETE TN TTPOC
To KATW. Mo Tov 0KoTtd auTod KIVAOTE TNV
TPOCTOCIx TOU dioKOU TOoL TIplovioD (6) TTpog
TO EMAVW WOTE VA €ival TTPoaPBACIOG.

1 KoBopioTe mpooeKkTIKA TNV Bida AAVTIOG
(38), TN podEA (40), TNV EEWTEPIKN AAVTLO
(39) kol TNV E0WTEPIKN PAGVTLQ.

1 TomoBetrjoTe TOV VEO BioKO TOL TIPIovIoL (7)
OTNV aVTioTPO@r| OEIPA KOl OQIETE TOV.

T Mpoaooxn! H A& MAELPA KOTING TWV
SoVTIQV, dNA. N KOTELOBLVOT TIEPITTPOPNC
Tou &ioKOU TOU TIPIoVIOU (7), TIPETEL VO
OUPQWVEL e TNV KaTeLBLVOT TOU BEAOLG
mévw oTo TEPIBANUO.

1 Mpotol apyioete MAAI va £pyAleTTE UE TO
TIPIOVL, VO EAEYEETE TNV AEITOLPYIKOTNTA
TWV CLOTNUATWY OOPOAEINC.

1 Mposidomoinon! Metd amd Kade

OVTIKATACTOOT 3i0KOUL Va EAEYXETE €AV N
TpooTacia Tou diokou (6) avoiyel Kat KAEIVEL
oLOP@EWVA E TIG TIPOSIOYPAPES. EKTAOQ
aUToU va eAEYXETE €AV 0 dioKog (7) Kiveital
eAelBepa oTNV TPoaTaacia diokou (6).

1 Mpoeidomoinon! No EAEYXETE PETA T
KGBg aAAayT) TOL TIPIOVOSITKOU, €AV KIVEITOI
eAelBePA 0 TIPIOVODSIoKOC 0 KABETN B€an,
KOBWC Kal P kAion 45° gtov Tayko (16).

1 Mpoeidomoinon! MpEmel auéowc
va ovTiKoTaotabei pia @Bapuévn R
EANATTWUOTIKA B€0n TIAyKoL epyaaiag (16).
Avoi&te TIC 0TaUPSORIdEC 0N B€0N YIa TO
KOTEPYAOPEVO OVTIKEINEVO GTOV TIAYKO
epyaaiag (16) kal agaipéate Tn B€on yia T0
KOTEPYAOPEVO OVTIKEIPIEVO ATIO TOV TIAYKO
epyaaiag (18). TomoBeTACTE 0 aAVTIoTPOPN
oEIpa TN VEQ B€0n yia TO KATEPYALOUEVO
OVTIKEiPEVO oToV TTdyKo epyaaiag (16).

1 Mpoeidomoinan! H aAAayn Kal evBuypduuion
TOU TIPIOVOJIOKOU (7) TIPETIEI VO EKTEAECTEI
OWOTA.

6.8 MeTa@opd (eik. 1-3, 17)

1 Méote Tov poxAd ao@aiong (20)

TIPOC TO KATW YIO VO ACPANICETE TOV
TEPIOTPEPOHEVO TTAYKO epyaaiag (19).

T Me v KAipaka (25) GlyOUPEUTEITE TIWG
N ywvia yio Ao&€¢ komég eivat 90°. EKTOG
oUTOU TIPETIEL N KEQOAN TNG MNXAVAG (4) va
€XEl A0@AAIOTEL e TN AaBr) ao@aAiong (26).

T TMéoTte TV KEQAAR TNG UNXOVNAC (4) Ttpog
TO KATW KOl 00QOAICTE TNV HE TO UTIOVAGVI
ao@aleiog (30). Twpa To TIPIOVI gival
00@OAICHEVO OTNV KOTAOTEPN BEaN.

T Ao@ANion TG Asrtoupyia EAENG TOU TIPIOVIOV
pE TN Bida ao@AAIoNG yio 0drynon €AENG
(29) otnVv miow 6€0n.

T No yetagépete Tn pnxovr and v Aapn
HETO@OPAC (43) (Yia TO TTPOTdV PE ap.:
43.003.80).

T No yeta@Eépete T pnxovr pali e tov
mayko (18).

T Na va EaVOoTHOETE TN PNXavr], 0KOAOLOROTE
TIG 0dnyieg oTo €3d@I0 5.3.

6.9 Asitoupyia Aé1lep (elkéva 1, 18)
Evepyotoinon: KivrjoTte Tov SI0KOTTN
evepyomnoinong/amnevepyomnoinong Aéiep

(42) o1n B0 (1 *Fi yia va evepyoToIfosTe T0
Meiep (41). Zto ene&epyalOPEVO OVTIKEIUEVO
TIPOBAAAETON Hia ypappn AEIZEP, TIOU deiXVEL T
TNV oKPIRR S10dPOUN TNG KOTIAG.
Amnevepyomoinon: Kiviiote Tov S10KOTTN
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gvepyoToinang/anevepyornoinong Aéilep (42)
ot 0éon NOFFi.

7. AVTIKOTAOTOGOT TOUL aywyoU

olvdeoNg PE TO JIKTLO

Kivduvocg!

Edv et BAGRN To KOA®DI0 oUVAEDN TNG
OUOKEUNG PE TO OIKTLO, TIPETEL TIPOG OTIOQUYN
KIvdUVOoU, VO aVTIKOTOOTOBE! amd Tov
KOTOIOKELAOTHA A TO TUAUO TOL EUTINPETNONG
TEAOTOV 1 amtd TOPOHOI EEEIBIKEVUEVO
TPOCWTIO.

8. KaBapiopog, cuvtripnaon Kai

TIAPAYYEAIO OVTOAAOKTIKWV

Kivduvocg!
Mpwv and Aeg TIg epyaadieq TOMOBETNONG VO
Byalete 10 @Ig amd TNV Tpila

8.1 KaBaplopog

Na kpotdte 6o TI0 EAeVBEPO OTIO GKOVN
Kol akaBopaieg yivetal Ta cuoTAPATA
TPOCTOCING, TIC OXIONEG eEEPIOHOD KOl TO
KEAUPOG TOU JOTEP. ZKOUTILETE TN CLUOKELN
UE éva kaBapod Tavi, 1) KaBapioTe To pe
TIEMEICPEVO 0EPA OE XAUNAR TtiEDN.
JuVIoTOUHE VO KaBapIeTE TN CUOKELR
OpEOWG PETA amd KABE xprion.

No KaBapileTe TN CUOKELN TAKTIKA PE EVa
VWTIO Tavi Kat Aiyo poAakéd aamolvi. Mn
XPNOlOoTIoIEITE KABOPIOTIKA 1 SIAADTEG,
Y10Ti O€V OTIOKAEIETAL VO KATACTPEYOLV TNV
ETPAVEIN TN CLOKELNG. MPocé€te va pnv
TIEPACEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUTKELNC,.
H digioduaon vepoL 0€ NAEKTPIKI) CUOKELN
QALEAVEL TOV KiVOLVO NAEKTPOTIANEIDC.

8.2 WNKIpeqg

Y& MePIMTwaon UTEPBOAIKOV OXNUOTIOHO0
oTIVONPwV va eEAeyxBoLV ol PAKTPEC Ao
£&E10IKELUEVO NAEKTPOAOYO.

Kivduvog! H avTikataoTaon Twv YnKIpwv
ETUTPETIETAI VA YiVEL HOVO aTd eEEIDIKEVUEVO
NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon

3T0 E0WTEPIKO TNG CUGKELNG SEV LTIAPXOLV
e&aptpaTa ou Xpeldlovtal cuvTrPNan.
Na emavoAadwvovTal Katd SIoTAHATA OAX
TO KIVOUUEVA TUAUOTO.

8.4 MapayyeAia AOVTOAAOKTIK®OV Kol
a&eooudp:

Kotd tnv mopayyeAia oVTOAAAKTIKOV Vo

OVOEPETE TA EENG:

1 TOmog TNG CUGKELNAG

T ApIBuoC €idoug TNC CUOKELAC

T ApIBuoC TalTIoNG TNG CUOKELAC

T ApIBUOC AVTOAAOKTIKOO

Oa Bpeite TIG 10XVOVOEC TIUEG KAl TIANPOPOPIEC

otnv 1otogeAida www.isc-gmbh.info

OFa0)

[=]

ZupBoLAN! Mo €va KOAG
ATIOTEAECUA TNG EPYATIOG
000G 0AC OLVIOTOUUE
a&eoOLAP AVWTEPNG
moldtnTag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AldBeon oTO ATOPPIPPATA KAl
ETIAVAXPNOCIPOTIOINGN

H ouokeur| Bpioketal o€ pio cuokevaaia TPOG
amo@uyn {NUIKV KATA TN HETAPOPA AuTH N
OUOKELOGIO ATIOTEAEITAL OTIO TIPWTEC UAEC

Kal €101 UTIopEi va emavaypnaolgoToindei i va
OVOKUKAWOEIL. H cuokeun Kal Ta e€apTruotd g
amoTEACUVTAL OTIO SIAMOPA LAIKE, OTIWG TT.X.
METOAAO KOl TTAOOTIKA LAIKA. AEV ETIITPETETAI

N amoPPIPN EANTTWHATIKWY CUOKELWV OTA
OIKIOKA OTIOPPIUMATO. SWoTH amoppIYn gival

N MAPAd00N 0€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYIG
METOXEIPIOPEVWY CUOKELWV. EAV dev yvwpilete
100 BPICKETAI TIOPOHOI0 KEVTPO GUAAOYIG
HETOXEIPIOPEVWY CUOKELWV, PWTINOTE OTN
d10iknaon g KoIvOTNTAG 0ac.

10. dVAaEN

Na dlaTnpEiTe T CUOKELN Kol TAAEETOVAP
NG 0€ OKOTEIVO, OTEYVO XWPO, XWPIC TTAYETO,
Kol JoKpld ard maidid. H 1davikr Bgpuokpaaio
amoBrikevong ival peta&L 5 kai 30 °C. Na
PUAGEETE TNV NAEKTPIKI 0O CUOKELT GTNV
TIPWTOTUTIN GUOKELATIN TNG.
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Movo yia Kpatn-péAn g E.E.
Mn TETATE TIC NAEKTPIKEC CUOKEVEC OTA OIKIAKAATIOPPIppOTA!

J0P@WVA PE TNV EVPWTIATKY Odnyia 2012/19/EK yia andBANTa €100V NAEKTPIKOV Kal NAEKTPOVIKOU
£&OMAIOPOU Kal TNV EVOWPATWAOT] TNG 0€ €BVIKO dikalo, TPETEL N TIOAIEG NAEKTPIKEG CUTKEVEC VOl
OGUYKEVTPWVOVTAL KOl VO TIAPadidovTal YIo aVOKUKAWGT) @IAIKI YIO TO TEEPIBAAAOV.

EVOANOKTIKA ADGN 0VOKUKAWGONG OVTI yIO ETIIOTPO@N

O 1310KTATNG TNG NAEKTPIKING CUOKEUNC LTTIOXPEOVTAI OVTI TNG EMOTPOPNC VO CUUPBAAEL OTN OWOTH
QVOKUKAWGT) O€ TIEPITITWAT TIOU dEV GUVEXILEL VO XPNOIPOTIOIET TN CUOKELT). H TTOAId CUOKELN PTToPEi
va TopaxwpnOei oe KEVTIPO EMOTPOPNAG NAEKTPIKWV GUOKEVWV HE TNV £VVoIa TwV EOVIKMOV VOUWY
AVOKUKAWGNG Kal SIOXEIpIoNG amoBAATwY. Aev cuPTIEPIAAUBAEVOVTAL TO TUAHOTA TIOAIY CUGKELWV
KO TO BoNBNTIKA OTOIXEID XwPiG NAEKTPIKG EOPTAMATO.

H avatOmwon r} omolaadnmoTe GAANG HOP@NC OVOTIOPAYWYT] TNG TEKUNPIwaNG 1 GAAWVY
SIKAIOAOYNTIK®V TIOU OVA@EPOVTAL OTO TIPOTOVTA, OKOUN KOl ATIOCTIOOHATIKA, ETUTPEMETAI HOVO UE
pntr ouykatdBeon Tng iSC GmbH.

Me em@OAAEN TEXVIKWOV TPOTIOTIOINCEWY

1 To mpoidv avTaMoKPIVETAl OTIC AMAITACEIG TOL TTPOTOTOL EN 61000-3-11 Kal UTTOKEITAI GTOUG
Gpou¢ €IBIKNC aVVOETNG. AUTO ONUAIVEL, TIWE SEV ETUTPETETAI N XPrON OE OTIOIOOATIOTE,
KOT €mBupia eTAeydUEVO ONUEIQ.
1 Houokeun UTmopei, o€ TEPIMTWAON SUCPEVOV GUVONKWV SIKTOOU, VA ETIIPEPE! TIOPOSIKES
SloKLPAVOEIG TATEIC.
1 To mpoidv TPoopilETal ATIOKAEITTIKA KAl JOVO yid TN Xprion o€ onueia c0vdeong, Ta omoia
o) d&v LTIEPPAIVOLY Hit AVOTOTN EMITPETTH epunédnon NZi A
) d1aBETOLY dLAVTATNTA POPTWON HE GUVEXEG PEVUA TOL SIKTUOL TOUAGXIOTOV 100 A avd @don.
T Zav XpRotng mpETel va eE00@OANICETE, £Gv XPEINOTEI HETA OO GUVEVWONGN UE TNV OpUOSIa
Emixeipnon HAektpiopoL, 60T To onueio oog avvdeang ANPEI pia amno Tig dVo anaIthoelg a) ) B).
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Evnuépwan yia to o€pPIg

> & OAEC TIC XWPEG TIOU AVA@EPOVTAL OTNV €yyLNan £XOVHE OPHOSIO CLUVEPYEIQ TTOL CLVEPYALOVTOL
padi pag, n dievBuvon Twv OToiwWV TIPOKVTITEL amd TNV €yydnan. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal oTn
S160€0T| 0AC YIO EMOKEVEC, OVTAAAAKTIKA 1} 0€ECOUAP 1) YIa TNV OyOPd AVOADCIHWVY.

Mpooé&te 6T 0TN CUOKELN AUTH TA OKOAOLBX EENPTAPOATA UTIOKEIVTAI OE KOV @BPOd ) 0TI
XPEIadovTal Ta oKOAOLO AVAA®TIMA.

Katnyopia Mapdadetypa
dOeipdueva e&apTrpata* WHKTPEG
AvoA®CIUa DAIKG/OVOAQCIUO THAUOTO* Aiokog
EAAeielq

* SEV GUUTIEPIAAPBAVOVTAI UTIOXPEWTIKA GTO TIEPIEXOHUEVO TN CUOKELATIAC!

S € TEPIMTWON EAATTWHUATWY I} GOUAUATWV 00C TAPAKOAOUUE VA SNAWCTE TNV TEPITTTWON GTO
ivtepveT aTo www.isc-gmbh.info. Mpocgé&te va meplypdPeTe Ye akpiBela To a@AAUA KOl AmavTHOTE
OTIC OKOAOLOEC EPWTATEIC:

1 Asitolpynoe owaTtd n GUOKELH 1 iXE Ao TNV apXr) KATIOI0 EAGTTWHA?
T MATWE TPOCEENTE KATI TIEPIEPYO TTPOTOV TIAPOUCIOCTEI TO EAGTTWHA (CUUTITWHA 1) BAGBN)?

| Mola duoAeltovpyia TapaTNPEITAl TN CLOKELH (KUPIO COUTITWHO)?
MNeptypdyeTe auTn TN SUGAEITOLpPYIQ.
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Eyyonon

AZ16TIuN meAdTioa, a&lOTIUE TTEAATN,

TO TIPOTOVTA YOG LTIOKEIVTOL OE VOTNPO EAEYXO TOIOTNTAG. EAV N cLUOKELN AUTH TIOP OAA AUTA

KATIOTE eV AEITOUPYNOEL AYOoya, AUTIOVHACTE TIOAD KOl 0OC TIAPOKAAOUKE VO ATOTAVOEITE TTPOG TO

TUAMO YOG EELTINPETNONG TIEAATWV OTNV SIEUOBLVAT TIOL AVAPEPETAL GTNV KAPTO aUTH. EuxapioTwg

€ipaoTe Kal TNAEQWVIKA 0Tn 3180€01| 0ag 0Tov aplBud o€pPIC TTOL AVAPEPETAL TNV KAPTA £yyUNONG.

MNa TNV a&iwaon g eyyovnong iox0ouv ta &Ne:

1. Autoi o1 6pol eyylnong 1IoX00uV HOVO Yio KATOVOAWTEG, SNA. IO UOIKA TIPOCWTIO IOV JEV
XPNOILOTIOI00V TO TIPOTIOV OUTO OUTE YId ETAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE YIO GAAN aveEapTnTn
anaoxoAnon. Autoi ol 6pol eyylnaong pubpidouvv TPOoBeTEG TOPOXES €yyLNONC IOV UTIOGXETAL O
THO KOTW KATOOKEVAOTNC TTEPAV TNG VOUIUNG £yyUNONG 0TOUG AYOPATTEG TWV VEWY CUCKELWV
Tou. Agv BiyovTal amo tnv €yylnaon auTh ol VOUIUEC a&lOoElg oag eyylnong. H eyylnon pog oag
TIAPEXETON DWPEAV.

2. H eyylnon eMEKTEIVETAI OTIOKAEIOTIKA KOl HOVO 0€ EAOTTWHATA OE Piot CUOKELT TOU TTIO KATW
KOTOIOKELAOTH Kl TIOL a@OPOUV EAATTWHOTO UAIKOU 1} KATAOKELNG KAl TIEPIOPIZETAl ATA TNV Kpion
HOg OTNV aMOKOTACTACN AUTWV TWV EAATTWHUATWY TNEG CUOKEVNE I OTNV AVTIKOTAOTACH TNG.
MapakoAOUUE VA TIPOCEEETE TIWC Ol CUOKEVEC POG OEV TTPOOPIOVTAl VIO ETTAYYEAUOTIKN,
Blotexvikn 1) Blopgnxavikr xprion. Ma to Adyo auto dev cuvamnteTal cVPPaon eyyodnong o€
TEPITTWON KOTA TNV OTIoIa N GUGKELK] XPNOIUOTIOINBNKE KATA TN SIGPKEID TNG £YyUNONG O
BlopNXaviKEG ) BIOTEXVIKECG ETIXEIPNOEIG I EAV EKTEBNKE OE TTOPOUOIN EVTOTIKNA XPHoN.

3. Amo tnv eyylnon pog e&aipovvtal Ta €AG:

- BAABEC TN GUOKEUNG TIOL OQEINOVTOL OE PN THPNON TwV 03NYIOV CUVOPHOAGYNONG 1} O€

OX1 CWOTA EYKATACTACN, YN TPNON TwV 0dNYIOV XprRong (6Twg m.xX. cOVOECH O ECQOAUEVN
Taon N o€ AaBog €idog peOUOTOC) 1) OE PN TPNON TWV 6PWV CLVTAPNCNG KAl 00QOAEIOG 1 08
TEPIMTWON £KOEONC TNEG CUOKEUNG O 00LVNBIOTEC KAIPIKEG CUVONKEC 1) 08 EAAEIYN PPOVTISAC
KOl CLUVTAPNONG.

- BAABEC TN CUOKEUNG TIOL OPEINOVTOL OE KATAXPNOTIKA 1) E0QOAUEVN XPrion (OTIwG TT.X.
UTIEP@POPTWOTN TNE CUCKEUNG 1 XPron KN EYKEKPIUEVWVY EPYAAEIWV 1) a&eaoudp), o€ €i00d0 EEVwV
OVTIKEINEVWV 0TI CUOKELN (OTIWC TT.X. APUOC, TIETPEC 1} OKOVN, BAABEQ HeTOPOPAC), Aoknon Biag
N &évn enépPaon (6nwg . X. BAGRN amo mrwaon).

- BAABEC TN OLOKELNG 1 TUNHATWVY TNG CUOKELNG TTIOU O@EIAOVTal o€ cuvrON I PUOIKA PBoPA.

4. HJldpKela NG eyylNoNg avéPXeTal o€ 24 PAVEG Kal apxidel amo TNV nUEPoUNVia NG ayopdcg tng
ouOoKeLNG. Ot a€loelg eyylnong TPETEL va eyepBoLV TPV TN AREN TNG SIAPKEING TNG £YYONONG
€VTOG OV0 ERSOPASWY aTO TNV SIATCTWON TOU EAATTWUOTOC. ATIOKAEIOVTAL OEIDTEIG £YYONONG
HETA TNV TTAP0S0 TN SIAPKEING TNG £YYUNONG. H ETIOKELN i} N AVTIKATACGTACT €V CUVETIAYETAI
TNV €NEKTAON TNG JIAPKEING TNG £yYUNONG OVTE TNV VEA £vapén TNG SIAPKEING TNG £YYyLNONG
Y10 TN GUOKEUN 1 Y10 EVOEXOUEVWC XPNOIUOTIOINBEVTA VEX AVTOANOKTIKA. AUTO IOXVEL KOl OTNV
TepimTwon o€pPIg €M TOTIOL.

5. Na v a&iwon Tng €yylNong mapakaAoUHE VO SNADCETE TNV EAATTWHOTIKI) 0AC CUOKEUN OTO:
www.isc-gmbh.info. Na €xete padi oog tnv anddeién tng véag cUOKELNG. Ot GUOKEVEC TIOU
OTOCTEANOVTAI XWPIC OTIOJEIEEIC KAl XWPIC THIVAKiISO GTOIXEIWV, ATTOKAEIOVTAL OO TNV €yylnon
AOY® PN duvaTdTNTOC TOEIVOUNONG. EAV TO EAATTWHA KOAUTITETAL OTIO TNV €yy0non, Ba oag
EMOTPOPEI OPETWC EITE N ETIOKEVLACUEVN CUCKELN EITE Mia KOIVOUPYIA GUGKELT).

EuxapioTtwg emIoKELALOVPE EAOTTOPATA TNE CUOKEUNG EVaVTI TANPWHAG, EAV TO EAATTOUOT AUTA
€V KAAUTITOVTAL OTIO TNV €yy0Nnaon. Ma T0 OKOTIO QUTO TIOPAKAAOUHE VO OTEIAETE TN GUGKELN 0N
S1evBuvan Tou o€PPIC Pag.

Mo aVaA@OIa KOl O€ TIEPITITWAN TIOU AEITOLY EEAPTHUOTA TIAPATIEUTIOVUE GTOUC TIEPIOPITUOVG AUTHG
NG yyvnong oUPEWVO PE TOUG TTANPOQOPIEC TEPPIC AUTWV TwV 0dNYIOV XProng.
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icindekiler

Guvenlik uyar@ard

Alet actlamasdve sevkiyat icerigi
Kullan@n amac@a uygun kullandn

Teknik ozellkler

Cal@tdmadan 6nce

Kullanma

Elektrik kablosunun degistiriimesi
Temizleme, Bakdn ve Yedek Par¢a Siparigi
. Bertaraf etme ve geri kazandn

10. Depolama

©ONOOOrWDNE
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak i¢in Kullanma Talimat&&okuyunuz

®

Dikkat! Kulakld takd. Cal®ma esnas@da olusan giriltu isitme kaybda yol acabilir.

Y
B

Dikkat! Toz maskesi takd. Ahsap ve diger malzemeler (izerinde ¢al@dd@dda sagl@a zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasakt@!

Dikkat! is g6zIiigu kulland. Caldma esnasda olusan kivdcdn veya aletten d@ardfdlayan kymd, talas
ve tozlar gozlere zarar verebilir.

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi ddnmekte olan testere b&agdicine sokmaya.

Sl

ikaz! Kaydddabilir dayanak ki&aklardgonyeli kesimler (testere kafasdegdirildiginde veya agéayarlddoner
tezgah) icin d& bir pozisyonda sabitlenecektir. 90° ac@®ddiiz kesimlerde kayda@dabilir dayanak k&aklardig
pozisyonda civata ile sabitlenecektir!

*

OFF

Lazer Ack / Kapaldsalteri

-65 -

Anl_TC_SM_216_SPK5.indb 65 24.04.2019 09:25:40



Tehlike!

Yaralanmalardve hasarlaréonlemek icin alet-

lerin kullan@n@da bazdis glvenligi 6nlemleri-

nin allimasdgereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimat®&/ Glvenlik Uyar@ar@adikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimat@aiyi bir yerde saklay@. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimat@®&/ Glvenlik Uyar@ardada birlikte verin.
Firmam@, kullanma talimata riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalardve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Guvenlik uyardard

Gvenlik uyardardekteki kitapgdkta bulunur!
Tehlike!

Tum guvenlik bilgileri ve talimatlardokuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktilRere ayk@dhareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasdg yangd ve/veya agd yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
Uzere tum guvenlik bilgileri ve talimatlaré
saklayan.

Ozel lazer giivenlik uyardard
[ Dikkat: Lazer &&d

Lazer Ghda bakmayh&

Lazer stihd62

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
0: 650 nm; PoI0I00 O
000010010001110

1 Kesinlikle direkt & icine bakmayia.

1 Lazer &dddkesinlikle yans§an ytizeyler,
insan veya hayvanlar tizerine yéneltmeyiniz.
Dusuk gugli bir lazer @ddahi gézlerin hasar
goérmesine sebep olabilir.

1 Dikkat - Burada ag&lanan ¢al@ma yontem-
lerinin d&@da yapdan bir calma da tehlikeli
Glard yaydmasa sebep olabilir.

1 Lazer modultnu kesinlikle agmay@a.

1 Lazer kapasitesini yukseltmek igin lazer tize-
rinde degisiklik yapdmasdyasakta.

T Uretici firma glivenlik uyardar@a riayet edil-
memesinden kaynaklanan hasarlardan her-
hangi bir sorumluluk tstlenmez.
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2. Alet acklamasdve sevkiyati
icerigi
2.1 Alet acklamaso(Sekil 1-3)
Sap
Acd&/Kapaldsalteri
Kilitteme diizenini agma digmesi
Makine kafasd
Testere mili blokajo
Oynar testere b&agdkorumasd
Testere b&agd
Sd&ma tertibatd
is parcasétablastkdavuzu
. Is parcasétablas®
. Is parcasétablasésabitleme sapd
. Is parcasétablasécivatasé
. Sabit dayanak k@agd
. Hareketli dayanak k@ago
. Hareketli dayanak k@agdsabitleme sapd
. Tezgah elemand
. Ayarlanabilir ayak
. Sabit testere tezgahd
. Ddner tezgah
. Sabitleme kolu
. Kilittleme diizenini agma butonu
. ibre (déner tezgah)
. Skala (doner tezgah)
. ibre (génye)
. Skala (gbnye)
. Sabitleme sapd
. Talas tutma torbasd
. C&& deligi
. Cekme k@avuzu sabitleme civatasé
. Emniyet pimi
. Kesim derinligi sédlama tdtdIdcivataso
. Kesim derinligi stdlama kontra somunu
. Kesim derinligi sédlama dayanak plakasd
. Kesim derinligi stdlama civatas6
. 90° ag6dayanagdayar civataso
. 45° ag6dayanagdayar civataso
. Agddayanagokontra somunu
. Flans civatas6
. D& Rans
. Rondela
. Lazer
. Lazer Ac/ Kapalbsalteri
. Transport sapd
. Dayanak k&agdayar civatasd
. igten altdkoseli anahtar 6mm
. Transport sapdcivatasd

BOX®XNOA~WONE
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2.2 Sevkiyat igerigi

Sat® alm& oldugunuz trtinlin eksik parcasdolup

olmad@ddsevkiyatd icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir par¢cana eksik olmasddurumunda

Urlint satd aldd&tan sonra en ge¢ 5 is giinii icinde

gecerli bs veya faturaydibraz ederek servis merke-

zine veya aleti sat® ald@®& magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimat@&d sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate alin@.

T Ambalajéaca ve aleti dikkatlice ambalajd
icinden ¢dard.

1 Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sokin (bulunmaséhalinde).

T Ambalaj icindeki pargalard eksik olup
olmad@ddkontrol edin.

T Aletve aksesuar pargalardd transport
esnastda hasar gorup gérmedigini kontrol
edin.

1 Garanti siresi doluncaya kadar mimkiin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklay.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklard plastik poset, folyo

ve kucuk parcalar ile oynamasodyasakt!
Cocuklarth kiicUk parcalarbyutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi varda!

1 Gonye kesme

1 S&ma tertibatd

1 s parcasttablasékdavuzu (2x)

T s parcasdtablasd(2x)

T s parcasdtablasdcivatasé(2x)

1 Talas tutma torbasd

1 Transport sap6(43.003.80 nolu riinde tesli-
mat kapsamda dahil degildir)

T lcten altdkéseli anahtar 6mm

1 Transport sapdcivatasd(2x) (43.003.80 nolu
Uruinde teslimat kapsamda dahil degildir)

1 Orijinal Kullanma Talimatd

T Guvenlik Uyardard

3. Kullan@m amac@a uygun kullandm

Gonye kesme testeresi makine boyutuna uyan
ahsap ve ahsap benzeri malzemelerin kesilme-
sinde kullandd. Testere yakacak odun kesme i¢in
uygun degildir.

Makine yaln&ca kullan@n amacda gore
kullan@acakt@. Kullandn amac@d dGdmdaki
tim kullan@nlar makinenin kullandmasaicin

uygun degildir. Bu tir kullandn amacdd&@ddaki
kullandnlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-

malarda, yaln&ca kullan&disletici sorumlu olup
Uretici brma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlar@n@a ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullandn igin uygun olmad@dve bu
kullan@nlar icin tasarlanmad@addikkate ald. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endistriyel veya ben-
zer kullan@nlarda kullandmas@dan kaynaklanan

hasarlar garanti kapsam@a dahil degildir.

Yaln&ca makine i¢in uygun olan testere b&aklard
kullan@acaktd. Her turlti kesme taslar®@@ maki-
neye baglanmasodyasaktd.

Kullan@n amacda uygun kullandnda ayr&a kullan-

ma talimat@da agdlanan guivenlik uyardard mon-

taj ve isletme talimatlara da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakdn@dyapan personel,

bu talimatlar hakk@da bilgi sahibi olmaldve muh-

temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.

Bunun d&ada, gegerli olan genel kazalarédnleme

yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel

isyeri ve is sagl@dyonetmeliklerine de dikkat edil-

ecektir.

Makine tzerinde yapdacak degisiklikler tretici

Prmand sorumlulugunun sona ermesine yol acar

ve olusacak her turlti hasar ve zarardan Uretici

Prma sorumlu tutulamaz. Makinenin kullandn

amacda uygun kullandmasda ragmen belirli ri-

skler tamamen ortadan kalkmaz. Makinenin yap&6

ve konstriiksiyonu itibariyle asag@a agdlanan

noktalar meydana gelebilir:

1 Testere b@&agdmd koruma kapagdbulunmayan
acd bolimune temas etme.

I Donmekte olan testere bagdma miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasg.

1 Talimatlara ayk@dyapdan cal@malarda is
parcasda geri tepmesi.

1 Testere b&agdmd kddmaso

1 Testere b@agodislerine entegre edilen sert
metal parcalar®d dGarofdlamasd

T Ongoérilen kulakl@a takdmamasddurumunda
isitme hasarlar@d olusmaso

T Makinenin kapaldmekanlarda kullandmas@da
agac tozu nedeniyle sagl@a zararld
emisyonlar@ olusmaso
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4. Teknik 6zellkler

4.1 TC-SM 216

Alternatif akdn motoru: ............ 220-240V ~ 50Hz
GUG! o 1500 W S1/1600 W S6 % 25
Rolanti devring: ..o, 5200 dev/dak
Karbdr testere b&ago ........ %216 x 230X 2,4mm
Azami dis genisligi .......ccooeeveeviiiiiieiiens 2,8 mm
Dis adedi: ...oooovviiiiiiieiee e 48
Donme boluMU: .....ccooovvvveiiee -47° /1 0°/ +47°
Sola gonyeli kesim: .........ccccoevveiiienicnnnn. 0°-45°
Testere genisligi 90°ide: ................ 305 x 65 mm
Testere genisligi 45°ide: ..........c..... 215x 65 mm
Testere genisligi 2 x 45°ide

(sola ¢ift gonyeli kesim): .................. 215x 35 mm
AGBIA oo yaklasd 13 kg
Lazer SHGO .........cccoceeiieiiieiii e 2
Lazer dalga uzunlugu: ........ccccoeeveeneennnen. 650 nm
Lazer gUCU: ...coovveiirieeee e <1mw
Koruma SBE0 .........cceovvviveieiiiieieee e [y —

Minimum is pargas@boyutlard Sadece sd&ma
tertibatdile sabitlenebilecek boyuttaki is
parcalar@okesin fi asgari uzunluk 160 mm.

isletme tiirli S6 %25: Durdurma aral®&I&(10 dakika
durdurma suresi) surekli cal&tdma. Motorun as@d
derecede &&mmas®oonlemek igin motor durdur-
ma siiresinin %25 oran@daki bir siirede anma
guc degeri ile cal&t@dacak ve arkasddan dur-
durma siresinin %75 oranddaki bir sirede yik
alttda olmadan calGtddacaktd

Tehlike!

Gurulta

Grultd emisyon degerleri EN 62841 standartd
uyardca belirlenmistir.

Ses basig seviyesiLl , ... 95,5dB (A)
Sapma KpA ............................................. 3dB (A)
Ses gug seviyesi L, oo, 108,5dB (A)
SAPMA K| eveieiieieieiiiiii 3dB (A)
Kulakld takdn.

Gdrdlti isitme kaybéa sebep olabilir.
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4.2 TC-SM 254

Alternatif akdn motoru: ............ 220-240V ~ 50Hz
GUG! oo 1800 W S1/1900 W S6 % 25
Rolanti devring: ..., 5000 dev/dak
Karbur testere b&ago ........ @254 x 330 x 2,4 mm
Azami dis genisligi ......c..ccevvveriieiiienienns 2,8 mm
Dis adedi: ....ooooviiiiiiiiie 48
Dénme boltimuU: ......coeveieiieeee -47°10°/ +47°
Sola gonyeli KesSim: .......cccccevveeviineiiiinenns 0° - 45°
Testere genisligi 90°ide: ..........ccc.. 305 x 85 mm
Testere genisligi 45°ide: .........ccocee 215x 85 mm
Testere genisligi 2 x 45°ide

(sola cift gonyeli kesim): .................. 215x45 mm
AGBIEK: oo yaklasd 15 kg
Lazer SBMA0 ..........cccoovvrieieiiiiiie 2
Lazer dalga uzunlugu: ........ccccccevveiieennen. 650 nm
Lazer QUCU: ..vvveeiieiieieeee e <1mw
Koruma SB0 ........ccevveieeiieieieeecee e

Minimum is pargas@boyutlard Sadece s&ma
tertibat6ile sabitlenebilecek boyuttaki is
parcalar®dkesin fi asgari uzunluk 180 mm.

isletme tiiril S6 %25: Durdurma aral@&I5(10 dakika
durdurma suresi) surekli calgt@ma. Motorun as@o
derecede &dmasmoonlemek igin motor durdur-
ma suresinin %25 oran@daki bir stirede anma
glic degeri ile calGtddacak ve arkasddan dur-
durma siresinin %75 oran@daki bir stirede yiik
altthda olmadan cal&tddacaktd

Tehlike!

Guarulta

Gurultd emisyon degerleri EN 62841 standartd
uyardca belirlenmistir.

Ses basdig seviyesiL ,
Sapma KpA
Ses glc seviyesil,, ...

Kulakld takd.
Gurlltt isitme kayb@a sebep olabilir.

Ac&lanan emisyon degerleri standart test met-
oduna gore Olgulmis olup bu degerler, diger elek-
trikli aletler ile k§aslanmasdda kullandabilir.

Acdlanan gurllti emisyon degerleri etrafa veril-
ecek rahats@l@ ve etkinin gecici olarak tahmin
edilmesinde de kullangabilir.
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lkaz:

Guralti emisyon degerleri elektrikli aletin gercek
kullan@ndda, elektrikli aletin kullandn turtine ve
ozellikle hangi malzemenin islenmesine bagldola-
rak belirtilen degerlerden farkldolabilir.

Makineden kaynaklanan gurdlti ve titresim

olusmastdasgariye indirin!

1 Sadece hasarldve ar@aldolmayan aletler
kullana.

T Aletlerin duizenli olarak bak@n@dyapd ve te-
mizleyin.

1 Gal@ma tarzd&dalete gore ayarlayd.

T Aletlerinize as@dytklenmeyin.

T Gerektiginde ar@alGaletin kontrol edilmesini
saglayd.

T Aleti kullanmad@®&da kapatd.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimat@a uygun
sekilde kullansan& dahi yine de bazdriskler
mevcut kal@. Bu elektrikli aletin yapdturt ve
modeli itibari ile asagda agdklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takdmad@dda akciger
hasarlar®@ olusmasd

2. Uygun bir kulakld takdmad@dda isitme
hasarlar®@ olusmasd

3. Elektrikli alet uzun sire kullandd@dda veya

talimatlara gore kullandmad@dda veya
bakdnddiizgun sekilde yapdmad@dda el-kol
titresiminden kaynaklanan sagl& hasarlaréa
olusmaso

5. Gal&tdmadan 6nce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi (izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayndolup olmad@®o
kontrol edin.

ikaz!

Makine Uzerinde ayar islemi yapmadan dnce
daima bsi prizden ¢kard.

5.1 Genel

T Makine saglam sekilde kurulmal@@. Bunun
icin makineyi cal®ma tezgahd universal alt
cerceve vs. gibi elemanlard tizerine baglayd.

1 Gal@tdmadan dnce tim kapaklard ve gliven-
lik tertibatlar@a takdm& olmasézorunludur.

1 Testere b&agodserbest hareket edebilmelidir.

T Onceden islenmis olan agagta érnegin civi

veya civata vs. gibi yabancdcisimlere dikkat
edilmelidir.

1 Acma/Kapama salterine basmadan énce
testere b@agdd dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalard ser-

best ¢al@abildiginden emin olun.

5.2 Testerenin montajo(Sekil 1-5, 17)

T s parcasdtablalarid(10) kdavuzlar (9) tizerine
gegirin (Sekil 4). Arkas@dan kdavuzlarésabit
duran testere tezgah@a (18) monte edin ve
civata (12) ile sabitleyin. Bu islemde ydd&
tornavida kullan@.

T s parcasotablas6(10) islenecek is parcas®d
uzunluguna bagldolarak kdavuz (9) Gzerinde
kayd@dabilir. s parcasdtablasé(10) dogru
pozisyona getirildikten sonra sabitleme sapd
(11) asagodogru getirilir ve boylece temas
ylizeyine dokunur. Bdylece uzun veya ¢ok
biyuk ebatldis parcalar@islenirken testerenin
devrilmesi 6nlenir.

1 Talas toplama torbasd(27) metal halkaso
acdarak testerenin talas ¢&& deligindeki (28)
delige takdd. Metal halka baslang& konumuna
geri geldiginde talas toplama torbasdguvenli
sekilde monte edilmistir.

1 S&ma tertibatd(8) sabit testere tezgah@®
(18) hem sol hem de sag taraf®a monte edi-
lebilir.

1 Transport sap®d(43), Sekil 17éde gosterildigi
gibi iki civata (46) ile monte edin (43.003.80
nolu Urlinde teslimat kapsamaa dahil
degildir).

1 Ydd& tornavida makinenin teslimat
kapsamda dahil degildir.

5.3 Testereyi ayarlama (Sekil 1-3)

1 Doner tezgahd(19) ayarlamak icin sabitleme
kolu (20) en Ust pozisyonda olmal@a. Doner
tezgah ancak bu durumda kilitteme diizenini
acma butonu (21) bas@Gtutularak ayarlanabilir.
(bakn&@ Sekil 5)

1 Doner tezgahd(19) ve ibreyi (22) skalada (23)
istenilen agddegeri tUizerine dondurdn.

1 Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30° ve 45°ilik pozisyonlarda sabit
ayar pozisyonlardbulunur ve doéner tezgah
(19) bu pozisyonlardan birine sabitlenir ve
sabitlendigi duyulur. Déner tezgah yerine
gectigi anda bu pozisyon, sabitleme sap®d
(20) asagda bastdarak ayr&a sabitlenecektir.

1 Sabit ag8pozisyonlarddan farkldbir agid
ayarlanmasdgerekli oldugunda doner tezgah
(19) sadece sabitleme kolu (20) tizerinden
sabitlenir.
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T Makine kafas®d(4) hafifce asagda bastdarak
ve ayndzamanda motor tutma elemanddaki
emniyet pimini (30) ¢ekerek, testerenin alt
cal®ma pozisyondaki kilidini ag@.

T Makine kafas®d(4) yukarga kald@a.

T Makine kafas®d(4), sabitleme sap®md(26)
acarak sol yone, maks. 45° dereceye kadar
egdirebilirsiniz. ibrenin (24) skala (25) lizerin-
de istenilen agédegerinin tizerine gelmesin-
den sonra makine kafas@®d(4) tekrar sabitle-
me sapd(26) ile sabitleyin.

1 Testerenin guivenli sekilde durmas®mo
saglamak icin testere tam yatay ve saglam
sekilde duruncaya kadar ayarlanabilir ayado
(17) dondarin.

1 Makine kafasd(4) cekme fonksiyonu ile ileri
ve geri yonde hareket ettirilebilir. Cekme
fonksiyonunu iptal etmek i¢in kdavuz k&aklard
belirli bir pozisyonda sabitleme civatas6(29)
sabitlenenbilir.

5.4 Dayanak k&agda hassas ayarlanmasd
(Sekil 6, 7)

T Makine kafas®d(4) asagda indirin ve emniyet
pimi (30) ile sabitleyin.

I Doner tezgahd(19) 0° pozisyonuna sabitleyin.

1 90° dayanak gonyesini (a) testere b&agd(7)
ve sabit dayanak k&agd(13) arasda dayayd.

1 Dort ayar civatas®d(44) igten altdkoseli
anahtar ile gevsetin, dayanak k@agmo(13)
testere b&tagda (7) 90° pozisyonda ayarlay@
ve ayar civatalardd(44) tekrar sa.

I Dayanak gonyesi (a) ve 5 mmilik icten alté
koseli anahtar testerenin teslimat kapsamaa
dahil degildir

5.5 Duz kesim 90° dayanagda hassas
ayarlanmasod(Sekil 8, 9)

T Makine kafas®d(4) asagda indirin ve emniyet
pimi (30) ile sabitleyin.

I Doner tezgahd(19) 0° pozisyonuna sabitleyin.

1 Sabitleme sap®d(26) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafas®d(4) tam sag yone 0° pozisyo-
nuna egdirin.

1 90° dayanak gonyesini (a) testere b&agd(7)
ve doner tezgah (19) arasda dayaya.

1 Kontra somunu (37) gevsetin ve ayar
civatas®d(35), testere b&agd(7) ve doner
tezgah (19) arasidaki ac890° oluncaya kadar
ayarlay@.

1 Bu ayardsabitlemek igin kontra somununu
(37) s&a.

1 Sonra skala tizerindeki ibrenin (24) pozisyo-
nunu kontrol edin. Gerek duyuldugunda ibreyi
y@dd@& tornavida ile a¢t skaland (25) 0° pozi-

syonuna getirin ve ibreyi tekrar s&a.

Dayanak gonyesi (a) ve ydd& tornavida teste-
renin teslimat kapsamda dahil degildir.

5.6 Gonyeli kesim 45° dayanaga hassas

ayarlanmaso(Sekil 8, 10)

Makine kafas®8(4) asagda indirin ve emniyet
pimi (30) ile sabitleyin.

Doner tezgahd(19) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme sap®d(26) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafas®d(4) tam sol yone 45° pozisyo-
nuna egdirin.

45° dayanak gonyesini (b) testere b&agdo(7)
ve doner tezgah (19) arasta dayaya.

Kontra somunu (37) gevsetin ve ayar
civatas®d(36), testere b&ago(7) ve doner
tezgah (19) aras@daki agé45° oluncaya kadar
ayarlay@.

Bu ayar6sabitlemek icin kontra somununu
san.

Dayanak gonyesi (b) testerenin teslimat
kapsamaa dahil degildir.

6. Kullanma

ikaz! Hareketli dayanak k&agd(14) 90° diiz ke-
simler i¢in i¢ pozisyonda sabitlenmis olmal@a:

Hareketli dayanak k@agdma sabitleme sap®o
(15) acdh ve hareketli dayanak k&agdmdice
dogru kayd@a.

Hareketli dayanak k@ago(14), dayanak k@ago
(14) ve testere b&agd(7) arasddaki mesafe
azami 5 mm olacak sekilde i¢ pozisyonun
onunde olmal@a.

Kesim islemine baslamadan dnce dayanak
k@agove testere bdtagdarasida herhangi bir
carp@mand mimkun olup olmad@adkontrol
edin.

Sabitleme sap®d(15) tekrar s&a.

ikaz! Hareketli dayanak k&agd(14) 0°-45° gényeli
kesimler icin (makine kafasd(4) egdirilmis veya agd
ayarlddoner tezgah) d& pozisyonda sabitlenmis

olmald@a:
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Hareketli dayanak k@agdma sabitleme sap®o
(15) acd ve hareketli dayanak kzagdmodda
dogru kayd@a.

Hareketli dayanak k@ago(14), dayanak k@ago
(14) ve testere b&agd(7) arasddaki mesafe
azami 5 mm olacak sekilde i¢ pozisyonun
onunde olmal@a.

Kesim islemine baslamadan dnce dayanak
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k@agdve testere bitagdarasdda herhangi bir
carp@mand mimkin olup olmad@ddkontrol
edin.

1 Sabitleme sap®d(15) tekrar s&a.

6.1 DUz kesim 90° ve dbner tezgah 0°
(Sekil 1i3, 11)

Yaklasd 100 mméye kadar olan kesim genisliginde

testerenin gekme fonksiyonu gekme kdavuzu

civatasd(29) ile arka pozisyonda sabitlenebilir. Ke-
sim genisligi 100 mm {zerinde oldugunda ¢cekme
k@avuzu civatas®a (29) gevsetilmis ve makine
kafas@a (4) hareket eder durumda olmasddikka-
te aldimal@l@.

T Makine kafas®d(4) tst pozisyona getirin.

T Makine kafas®d(4) saptan (1) tutarak arkaya
dogru hareket ettirin ve gerektiginde bu po-
zisyonda sabitleyin. (kesim genisligine baglo
olarak)

T Kesilecek malzemeyi dayanak k@agda (13)
ve doner tezgah (19) tizerine koyun.

T Kesim islemi esnas@da kesilecek malzeme-
nin kaymamasai¢in malzemeyi, s&ma tertibatd
(8) ile birlikte sabit testere tezgah®a (18)
Uzerine baglayd.

T Kilitli olan Ag&/KapalGsalterini (2) agmak igin
kilit agcma diigmesine (3) basa.

T Motoru cal@tdmak Agk/Kapaldsalterine (2)
bastdd.

T Gekme kdavuzu sabitlenmis oldugunda:
Makine kafas®d(4) saptan tutarak (1) testere
b&agd(7) is parcas®dtam olarak kesinceye
kadar diizenli bir h@ ve hafifce asagda ha-
reket ettirin.

T Gekme kdavuzu sabitlenmis olmad@dda:
Makine kafas®d(4) tamamen dne dogru cekin
ve sonra saptan (1) tutarak hafifce asagda
hareket ettirin. Bundan sonra makine kafaso
(4) testere b&agd(7) is parcas®mdtam olarak
kesinceye kadar diizenli bir h@& ve hafifce ar-
kaya dogru hareket ettirin.

1 Kesim islemi sona erdikten sonra makine
kafas@®6(4) tekrar Uist durma pozisyonuna ge-
tirin ve Agd/Kapal@salterini (2) b&akan.

Dikkat! Geri cekme yay6nedeniyle makine oto-

matik olarak uste vurur, bu demektir ki kesim

isleminden sonra sap®(1) hemen b&akmaya,
makine kafas®d(4) yavasca ve habfce yukard
kald@arak st pozisyonda durdurun

6.2 DUz kesim 90° ve doner tezgah 0°- 45
(Sekil 1-3, 12)

Testere ile, dayanak k&ag®a sol yoniine 0° -

45° ve sag yonune 0° - 45° agdile diiz kesimler

yap@abilir.

T Makine kafas®d(4) yukarokald@a.

I Doner tezgahdayarlamak icin sabitleme kolu-
nu (20) en Ust pozisyona getirin.

1 Kilitteme dizenini agma butonuna (21) ba-
sarak ve basdotutarak doner tezgah (19) ve
ibreyi (22) skala (23) Uzerinde istenilen a¢d
degerine dondurin.

1 Sabitleme kolunu (20) asaga bastdarak do-
ner tezgahd (19) kilittenmesi sagland.

1 Kesim islemini 6.1 noktas@da a¢&land@o
sekilde gerceklestirin.

6.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve dbner tezgah 0°
(Sekil 173, 13)

Testere ile, sol yone ¢cal@ma ylzeyine 0° - 45° acd

ile gdnyeli kesimler yapdabilir.

T Makine kafas®d(4) yukarokald@a.

1 Doner tezgahd(19) 0° pozisyonuna sabitleyin.
1 Sabitleme sap®d(26) acd ve makine kafas®d
(4), ibrenin (24) skala (25) uzerinde isteni-
len agddegeri lizerine gelinceye kadar sola
yat@d. Sonra sabitleme sap®d(26) tekrar

sabitleyin.
1 Kesim islemini 6.1 noktas@da a¢&land@o
sekilde gerceklestirin.

6.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°-
45° (Sekil 1i3, 14)

Testere ile, sol yone ¢cal@ma ylzeyine 0°-45°

ve aynézamanda dayanak k@agda sol yoniine

0°-45° vel/veya dayanak k@&agdd sag yoniine 0°-

45° acdile gonyeli kesimler yap@abilir (Gift gényeli
kesim).

T Makine kafas®d(4) yukarokald@a.

I Doner tezgah@ayarlamak icin sabitleme kolu-
nu (20) en Ust pozisyona getirin.

1 Kilitleme dizenini agma butonuna (21) ba-
sarak ve basdotutarak doner tezgah (19) ve
ibreyi (22) skala (23) Uzerinde istenilen a¢d
degerine dondurin.

1 Sabitleme kolunu (20) asaga bastdarak do-
ner tezgahd (19) kilittenmesi sagland.

1 Sabitleme sap®d(26) ac ve makine kafas®d
(4), ibrenin (24) skala (25) uzerinde isteni-
len agodegeri lizerine gelinceye kadar sola
yat@d. Sonra sabitleme sap®(26) tekrar
sabitleyin.

1 Kesim islemini 6.1 noktas@da ag&land@o
sekilde gerceklestirin.
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6.5 Kesim derinligi sthdlamaso6(Sekil 15)

T Kesim derinligi sindlamasadcivata (34) ile aktif
konuma getirilebilir.

T Bunun igin civatayd(34) ydd@ tornavida ile
gevsetin ve dayanak plakas@ hareket ede-
bilir olmas@dsaglay®. Arkasddan dayanak
plakas®d(33) mimkiin oldugu kadar testere
b&agdyoniine hareket ettirin ve civatayd(34)
tekrar s&a.

T Kesim derinligi tdtdIdcivata (31) ile kademe-
siz olarak ayarlanabilir. Bunun igin kontra
somunu (32) ach, tdtdlGcivatayd(31) sdkarak
veya gevseterek istediginiz kesim derinligini
ayarlay@. Sonra civatand (31) kontra so-
mununu (31) tekrar s&a.

T Yapdan ayarnumune is pargasdlizerinde
kontrol edin.

1 Yad@& tornavida testerenin teslimat kapsam@a
dahil degildir.

6.6 Talas toplama torbas6(Sekil 2)

Testere, talaslardtoplamaya yarayan bir talas
toplama torbasd(27) ile donatdm&ta. Talas to-
plama torbas®d(27) alt taraftaki fermuaracarak
bosaltabilirsiniz.

6.7 Testere b&agdd degistirilmesi
(Sekil 1, 16)

1 Testere b&agdd degistirmeden dnce: Fisi
prizden ¢dardn!

1 s kazalaridve yaralanmalardonlemek igin
testere btagdmodegdistirme isleminde is eldi-
veni takan!

T Makine kafas®d(4) yukarokald@a.

T Bireliniz ile testere mili blokajda (5) bastd®
ve diger eliniz ile icten altokoseli anahtard(45)
flans civatasd(38) uzerine takd. Azami bir tur
sonra testere b&agoblokajo(5) yerine gecer.

1 Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatas®§(38) saat yelkovandyoninde
aca.

1 Flans civatas®d(38) tam olarak sokiin, ronde-
la (40) ve d& flans6(39) ¢dkardn.

1 Testere b@&agdmd(7) ic flangdan sokiin ve
asagda dogru cekerek ¢d&ard. Bunun igin tes-
tere b@tagokorumas®d(6) yukarchareket etti-
rerek testere b&agda erisilmesini saglayd.

I Flans civatasd(38), rondela (40), d& flans (39)
ve i¢ flansdiyice temizleyin.

T Yenitestere b@agd®mo(7) sokme isleminin tersi
yonunde monte edin ve s&a.

1 Dikkat! Testere dislerinin egikligi yani b@aga
(7) dénme yonu, makine govdesi Uzerindeki
ok isareti ile ayndyonde olmal@a.

T Makine ile calmaya baslamadan 6nce ko-
ruma donandnlar@a fonksiyonlar@okontrol
edin.

T ikaz! Her testere b&agddegistirme isleminden
sonra testere b&agokorumasdmad (6) dogru
sekilde acd® tekrar kapanmad@adkontrol
edin. Ayr@a testere b&agdd (7) testere
b&agokorumasd(6) icinde serbest sekilde
doniip donmedigini kontrol edin.

T ikaz! Her testere b&agddegistirme isleminden
sonra testere b@&agdmad dikey ve 45° egik
konumda tezgah elemand(16) icinde serbest
sekilde déniip donmedigini kontrol edin.

T Ikaz! Hasarldveya asm@ olan tez-
gah elemand(16) en k&a zamanda
degistirilmelidir. Degistirmek icin tezgah
elemand(16) icindeki ydd& baslécivatalard
acd ve tezgah eleman@bsabit testere tezgahd
(18) icinden ¢dard. Yeni tezgah eleman®6
(16) s6kme isleminin tersi yéniinde monte
edin.

T Ikaz! Testere biagdmad (7) degistirimesi ve
ayarlanmasdcok itinaldbir sekilde yap@acaktd.

6.8 Transport (Sekil 1-3, 17)

1 Doner tezgahd(19) kilittemek icin sabitleme
sap®d(20) asagda dogru bastdd.

| Skala (25) yard@ngile gonyeli kesimler igin
ac®d 90° olmasddsaglayd. Ayr@a makine
kafasd(4) sabitleme sapd(26) sabitlenmis
olmal@a.

T Makine kafas®d(4) asagda bastdd ve emni-
yet pimi (30) ile kafaydsabitleyin. Testere bu
durumda alt pozisyonda sabitlenmistir.

1 Testerenin gekme fonksiyonunu gekme
k@avuzu sabitleme civatasd(29) ile en arka
pozisyona sabitleyin.

T Makineyi sabit transport sapddan (43) tuta-
rak tas§a (43.003.80 nolu Urlinde teslimat
kapsamaa dahil degildir).

T Makineyi sabit testere tezgah@dan (18) tuta-
rak tas@a.

T Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
5.3ide a¢d&lanan cal@malardgerceklestirin.

6.9 Lazer isletmesi (Sekil 1, 18)

Cal&stdma: Lazeri (41) calGtdmak igin Lazer
Acd/Kapaldsalterini (42) N*‘l pozisyonuna dogru
hareket ettirin. Lazer acdd@dda kesilecek olan
is parcasodizerine bir lazer ¢izgisi &@®land ve bu
¢izgi tam dogru kesim cizgisini gosterir.
Kapatma: Lazer Agtk/Kapaldsalterini (42) lOFFi
pozisyonuna dogru hareket ettirin.
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7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdugiinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin 6nlenmesi
icin kablo, Uretici brma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel taraf@idan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakdn ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik cal@malarddan once elektrik kablosunu
prizden ¢dardn.

8.1 Temizleme

T Koruma tertibatd havaland@ma delikleri ve
motor gévdesini miimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya diistik bas@nglohava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

T Aleti kullandd&tan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

T Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve s&6
sabunla temizleyin. Temizleme deterjandveya
solvent malzemesi kullanmay®&, bu malze-
meler aletin plastik parcalara zarar verebilir.
Cihazd icine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin igine su girmesi elektrik ¢carp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémur fargalar

Asdokddcdn olustugunda komur fécalard elektri-
k¢i uzman personel taraf@dan kontrol edilmesini
saglayd.

Tehlike! Komir f@calar ancak elektrikgi uzman
personel taraftdan degistiriimelidir.

8.3 Bakdn
Cihaz iginde bakdndyapdmasdgereken baska bir
parca yoktur.

8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:

Yedek parca siparisi yap@dken su bilgiler verilme-

lidir:

1 Cihaz tipi

1 Cihaz parga numarasd

1 Cihaz kod numarasd

T Istenilen yedek parcand yedek parca
numaraso

Guncel bilgiler ve byatlar internette

www.isc-gmbh.info sayfastda a¢&lanm&td

OFaC
o

Tiyo! lyi bir cal&ma sonucu
elde etmek igin yuksek kalite-
li Wb  marka aksesuarlard
kullanman&otavsiye

ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Bertaraf etme ve geri kazandn

Transport hasarlar®donlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve boylece geri kazandabilir veya geri kazandn
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlard
ornegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. ArGaldparcalardevsel at&lard
atdd@ocope atmayd. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel at& toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atd toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yonetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar parcalar®okaranld, kuru ve
dona karsékorunmus ve cocuklart erisemeyecegi
bir yerde saklay@. Optimal depolama s@akl@o

5 ve 30 (C aras®dadd. Elektrikli aleti orijinal
ambalajoicinde saklay@.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar6¢cope atmay®&.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yodnetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasdsonucunda kullandmd& elektrikli aletler ayr&t@dma olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazan@n sistemlerine teslim edilecektir.

Kullandm@ Cihazlard iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatibx

Kullandmd elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalar®fiade etme yerine alternatif olarak, yonetmelikle-
re uygun olarak cal@Gan geri doniisim merkezlerine vermekle yukimludir. Bunun igin kullandmé cihaz,

ulusal dontisiim ekonomisi ve atd kanununa gore atd&lard ar@dmasdsaglayan kullandmda cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullandn& alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yarddncdmalzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklaréa k&men olsa dahi kopyalanmaséveya baska sekilde
cogaltdmasg yaln@ca iSC GmbH brmas@ad 6zel onaydaldimak sartdla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

1 BuUriin EN 61000-3-11 nolu standartd sartlar@®dyerine getirir ve 6zel baglantdkosullar@a tabidir. Bu
demektir ki Griiniin herhangi bir serbest olarak segilebilen baglantdnoktalardda kullandmasdyasakta.
1 Alet, uygun olmayan sebeke kosullaréda voltaj degerinde gegici degisiklikler olmasaa yol acabilir.
1 Bu Uruin sadece 6zellikleri yanda ac&lanm@& baglantonoktalaréda (priz) kullandn icin 6ngorulmastir
a) azami liZi sebeke empedans degerini asmayan sebekeler, veya
b) faz bas@a asgari 100 A olan surekli akdn yuklemesi olan sebekelerde.
1 Kullan@oolarak gerektiginde enerji dagdan sirketine basvurarak, Uriini ¢al@tdmak icin kullan-
mak istediginiz baglanténoktas@a (prizin) yukar@a acdlanan a) veya b) kriterlerini yerine getirip
getirmedigini 6grenebilirsiniz.
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Servis Bilgileri
Garanti Belgesinde belirttigimiz tlkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢cal&d&, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ac@&lanm&td. Onardn, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglar®da bu

partner kuruluglar@n@ sizlere memnuniyetle yard@ncdolacakta.

Bu Urinimizde asag@a acdlanan pargalar dogal veya kullandndan kaynaklanan bir asghmaya maruz
kal@lar ve asagd@a acdlanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
As@ma parcalard Kémur facalard
Sarf malzemesi/Sarf parcalard Testere b&agd
Eksik parcalar

* sevkiyat icerigine dahil olmasézorunlu degildir!

Ay®ldmal veya eksik par¢a s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasa bil-
dirmenizi rica ederiz. Ar&a bildiriminizde ar@aydayrdtddolarak ac&layd ve bunun i¢in asag@la aclanan
sorulardcevaplaya:

T Alet hig bir kez gal@tomdyoksa bastan beri mi ar@alyd®

T Ar@ameydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi gekti mi (ar&a 6ncesi
semptomlarg?

T Sizce aletin ar@alana islevi nedir (ana semptom)?
Bu islevi agklayna.
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Garanti belgesi

Sayd Musterimiz,

Urunlerimiz uretim esnas®da sdabir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaz&& tam

dogru sekilde ¢cal@mad@dda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uzerinde ag@lanan adrese gondermenizi veya aleti saté ald@®@ magazaya
basvurman&drica ederiz. Garanti haklarddan faydalanmak icin asag@aki kurallar gegerlidir:

1. Bu garanti kosullardsadece, truinu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalardda kullanmayacak
olan tiiketiciler yani gercek kisiler i¢in gecerlidir. Bu garanti kosullard ilgili Gretici brmana yasal ga-
ranti hukiimlerine ek olarak musterilerine tan@@dek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklart@
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve saklékald. Garanti kapsam@da sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. Sz konusu garanti hizmeti kapsamdsadece ilgili Uretici rmadan satt ald@®& yeni alet icin gegerli
olup malzeme veya imalat hatas@dkapsar. Ay@lomald telabsi, ilgili ar&and gideriimesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile stdl@a ve bu se¢im brmam@a aittir. Aletlerimizin ve cihazlar@n&a ticari
ve endustriyel kullan@n amacdicin tasarlanmad@adlutfen dikkate alt@. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullandmasdveya benzer cal@malarda ¢al&tddmasédurumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamaa dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatda veya yonetmeliklere ayk@dyapdan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimat@a riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanI& bir sebeke
gerilimine veya akdn turiine baglama gibi), kullan@n amacda veya talimatlara ayk@dkullandndan kay-
naklanan hasarlar veya bakan ve giivenlik talimatlar@a riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullar@a maruz b@akdmasoveya bakdn ve temizlik calmalardd yeter-
siz olmas@dan kaynaklanan hasarlar.

- Kullan@n amacda veya talimatlara ayk@okullandndan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete as@6
yuklenme veya kullan@nda izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihaza igine yabancdmadde-
nin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz, transport hasarlard, zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagddiisme nedeniyle olusan hasar).

- Kullandna bagldolagan veya diger dogal asdma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti suresi 24 ayd@ ve garanti siresi aletin satd aldd@dtarihte baslar. Ar@aydtespit ettiginizde
garanti hakkddan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakk@dan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onardmaséveya
degistirilmesi garanti suresinin uzamasa yol agmaz ayr&a onardan alet veya takdan parcalar igin
yeni bir garanti suresi olusmaz. Bu aynézamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gecerlidir.

5. Garanti haklar®@dan faydalanmak istediginizde ar@aldaleti www.isc-gmbh.info sayfasa bildirin.
Kasa bsi veya yeni aletinizi satt ald@®&obelgeleyen diger bir evragdhaza tutun. Kasa bsi veya tip
etiketi olmaks@d gonderilen aletler, aletin tam olarak tandnlanma olanag&ad bulunmamasoénedeniy-
le garanti hizmetleri d&@dadd. Aletinizin ar@as6garanti hizmetleri kapsam@daysa en k&a zamanda
onardmd veya yeni bir alet adresinize gonderilecektir.

Ayr&a garanti kapsamda dahil olmayan veya garanti siiresi dolan ar&alardiicreti karsd@d®da memnuniy-
etle onar@@. Bunun i¢in aleti litfen Servis adresimize génderin.

Astma, sarf ve eksik par¢alar i¢in bu Kullanma Talimat@a servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarnda belirtilen k&dlamalara atdta bulunuruz.
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ISC GmbH : EschenstralRe 6 - D-94405 Landau/lsar
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normama za artikal

RUS cnegytowym yaocToBepsieTcsl, YTo criedytoLyye npogyKTbl

COOTBETCTBYIOT AUPEKTVBAM W Hopmam EC

UKR nporonoLuye Npo 3a3HaqeHy HybK4e BifnoBigHICTb BUPOOY

MK

TR

AvpekTnBam Ta ctanaapTam EC Ha BUpi6

ja nsjaByBa cnegHata COO6P3HOCT COMMACHO
EY-AvpeKTuBaTa n HopMUTe 38 apTUKIN

Uriinii ile ilgili AB direktiReri ve normlardgeregince asag@a
ac&lanan uygunlugu belirtir

erkleerer falgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

H  acikkekhez az EU-irdnyvonal és Norméak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki
Zug-, Kapp- und Gehrungssage TC-SM 216 (Einhell)
[]2014/29/EU 2006/42/EC
[12005/32/EC_2009/125/EC (Il ﬁntr‘tgg éVd
otil oay:
[J2014/35/EU Reg. No.: g
[12006/28/EC [[]2000/14/EC_2005/88/EC
2014/30/EU E Annex V
Annex VI
D 2014/32/EU Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[]2014/53/EC P=KW; i@ =cm
[]2014/68/EU 0 Notiked Body:
2012/46/EU - (EU)2016/1628
[J(Ev)2016/426 L :
Notired Body: Emission No.:
[J(Eu)2016/425
2011/65/EU

Standard references:
EN 62841-1; EN 62841-3-9; EN 60825-1; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11
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ISC GmbH : EschenstralRe 6 - D-94405 Landau/lsar

D

GB

F

NL

DK

S

FIN

EE
cz

SK

Konformitatserklarung

erklart folgende Konformitat gemaR EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant liarticle

dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per liarticolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

declara a seguinte conformidade, de acordo com as
diretiva CE e normas para o artigo

attesterer fglgende overensstemmelse i medfar af
EU-direktiv samt standarder for artikel

forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele
vydava nasledujici prohladeni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za

izdelek
vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok

PL
BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

EU

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.
[fleknapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE ChHINIACHO
JAupektusa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKy/

paskaidro 6adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibadina ¢j atitikimag EU reikalavimams ir prekés normoms
declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV 0KOAOLON CUPHOPPWAT CUPPWVA E TNV
0dnyia EK Kal Ta TpdTuTIa yIo TO TIPOIdV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cnegytowym yaocToBepsieTcsl, YTo criedytoLyye npogyKTbl

COOTBETCTBYIOT AUPEKTVBAM W Hopmam EC

UKR nporonoLuye Npo 3a3HaqeHy HybK4e BifnoBigHICTb BUPOOY

MK

TR

AvpekTnBam Ta ctanaapTam EC Ha BUpi6

ja nsjaByBa cnegHata COO6P3HOCT COMMACHO
EY-AvpeKTuBaTa n HopMUTe 38 apTUKIN

Uriinii ile ilgili AB direktiReri ve normlardgeregince asag@a
ac&lanan uygunlugu belirtir

erkleerer falgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

H  acikkekhez az EU-irdnyvonal és Norméak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki
Zug-, Kapp- und Gehrungssage TC-SM 254 (Einhell)
[]2014/29/EU 2006/42/EC
[12005/32/EC_2009/125/EC (Il ﬁntr‘tgg éVd
otil oay:
[J2014/35/EU Reg. No.: g
[12006/28/EC [[]2000/14/EC_2005/88/EC
2014/30/EU E Annex V
Annex VI
D 2014/32/EU Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[]2014/53/EC P=KW; i@ =cm
[]2014/68/EU 0 Notiked Body:
2012/46/EU - (EU)2016/1628
[J(Ev)2016/426 L :
Notired Body: Emission No.:
[J(Eu)2016/425
2011/65/EU

Standard references:
EN 62841-1; EN 62841-3-9; EN 60825-1; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11
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